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Hinweis

Diese Betriebsanleitung vor dem Auspa-
cken und vor der Inbetriebnahme der
Maschine lesen und genau beachten.
Bewahren Sie die Betriebsanleitung gut
und immer griffbereit bei der Maschine auf.
Um Transportschédden zu vermeiden, be-
wahren Sie bitte die Verpackung auf und
benutzen Sie diese flr eventuelle Ricksen-
dungen der SM-111 an den Hersteller bzw.
Lieferant fir Service- und Reparaturar-
beiten. Bei Riicksendungen fur Reparatur-
arbeiten bitte genaue Details Uber die
Mangel angeben.

Diese Betriebsanleitung gehdrt zu der
Messerschleif- und Abziehmaschine
SM-111 mit der auf dem Typenschild
angegebenen Seriennummer. (Das Typen-
schild befindet sich bei der SM-111 auf
dem Chassis).

Die Angaben in dieser Betriebsanleitung
kénnen ohne vorherige Ankundigung
gedndert werden. Ohne die vorherige
schriftliche Zustimmung der Firma Friedr.
Dick GmbH & Co. KG ist die vollstandige
oder teilweise Vervielfaltigung dieser
Betriebsanleitung sowie die Ubersetzung in
eine andere Sprache nicht zuldssig.

HINWEIS: Wird in der Betriebsanleitung auf
ein bestimmtes Einzelteil verwiesen, so ist
die dazugehdrende Teilenummer in
Klammern angegeben. Diese Teilenum-
mern finden Sie in den Darstellungen,
zwischen dem laufenden Text bzw. in der
Ersatzteilzeichnung und  Ersatzteilliste
(Kapitel 13).

Das Urheberrecht an dieser Betriebsanlei-
tung verbleibt bei der Firma Friedr. Dick
GmbH & Co. KG. Sie ist ausschlieBlich dem
Besitzer der SM-111 zum personlichen
Gebrauch Uberlassen.

Konstruktive Anderungen vorbehalten.
Hersteller- und Kundendienstadresse:

Firma

Friedr. Dick GmbH & Co. KG
Postfach 1173

73777 Deizisau

GERMANY

Tel.: (+49) (0)7153 817-0

Fax: (+49) (0)7153 817-218 oder -219
Mail: mail@dick.de

Web: www.dick.de

Important note

Read these instructions carefully before
unpacking and using the machine. Always
keep the operating instructions handy at
place of use. To prevent transport dama-
ges, please keep the packaging material
for eventual return of the SM-111 to the
manufacturer or supplier for service or
repair work. When sending the machine for
repair, please enclose accurate details
describing the defect.

These operating instructions belong to the
knife grinding and honing machine
SM-111 with the serial number indicated
on the type plate. (The type plate will be
found on the chassis).

Details given in these operating instruc-
tions can be changed without prior notice.
These operating instructions may not be
copied, as a whole or in parts, or translated
into any other language, without the prior
written approval of Friedr. Dick GmbH &
Co. KG.

NOTE: The numbers in brackets menti-
oned in these operating instructions
indicate the item numbers of the referred
components. These item numbers are to
be found in illustrations, text, the spare
parts drawing and spare parts list (chapter
13).

The copyright for these operating instruc-
tions remains with the company Friedr.
Dick GmbH & Co. KG. They are intended
exclusively for personal use by the owner
of the machine.

Technical changes reserved.

Address of manufacturer and customer
service:

Friedr. Dick GmbH & Co. KG
Postfach 1173

73777 Deizisau

GERMANY

Tel.: +49 7153 817-0

Fax: +49 7153 817-218 or -219
Mail: mail@dick.de

Web: www.dick.de

Remarques

Veuillez lire attentivement ce mode d’emploi
et en tenir compte avant de déballer et de
mettre la machine en marche. Conservez
systématiquement les instructions dans un
endroit sOr a proximité de la machine, afin
de pouvoir les consulter a tout moment.
Pour éviter tout dommage pendant le
transport, veuillez conserver ’emballage et
I'utiliser pour d’éventuels renvois de la
SM-111 au fabricant ou au fournisseur pour
tous les travaux de maintenance ou une
éventuelle réparation. Si la machine ne
fonctionne pas correctement et si vous la
renvoyez pour la faire réparer, veuillez
toujours indiquer avec précision les défauts
constatés.

Ce mode d’emploi se rapporte a
I'affiteuse-repasseuse de lames de
couteaux SM-111 ayant le numéro de série
indiqué sur la plaque signalétique de
I’appareil. (La plaque signalétique se trouve
sur le chassis de la SM-111).

Nous nous réservons le droit de modifier
sans avis préalable les informations
données dans ce mode d’emploi. La
reproduction totale ou partielle de ce mode
d’emploi ainsi que sa traduction dans une
autre langue est interdite sans avoir obtenu
préalablement 'accord écrit de la société
Friedr. Dick GmbH & Co. KG.

REMARQUE: Lorsqu’il est question d’une
piece détachée particuliere dans ce mode
d’emploi, la référence correspondante est
indiquée entre parenthéses. Vous trouverez
les références dans les illustrations, dans le
texte, dans le dessin des piéces de rechan-
ge et dans la nomenclature des pieces de
rechange (chapitre 13).

Les droits d’auteur pour ce mode d’emploi
appartiennent a la société Friedr. Dick
GmbH & Co. KG. Elles ne sont confiées au
propriétaire de la SM-111 que pour une
utilisation privée.

Sous réserve de modifications construc-
tives.

Adresse du fabricant et du service aprés-
vente:

Société

Friedr. Dick GmbH & Co. KG
Postfach 1173

73777 Deizisau
ALLEMAGNE

Tél.: +49 7153 817-0

Fax: +49 7153 817-218 ou -219
E-mail: mail@dick.de

Site Internet: www.dick.de
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Nota

Prima di disimballare e mettere in funzione
la macchina, leggere e rispettare attenta-
mente le presenti istruzioni d'uso. Conser-
vare le istruzioni d'uso in buone condizioni
e sempre a portata di mano nei pressi della
macchina.

Per evitare danni dovuti al trasporto,
conservare |'imballaggio e utilizzarlo per un
eventuale reso della macchina SM-111 al
produttore o al fornitore per lavori di manu-
tenzione e riparazione. In caso di reso per
lavori di riparazione indicare dettagli precisi
relativi ai difetti.

Le presenti istruzioni d'uso appartengono
all'affilatrice rettificatrice per coltelli SM-111
con il numero di serie riportato sulla coper-
tina delle istruzioni d'uso e sulla targhetta.
(La targhetta si trova sul telaio della
macchina SM-111).

Le informazioni contenute nelle presenti
istruzioni d'uso possono essere modificate
senza preavviso. Senza previo consenso
scritto della ditta Friedr. Dick GmbH & Co.
KG la riproduzione completa o parziale
delle presenti istruzioni d'uso e la traduzio-
ne in un'altra lingua non sono ammesse.

NOTA: Qualora nelle istruzioni d'uso si
rimandi ad un determinato componente
singolo, il relativo numero del pezzo &
indicato tra parentesi. Questi numeri dei
pezzi si trovano nelle raffigurazioni all'inter-
no del testo corrente o nell'esploso € nella
distinta dei pezzi di ricambio (capitolo 13).

| diritti d'autore delle presenti istruzioni
d'uso sono della ditta Friedr. Dick GmbH &
Co. KG. Le istruzioni sono fornite esclusi-
vamente al proprietario della macchina
SM-111 per un uso personale.

Con riserva di modifiche di costruzione.

Indirizzo del produttore e del servizio di
assistenza clienti:

Ditta

Friedr. Dick GmbH & Co. KG
Postfach 1173

73777 Deizisau

GERMANIA

Tel.: +49 7153 817-0

Fax: +49 7153 817-218 0 -219
Mail: mail@dick.de

Web: www.dick.de

Indicacion

Leer y observar estas instrucciones
cuidadosamente antes de desempaquetar
y usar la maquina. Conservar bien en lugar
de empleo.

Para evitar dafios durante el transporte,
conservar el material de embalaje para una
eventual reexpedicion de la SM-111 al
fabricante o distribuidor para trabajos de
mantenimiento o reparaciéon. Con el envio
de la maquina, en caso de reparacion,
rogamos incluir detalles exactos referentes
al defecto.

Estas instrucciones de uso pertenecen a la
afiladora y repasadora de cuchillos SM-111
con el nimero de serie indicado en la tapa
de estas instrucciones de uso y en la placa
de identificacién de la maquina.

Detalles dados en estas instrucciones de
uso pueden ser cambiados sin previo
aviso. Estas instrucciones de uso no
pueden ser copiadas, ni enteramente ni
parcialmente, o traducidas a otro idioma
sin la aprobacion escrita de Friedr. Dick
GmbH & Co. KG.

INDICACION: Los nlimeros entre parénte-
sis mencionados en estas instrucciones de
uso indican los nimeros de pieza de las
piezas referidas. Estos numeros de pieza
pueden ser encontrados en ilustraciones,
texto, ilustracion de piezas de repuesto y
lista de piezas de repuesto (capitulo 13).

Los derechos de autor de estas instruccio-
nes de uso pertenecen a la empresa Friedr.
Dick GmbH & Co KG. Se ceden exclusiva-
mente para el uso personal del duefio de la
afiladora y repasadora de cuchillos SM-111.

Cambios técnicos reservados.

Direccion del fabricante y de servicio:

Friedr. Dick GmbH & Co. KG
Postfach 1173

73777 Deizisau

ALEMANIA

Tél.: +49 7153 817-0

Fax: +49 7153 817-218 0 -219
Mail: mail@dick.de

Internet: www.dick.de

Yka3aHue

Mepen pacnakoBkon M BBOAOM MalUWHbI B
3KCMnyaTaumio HY>HO NpoYnTaTh HacTosiLLee
PYKOBOACTBO MO 3KCMiyaTauum U TOYHO
BbIMOMHATE  €r0  MONOXeHusl.  XpaHute
PYKOBOACTBO MO 3KCMfyataumu B HaAexHoOM
MEeCTe Hefjaneko oT MalUMHBbI.

YT06bl M3bexaTb yliepba npu TpaHcrop-
TUPOBKE, MPOCUM COXPaHUTb 3aBOACKYH
ynakoBKy W WCMoMb3oBaTb €€ B cryvae
oTnpasku MawuHbl SM-111 Hasag 3aBoay-
W3rOTOBUTENO  WMW  MOCTaBLUMKY  ANs
BbINOSTHEHNS UM HEOBXOAMMBIX CEPBUCHBIX
UM pemMoHTHbIX pabot. [Mpu oTnpaBke
MalKnHbl  Ha PEeMOHT MpPOCUM  TOYHO
yka3aTb 0BHapy)XeHHbIE Henonaaku.

HacTosiliee pykoBOoACTBO MO aKcnnyata-
UMM MaluWHbl AN 3aTOYKM WM [OBOAKU
Hoxel SM-111 oTHocuTcA K MalunHe C
CEpPVNHbIM  HOMEPOM, YKa3aHHbIM Ha
TUTYNBHOW CTpaHuLEe AaHHOro PYKOBOA-
CTBa 1 Ha (OVPMEHHOW Tabnmyke MalUWHBbI.
(PupmeHHas Tabnuyka mawuvHbel SM-111
HaxoamTcs Ha eé Lwacch).

[aHHble, npuBedeHHble B  HaCTOsLLEM
PYKOBOACTBE, Mbl MOXEM W3MeHsTb 6e3
npegBapuTenbHoro  oroselleHusi.  bes
nnuceMeHHoro cornacus gpupmel Friedr. Dick
GmbH & Co. KG 3anpeLiaetcst TMpaxupo-
BaTb MOMHOCTbID WM YaCTUYHO TEKCT
HacTosILLEro pykoBOACTBa MO 3Kcrnnyara-
UMM, a TaKkke NepeBOAWTb codepaHve
PYKOBOACTBA Ha ApYyrue si3bIKu.

YKA3AHMUE: MNMpu ykazaHun B pyKOBOACTBE
M0 3KCTnyaTaLmm Ha onpeaerneHHyio fetarb
B ckoBKkax NMpUBOAMTCS HOMEp 3TOW AeTanu.
Homepa feTaneii ykasbiBaloTcs Takke Ha
N306paKEHNSAX, MOMELLEHHBIX B TEKCTe, a
Takke Ha cxeme 3anacHblXx 4vacteil U B
cneumdukaumm 3anyacten (pasgen 13).

ABTOpCKYVE NpaBa Ha JaHHOe PyKOBOACTBO
no aKcnnyatauuu npuHagnexart dupme
Friedr. Dick GmbH & Co. KG. OHo nepega-
eTca Bnagenbuy MawuHel SM-111 gns
NUYHOTO NOMNb30BaHWS.

Bo3MoxHbI KOHCTPYKTUBHbIE U3MEHEHUA.

Anpec 13rotoBuUTensi U CepBUCHOM CJ'Iy)K6bIZ

dupma

Friedr. Dick GmbH & Co. KG
Postfach 1173

73777 Deizisau

lepmanns / GERMANY

Ten.: +49 7153 817-0

dakc: +49 7153 817-218 nrm -219
On. noyta: mail@dick.de
MHTepHeT: www.dick.de
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EG-Konformitatserkla-
rung

Wir, die Firma Friedr. Dick GmbH & Co. KG,
Esslinger Str. 4-10, 73779 Deizisau, GERMA-
NY, erklaren in alleiniger Verantwortung,
dass das Produkt Messerschleif- und Ab-
ziehmaschine - Typ SM-111, mit der auf dem
Typenschild der Maschine angegebenen
Seriennummer, den aufgefihrten EG-Richt-
linien entspricht:

EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG),
EG-EMV-Richtlinie (2004/108/EG).
Angewendete europédische Normen:

EN ISO 12100-1+A1:2009,

EN ISO 12100-2:2003+A1:2009,

EN 60204-1:2006,

EN 61029-1:2009,

EN 61029-2-4:2003+A1:2003+AB:2010,

EN 61000-3-2:2006,

EN 61000-3-3:2008,

EN 55014-1:2006,

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008.

Die bevollméchtigte Person zum Zusam-
menstellen der technischen Unterlagen bei
der Firma Friedr. Dick GmbH & Co. KG ist
Herr Wilhelm Leuze, Geschéftsfiihrer.

®
Umweltschutz

Altmaschinen sowie Austauschteile und
Verpackungen bestehen aus wertvollen,
recyclingfahigen Materialien. Der Eigentlimer
ist verpflichtet, diese gemaB den gesetzlichen
Vorschriften auf eigene Kosten ordnungsge-
maB und umweltgerecht zu entsorgen.
Samtliche Kunststoff-Spritzgussteile sind
mit einem Recycling-Zeichen versehen.

EC Declaration of
conformity

We, company Friedr. Dick GmbH & Co. KG,
Esslinger Str. 4-10, 73779 Deizisau, GER-
MANY, hereby declare in sole responsibility
that the product knife grinding and honing
machine Model SM-111, with the serial
number indicated on the model identification
plate on the machine, corresponds to the
following EU directives:

EC Machine Directive (2006/42/EC),

EC EMC Directive (2004/108/EC).

Applied European standards:

EN ISO 12100-1+A1:2009,

EN ISO 12100-2:2003+A1:2009,

EN 60204-1:2006,

EN 61029-1:2009,

EN 61029-2-4:2003+A1:2003+AB:2010,

EN 61000-3-2:2006,

EN 61000-3-3:2008,

EN 55014-1:2006,

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008.

The authorised representative responsible
for compiling the technical documentation
(technical file) at Friedr. Dick GmbH & Co.
KG is Mr. Wilhelm Leuze, Managing Director.

Déclaration de
conformité CE

Nous, la société Friedr. Dick GmbH & Co.
KG, Esslinger Str. 4-10, 73779 Deizisau,
ALLEMAGNE, déclarons sous notre unique
responsabilité que le produit Affiteuse et
repasseuse pour couteaux - Modéle SM-111,
avec le numéro de série indiqué sur la plague
signalétique de la machine est conforme
aux directives CE indiquées:

Directive CE Machines (2006/42/CE),
Directive CEM (2004/108/CE).

Normes européennes appliquées:

EN ISO 12100-1+A1:2009,

EN ISO 12100-2:2003+A1:2009,

EN 60204-1:2006,

EN 61029-1:2009,

EN 61029-2-4:2003+A1:2003+AB:2010,

EN 61000-3-2:2006,

EN 61000-3-3:2008,

EN 55014-1:2006,

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008.

La personne chargée par la société Friedr.
Dick GmbH & Co. KG d‘établir le dossier
technique est le gérant Monsieur Wilhelm
Leuze, Directeur Gérant.

Environmental

protection

®
Protection de

I’environnement

Old machines and appliances as well as replaced
parts and packaging consist of valuable, recycla-
ble material. The owner is obliged to dispose of
them correspondingly and environmentally
acceptable in accordance with the legal regulati-
ons at his expense.

All injection molded plastic parts are marked
with a recycling symbol.

Les machines usées, les pieces de rechange et
les emballages sont composés de matériaux
recyclables de qualité. Le propriétaire est tenu de
les éliminer correctement a ses propres frais dans
le respect de I'environnement et des dispositions
légales.

Toutes les piéces en plastique injecté sont
pourvues du label de recyclage.

Messerschleif- und Abziehma-
schine SM-111

Knife grinding and honing
machine SM-111

Aff(teuse et repasseuse pour
couteaux SM-111
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Dichiarazione di
conformita CE

La ditta Friedr. Dick GmbH & Co. KG, Esslin-
ger Str. 4-10, 73779 Deizisau, GERMANIA,
dichiara sotto la propria responsabilita che il
prodotto Affilatrice rettificatrice per coltelli -
Tipo SM-111, con il numero di serie riportato
sulla targhetta della macchina, soddisfa le
seguenti direttive CE:

Direttiva CE Macchine (2006/42CE),
Direttiva CEM (89/108/CEE).

Norme europee applicate:

EN ISO 12100-1+A1:2009,

EN ISO 12100-2:2003+A1:2009,

EN 60204-1:2006,

EN 61029-1:2009,

EN 61029-2-4:2003+A1:2003+AB:2010,

EN 61000-3-2:2006,

EN 61000-3-3:2008,

EN 55014-1:2006,

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008.

La persona delegata alla compilazione della
documentazione tecnica presso la ditta
Friedr. Dick GmbH & Co. KG & Wilhelm
Leuze, amministratore delegato.

O

Declaracion de
conformidad CE

Nosotros, la empresa Friedr. Dick GmbH &
Co. KG, Esslinger Str. 4-10, 73779 Deizisau,
ALEMANIA, declaramos en Unica responsa-
bilidad que el producto Afiladora y repasado-
ra de cuchillos - Modelo SM-111, con el
namero de serie que se encuentra grabado
en la placa de caracteristicas de la maquina,
satisface a las exigencias de las siguientes
directivas CE:

Directiva CE Méaquinas (2006/42/CE),
Directiva CEM (2004/108/CE).

Normas europeas aplicadas:

EN ISO 12100-1+A1:2009,

EN ISO 12100-2:2003+A1:2009,

EN 60204-1:2006,

EN 61029-1:2009,

EN 61029-2-4:2003+A1:2003+AB:2010,

EN 61000-3-2:2006,

EN 61000-3-3:2008,

EN 55014-1:20086,

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008.

La persona facultada para elaborar la do-
cumentacion técnica por la empresa Friedr.
Dick GmbH & Co. KG es el sefior Wilhelm
Leuze, gerente.

®

CepTtudukar
cootBetcTBUA CE

Mbl, dpupma Friedr. Dick GmbH & Co. KG,
Esslinger Str. 4-10, 73779 Deizisau,
lepmanus / GERMANY, oTBETCTBEHHO 3asBnsi-
eM, YTO NPOAYKT: MallMHa AN 3aToYku 1
[[0BOAKN HOXel - Tn SM-111, ¢ ykasaHHbIM Ha
(UpMEHHoOW Tabnunyke cepuinHbIM HOMEPOM,
Ha KOTOpbIA pacnpocTpaHseTca [aHHoe
3asBfeHne, W3rOoTOBMEHa B COOTBETCTBUM
Co cregyoLlwmyMn HopmaTMeamu. Ha3saHHble
cornacoBaHHble HOPMbI BbINN NPUMEHEHbI B
COOTBETCTBYIOLLEN aKTyanbHO AENCTBYOLLEN
Bepcun. Hopmatuebl EBponeiickoro cooblie-
cTBa Mo MalumHocTpoeHuto (2006/42/CE),
HopMbl No anekTpoMarHUTHOMCOBMECTUMO-
cTu (2004/108/CE).

MpumeHanuce cnepytowme esponenckme
Hopmbl: EN ISO 12100-1+A1:2009, EN ISO
12100-2:2003+A1:2009, EN 60204-1:2006,
EN 61029-1:2009, EN 61029-2-4:2003+A1:
2003+AB:2010, EN 61000-3-2:2006,

EN 61000-3-3:2008, EN 55014-1:2006,

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008.
YNONHOMOYEHHbIM ML,OM NO COCTaBne-
HUIO TEXHUYECKON AO0KYMEeHTaUUN KOM-—
naHun Friedr. Dick GmbH & Co. KG
ABNIACTCA M—H AUNA. UHX. XOpCT JleHepT,
OnpeKkTop.

Protezione dell'ambiente

Le macchine usurate, i pezzi sostituiti e gli
imballaggi sono costituiti da materiali di
qualita, riciclabili. Il proprietario € tenuto a
smaltirli correttamente in conformita con le
disposizioni di legge, a proprie spese e nel
rispetto dell'ambiente.

Tutti i pezzi stampati ad iniezione in plastica
sono contrassegnati con un simbolo di
riciclaggio.

Proteccion del medio
ambiente

Al final de su vida util, las maquinas aun
consisten de preciosos materiales recicla-
bles. Vale lo mismo para las piezas reempla-
zadas y el embalaje. En todo caso, el propie-
tario tendra la obligacién, de acuerdo con la
legislacién vigente, de asegurar su elimina-
cion respetuosa con el medio ambiente.

Todas las piezas de plastico moldeadas por
inyeccion poséen la marca de reciclaje.

3awmTa oKpyxaroLeu B

cpeabl

OTCryXMBLLUME CBOI BEK MaLLMHbI, UX YacTh 1
ynakoBka CcofepaT UeHHble Martepuarnsl,
KOTOpble HY)XHO MPaBWUMIbHO YTUIU3MPOBAT.
Monb3oBatens 06si3aH cOaeaTb B OTXOAbI
BbllLIeyKa3aHHbIE MaTepuarbl B COOTBETCTBUN C
[ENCTBYIOLLMM 3aKOHOAATENbCTBOM U 32 CBOM
cuet. Bce nnactmaccoBble 4acTy, M3roTOBMEH-
Hble METOLOM NUTbSA MOA AABMEHVEM, Nomeye-
Hbl 3HAKOM MPUTOAHOCTY K YTUNU3ALMA.

Affilatrice rettificatrice per coltelli
SM-111

Afiladora y repasadora de cuchillos
SM-111

MawmnHa gns 3aTo4ku U 4OBOOKU
Hoxen SM-111
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Sicherheitshinweise

ACHTUNG! Beim Gebrauch von Elektro-
maschinen sind zum Schutz gegen
elektrischen Schlag, Verletzungs- und
Brandgefahr sowie Beeintrachtigungen
von Sachwerten folgende, grundséatzliche
SicherheitsmaBnahmen zu  beachten.
Lesen und beachten Sie diese Hinweise,
bevor Sie die Maschine benutzen. Bewah-
ren Sie die Betriebsanleitung standig am
Einsatzort der Schleifmaschine SM-111
griffoereit auf. Ergénzend zu der Betriebs-
anleitung allgemeingltige, gesetzliche und
sonstige Regelungen zur Unfallverhiitung
und zum Umweltschutz beachten und
anweisen!

1. In dieser Betriebsanleitung bzw. auf
der Maschine werden folgende Zeichen
fir besonders wichtige Angaben
benutzt:

ACHTUNG!: Angaben bzw. Ge-
und Verbote zur Verhitung von
Personen- und Sachschéaden.

HINWEIS: Besondere Angaben
hinsichtlich der wirtschaftlichen
Verwendung und Handhabung
der Maschine.

HINWEIS: Pfeile auf Maschinen-
gehéuse fur richtige Drehrich-
tung der Schleifmittel.

GEBOTSSCHILD: Schutzbrille be-
nutzen.

@ » v D

B GEBOTSSCHILD: Vor dem Offnen
Netzstecker ziehen.

@]

WARNSCHILD: Achtung Hoch-
spannung.

B

2. Die Maschine darf nur von Personen
benutzt werden, die die Betriebsanlei-
tung gelesen und verstanden haben und
mit der Handhabung, dem Einsatz und
den grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen vertraut sind,
sowie beim Arbeiten auftretende Ge-
fahren erkennen kdénnen und zuverlas-
sig arbeiten.

3. Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ord-
nung. Unordnung im Arbeitsbereich flhrt
zu Unfallgefahr.

4. Beriicksichtigen Sie Umgebungsein-
fliisse. Setzen Sie die Maschine nicht dem
Regen oder Salzwasser aus. Benutzen Sie
die Maschine nicht in feuchter oder nasser
Umgebung. Sorgen Sie fuir gute Beleuch-
tung. Benutzen Sie die Maschine nicht in
der N&he von brennbaren FlUssigkeiten
oder Gasen.

®

Safety instructions

ATTENTION! When using electric ma-
chines, basic safety precautions should
always be followed to reduce risk of fire,
electric shock and personal injury as well
as harmful effects on property. Read and
observe the following instructions before
using the machine. Always keep the oper-
ating instructions handy at place of use of
the Grinding Machine SM-111. Follow and
instruct as complementary to the opera-
ting instructions, general legal and other
regulations for the prevention of accidents
and environmental protection!

1. Following symbols are used in these

operating instructions and on the
machine for particularly important
information:

ATTENTION! Information, rules
and prohibitions for the prevention
of damages to persons or property.

N

NOTE: Special information con-
cerning economical use and hand-
ling of the machine.

NOTE: Arrows on housing for cor-
rect direction of rotation of abra-
sives.

COMMANDMENT SIGN: Use
safety goggles.

B\ COMMANDMENT SIGN: Unplug
before opening machine.

DANGER SIGN: Caution, high
voltage.

2. The machine may only be used by
persons who have read and understood
the operating instructions and are, there-
fore, familiar with its handling, use, as
well as rules for accident prevention
and who are able to recognize possible
dangers during work and work reliably.

3. Keep working area in order.
Disorder increases risk of accident.

4. Take environmental influence into ac-
count. Do not expose machine to rain or
salt water. Do not use in damp or wet
environment. Keep working area well lit.
Do not use near inflammable liquids or
gases.

Consignes de sécurité

ATTENTION! Tenir compte des consignes de
sécurité fondamentales suivantes afin de
réduire les risques de décharge électrique, de
blessures et d’'incendie et d’endommagement
de biens réels lors de I'utilisation de machines
électriques. Lire et observer ces consignes
avant d’utiliser la machine. Conserver ce
mode d’emploi toujours a portée de main sur
le lieu d’utilisation de Iaffiteuse SM-111.
Outre ce mode d’emploi, respecter les
reglements légaux et d’ordre général ainsi
que toute autre réglementation pour la
prévention des accidents de travail et le
respect de I'environnement et en informer les
utilisateurs de la machine!

1. Les symboles suivants signalant des
informations importantes sont utilisés
dans ce mode d’emploi et sont présents
sur la machine:

ATTENTION! Informations, obli-
gations et interdictions permettant
d’éviter des dommages matériels
et corporels.

REMARQUE: Informations spé-
ciales concernant I'utilisation pro-
fessionnelle et la manipulation de
la machine.

REMARQUE: Fleches sur le car-
ter de la machine indiquant le
sens de rotation correct des pro-
duits abrasifs.

ETIQUETTE D’OBLIGATION:
Porter des lunettes de protection.

ETIQUETTE D’OBLIGATION:
Débrancher le cable de raccorde-
ment avant d’ouvrir la machine.

ETIQUETTE D’AVERTISSEMENT:

Attention haute tension.
2. La machine doit uniquement étre
utilisée par des personnes ayant lu et
compris ce mode d’emploi, qui sont
familiarisées avec la manipulation de la
machine, son utilisation et les exigen-
ces applicables en matiére de sécurité
et de santé, capables de reconnaitre les
dangers susceptibles de se produire
pendant le travail et de travailler de
maniére fiable.

3. Ranger son poste de travail.
Un poste de travail non rangé est une
source d’accidents.

4. Tenir compte des influences de I’envi-
ronnement d’utilisation de la machine.
Ne pas exposer la machine a la pluie ou a
I’eau salée. Ne pas utiliser la machine dans
un environnement humide ou mouillé.
Garantir un bon éclairage. Ne pas utiliser la
machine a proximité de liquides ou gaz
inflammables.

Messerschleif- und Abziehma-
schine SM-111

Knife grinding and honing
machine SM-111

Aff(iteuse et repasseuse pour
couteaux SM-111
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Avvertenze di sicurezza

ATTENZIONE! Durante I'utilizzo di macchi-
ne elettriche per proteggersi da scossa
elettrica, pericolo di lesioni, pericolo di
incendio e danni agli oggetti, osservare le
seguenti misure di sicurezza fondamentali.
Prima di utilizzare la macchina, leggere e
rispettare le presenti avvertenze. Conser-
vare le istruzioni d'uso costantemente nel
luogo di utilizzo dell'affilatrice SM-111 a
portata di mano. Ad integrazione delle
istruzioni d'uso, rispettare e applicare tutte
le normative generalmente valide, di legge
e altre normative in materia di prevenzione
di infortuni e di protezione dell'ambiente!

1. Nelle presenti istruzioni d'uso o sulla
macchina sono utilizzati i seguenti
simboli per indicazioni particolarmente
importanti:

ATTENZIONE!: indicazioni o
obblighi e divieti per la preven-
zione di danni alle persone e
alle cose.

NOTA: indicazioni particolari
riguardo all'uso e alla gestione
economica della macchina.

NOTA: freccia sull'alloggiamento
A della macchina indicante il corretto
senso di rotazione degli abrasivi.
SEGNALE DI OBBLIGO:
indossare occhiali di protezione.

SEGNALE DI OBBLIGO: prima
di aprire estrarre la spina di
alimentazione.

SEGNALE DI PERICOLO:
attenzione alta tensione.

A

2. La macchina puo essere utilizzata
solo da personale che ha letto e
compreso le istruzioni d'uso ed ha
familiarita con la gestione, l'uso e i
requisiti fondamentali di sicurezza e
salute, in grado di riconoscere i pericoli
emergenti durante il lavoro e in grado di
lavorare in modo affidabile.

3. Mantenere ordinata la zona di lavoro.
Il disordine nella zona di lavoro determina
un pericolo di infortuni.

Instrucciones de
seguridad

{ATENCION! Cuando se usan maquinas
eléctricas, las siguientes precauciones
basicas de seguridad deben ser observa-
das para reducir el riesgo de fuego, descar-
ga eléctrica, herida personal asi como
perjuicios de valores reales. Rogamos leer y
observar las siguientes instrucciones antes
de operar la maquina. Mantener las instruc-
ciones de uso siempre en el lugar de empleo
de la afiladora SM-111 jAdicionalmente a
las instrucciones de uso, observar las
regulaciones legales y otras regulaciones
obligatorias para la prevencion de
accidentes y proteccién ambiental!

1. Los siguientes simbolos se utilizan en
estas instrucciones de uso y en la maqui-
na para indicaciones importantes:

VA

{ATENCION!: Informacion refe-
rente a mandamientos y prohibi-
ciones para la prevencion de
dafos a personas o propiedad.

INDICACION: Informacién spe-
cial referente al uso y el manejo
econoémico de maquina.

INDICACION: Flechas sobre el
capot indicando la direccién
correcta de las muelas.

ROTULO PRECEPTIVO: Llevar
gafas protectoras.

®
O

2. La maquina sélo puede ser utilizada
por personas que hayan leido las instruc-
ciones de uso y estén familiarizadas con
el manejo y la operacion, asi como
informadas sobre las reglas para la
prevencion de accidentes. Ademas deben
ser capaces de reconocer posibles
peligros que puedan surgir durante el
trabajo con la mismay asi de esta forma
realizar un trabajo eficaz.

ROTULO PREVENTIVO: Retirar
el enchufe de alimentacion.

<
A
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ROTULO DE AVISO: jCuidado,
alto voltaje!

3. Mantener el area de trabajo en orden.
Desorden en el area de trabajo incrementa
los riegos de accidentes.

YKa3aHuA No TeXHUKe n

©6e3onacHocTU

BHUMAHME! Bo Bpems paboTkl C anekTpo-
MaLLMHaMM HY>KHO BbINOMHSATE BCE OCHOBHbIE
yKasaHus no TexHuke GesonacHocTn Ans
3aLLmMThI OT yaapa TOKOM, OT TpaBmaTtu3ma, ot
roxapa u oT npuurHeHus yliepba matepu-
anbHbIM LieHHocTAM. [Nepen Tem, kak npucTy-
NWTb K paboTe Ha MaLUMHe, HY>XHO MpoYuTaTh
1 MOTOM BbINOMHATL BCe Yka3aHusi. PykoBoa-
CTBO MO 3KCMIyaTauum HYXHO MOCTOSIHHO
XpaHUTb Ha MecTe pasmelleHus Lnmdo-
BanbHoM MawwmHbl SM-111. B gononHeHue K
[aHHOMY PYKOBOACTBY MO 3Kcnyarauum
HY)XHO BbIMOMHATE Takke OBLLEenpuHATbIE,
OelncTByloLLME U Mpodne obsas3aTenbHble K
VCMOMHEHUIO MNpaBuna npeaoTBpaLleHns
Hec4acTHbIX Clly4yaeB Ha MPOW3BOACTBE U
no 3aLyuTe oKpyatLLen cpeqpl!

1. B HacTosilem PyKoBoACTBe Mo 3Kcnny-
aTtauum U Ha camMoi MaluvHe NMPUMEHAT-
CA crnepgyrouliune 3Haku Ons yKasaHus Ha
0co60 BaXHble AaHHbIE:

BHUMAHMUE! JaHHble, kacarolm
ecsl TpeboBaHUIA 1 3anpeToB as1s
3alLmMTbl NepcoHana u matepu-
anbHbIX LLEHHOCTEMN.

YKA3AHME: Oco6ble gaHHble,
KacaroLmecs 3KOHOMUYHOTO 1
HaZnexaliero nonb3oBaHus
MaLUNHON.

YKA3AHMUE: Ctpenku Ha
Koprnyce MallWHbl YKa3blBaloT Ha
npaBurbHOE HanpaeneHne
BpaLLeHuns WnndoBanbHbIX
cpencTs.

TABJIMYKA C TPEBOBAHUEM:
Monb3ynTech 3aLLUTHLIMU OYKaMK.

@ > A D

- TABJIMYKA C TPEBOBAHUEM:
Mepen Tem, Kak OTKPbITb, HY>KHO
BbIHYTb LUTEKEP W3 PO3ETKM.

@]

TABJTUYKA C NPEOYNPE-
XXOEHUEM: BHumaHune!
Bbicokoe HanpsixeHue.

B

2. Ha mawwuHe umeloT npaBo pa6ortaTb
nuua, npouyvTaBlUME U MOHsBLUME Bce
NonoXeHus1 PyKOBOACTBA MO 3Kcnryarta-
UMK, ymetolime Haanexawmm obpasom u
yBepeHHO paboTaTb Ha Hel, 3Harolme
o6nacTb NpMMeHeHUs1 MaLMHbI U BbINOS-
HAOWMe B paboTe npaBuna TeXHUKU
6e30MacHOCTM U 3aLUUThI XKU3HWU U 340pPO-
Bbsl, @ TaKke CMOCOGHbIe OMO3HaTb
BO3HUKawoWyme B npouecce paboTbl
onacHble cUTyaumu.

3. Ha pabouyem mecTe Bcerga [oOSmkKeH
6bITb Nopsigok. Henopsigok Ha paboyem
MecTe 4acTo MpWBOAMT K HecYaCTHbIM
cryvasm.

A
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Sicherheitshinweise

5. Halten Sie Unbefugte fern.

Lassen Sie andere Personen nicht die
Maschine oder das Kabel beriihren. Halten
Sie sie von lhrem Arbeitsbereich fern.

6. Bewahren Sie Ihre Maschine sicher auf.
Achten Sie darauf, dass die Maschine fiir
Kinder und unbefugte Personen nicht er-
reichbar ist.

7. Uberlasten Sie lhre Maschine nicht.
Sie arbeiten besser und sicherer im an-
gegebenen Leistungsbereich.

8. Benutzen Sie die Maschine nur in dem
dafiir vorgesehenen Anwendungsbe-
reich.

9. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
Tragen Sie anliegende Kleidung. Weite
Kleidung oder Schmuck kann von beweg-
lichen Teilen erfasst werden. Tragen Sie bei
langen Haaren ein Haarnetz. Halten Sie alle
Teile wie Stoffe und Fasern von der
laufenden Maschine fern. Benutzen Sie
beim Arbeiten immer eine Schutzbrille.

10. Zweckentfremden Sie nicht das Kabel.
Benutzen Sie das Kabel nicht, um den
Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und
scharfen Kanten.

11. Ziehen Sie den Netzstecker.

Bei Nichtgebrauch, vor der Wartung, Reini-
gung, Reparatur, Schleifmittelwechsel und
Transport.

12. Tragen Sie keine an das Stromnetz
angeschlossene Maschine. Vergewissern
Sie sich, dass der Schalter beim Anschluss
an das Stromnetz ausgeschaltet ist.

13. Pflegen Sie Ihre Maschine mit Sorg-
falt. Halten Sie lhre Maschine sauber, um
gut und sicher zu arbeiten. Befolgen Sie die
Wartungsvorschriften und die Hinweise fur
den Schleifmittelwechsel. Kontrollieren Sie
regelmaBig den Stecker und das Kabel und
lassen Sie diese bei Beschadigung von
einer anerkannten Elektrofachkraft erneu-
ern.

14. Kontrollieren Sie lhre Maschine auf
Beschéadigungen. Vor weiterem Gebrauch
der Maschine die Schutzeinrichtungen oder
leicht beschadigte Teile sorgfaltig auf ihre
einwandfreie und bestimmungsgemaBe
Funktion tiberpriifen. Uberpriifen Sie, ob die
Funktion beweglicher Teile in Ordnung ist,
ob sie nicht klemmen oder ob Teile bescha-
digt sind. Sémtliche Teile missen richtig
montiert sein und alle Bedingungen
erfullen, um den einwandfreien Betrieb der

Safety instructions

5. Keep unauthorized persons away.

Do not let other persons touch either machi-
ne or cable and keep them away from the
working area.

6. Store machine in a safe place.
Make sure the machine is out of reach for
children and unauthorized persons.

7. Do not overcharge machine.
Better and safer work is achieved in the
stipulated range of capacity.

8. Use machine exclusively for purposes
for which it was designed.

9. Dress suitably.

Do not wear loose clothing or jewellery.
Danger of being caught by moving parts of
machine. In case of long hair, wear hair net.
Keep textiles and fibres away from running
machine. Always wear goggles during work.

10. Do not use cable for purposes other
than originally intended. Do not use
cables to pull plug from the socket. Protect
cable from heat, oil and sharp edges.

11. Disconnect plug.

When not in use, before cleaning, mainte-
nance, repair, change of abrasives or
transport.

12. Do not carry a machine which is
plugged into socket. Make sure that the
switch is turned off before plugging into
power supply system.

13. Maintain machine with care.

Keep the machine clean for good and safe
performance. Follow maintenance regulati-
ons and instructions for exchange of
abrasives. Check cable and plug regularly
and, if damaged, have same renewed by a
licensed electrician.

14. Check machine for damages.

Before further use of machine, check
carefully protection fittings and slightly
damaged parts to guarantee perfect and
proper function. Control function of all
movable parts, that they are not damaged
and do not jam. All parts must be fitted
correctly and fulfil all conditions to ensure
accurate function of machine. Damaged
protection fittings and parts must be
appropriately repaired or replaced by the

@®
Consignes de sécurité

5.Tenir les personnes non autorisées a
I’écart de la machine. Ne laisser aucune
autre personne toucher la machine ou le
cable de raccordement. Les tenir a I'écart
de votre poste de travail.

6. Ranger sa machine dans un endroit
sar. Faire attention a ce que la machine ne
soit pas a la portée des enfants ou de per-
sonnes non autorisées.

7. Ne pas surcharger la machine.

Un travail de qualité et la sécurité est
assurée dans la plage de puissance
indiquée.

8. Utiliser la machine exclusivement pour
le domaine d’application pour lequel
elle a été prévue.

9. Porter des vétements de travail adé-
quats. Ne pas porter de vétements amples
ou de bijoux. lls pourraient étre happés par
les pieces en mouvement. Maintenir les
cheveux longs dans un filet. Ne pas tenir de
morceaux de tissus et de fibres a proximité
de la machine en fonctionnement. Toujours
porter une paire de lunettes de protection
pendant le travail.

10. Ne pas utiliser le cordon d’alimenta-
tion secteur en dehors de son usage
prévu. Ne pas utiliser le cordon d’alimen-
tation secteur pour tirer la fiche secteur de
la prise de courant. Protéger le cordon
d’alimentation secteur de la chaleur, de
I'huile et d’arétes vives.

11. Débrancher la fiche secteur de la prise
de courant, en cas de non-utilisation de la
machine, avant toute opération d’entretien
et de nettoyage, avant toute réparation et
remplacement du produit abrasif et avant le
transport.

12. Ne pas porter la machine lorsqu’elle
est branchée sur le secteur. S’assurer
que linterrupteur est éteint au moment de
brancher la machine sur le secteur.

13. Prendre soin de la machine.
Maintenir la machine propre afin de pouvoir
bien travailler et en toute sécurité. Suivre
les consignes d’entretien et les instructions
pour le remplacement du produit abrasif.
Vérifier a intervalles réguliers I'état de la
fiche secteur et du cordon d’alimentation
secteur et le/la faire remplacer par un
électricien spécialisé agréé en cas
d’endommagement.

14. Controler le parfait état de votre
machine. Contrdler le parfait état et le bon
fonctionnement conformément a l'usage
prévu des dispositifs de protection ou des
piéces légérement endommagées avant de
continuer d’utiliser la machine. Vérifier si la
fonction des piéces en mouvement est
correcte, si elles ne se coincent pas ou si
des piéces sont endommagées. Monter
correctement toutes les piéces et remplir les
conditions nécessaires afin de pouvoir
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Avvertenze di sicurezza

4. Considerare gli influssi ambientali.
Non esporre la macchina alla pioggia o
all'acqua salata. Non utilizzare la macchina
in ambiente umido o bagnato. Assicurare
una buona illuminazione. Non utilizzare la
macchina in prossimita di liquidi o gas
infammabili.

5. Tenere lontano persone non autoriz-
zate. Non fare toccare la macchina o il
cavo ad altre persone. Tenerle lontano
dalla zona di lavoro.

6. Conservare la macchina in modo
sicuro. Assicurarsi che la macchina non
sia accessibile a bambini e persone non
autorizzate.

7. Non sovraccaricare la macchina.
E meglio e piu sicuro lavorare nel campo di
prestazioni indicato.

8. Utilizzare la macchina esclusivamen-
te nel campo di impiego per cui é stata
concepita.

9. Indossare indumenti da lavoro adegua-
ti. Indossare indumenti aderenti. Indumenti
larghi o gioielli possono impigliarsi nelle parti
mobili. In caso di capelli lunghi indossare
una retina per capelli. Tenere lontane tutte
le parti come tessuti e fibre dalla macchina
in funzione. Durante il lavoro utilizzare
sempre occhiali di protezione.

10. Non utilizzare il cavo per usi diversi
da quello previsto. Non utilizzare il cavo
per estrarre la spina dalla presa. Protegge-
re il cavo da calore, olio e spigoli vivi.

11. Estrarre la spina di alimentazione.

In caso di non utilizzo, prima di qualsiasi
manutenzione, pulizia, riparazione, sostitu-
zione degli abrasivi e trasporto.

12. Non trasportare la macchina collegata
alla rete elettrica. Accertarsi che l'inter-
ruttore sia spento quando si collega la
macchina alla rete elettrica.

13. Trattare la macchina con cura.
Mantenere la macchina pulita per lavorare
bene e in sicurezza. Seguire le disposizioni
per la manutenzione e le avvertenze per la
sostituzione degli abrasivi. Controllare
regolarmente la spina e il cavo e farli
sostituire da un elettricista riconosciuto in
caso di danni.

14. Controllare che la macchina non
presenti danni. Prima di continuare a
utilizzare la macchina controllare attenta-
mente che i dispositivi di sicurezza o le
parti leggermente danneggiate funzionino

Instrucciones de
seguridad

4. Tener en cuenta las influencias ambien-
tales. No exponer la maquina a la lluvia.
No usarla en ambiente himedo o mojado.
Trabajar en areas bien iluminadas. No usar
la maquina cerca de liquidos o gases
inflamables.

5. Mantener a distancia a personas no
autorizadas. No permitir que otras perso-
nas toquen la maquina o el cable y mante-
nerlas alejadas del area de trabajo.

6. Tener alejadas a personas no autori-
zadas. Observar que menores y personas
no autorizadas estén fuera del alcance de
la maquina.

7. No sobrecargar la maquina.
Se trabaja mejor y mas seguro en el ambito
de capacidad estipulado.

8. Usar la maquina exclusivamente para
el propésito para el cual fue disefiada.

9. Usar ropa adecuada.

No usar ropa o joyas sueltas. Peligro de ser
agarrado por piezas en movimiento. En
caso de cabello largo, usar redecilla
protectora. Mantener telas y fibras alejadas
de la maquina en marcha. Usar siempre
gafas protectoras.

10. No usar el cable para otros proposi-
tos. No usar el cable para desenchufar la
magquina. Proteger el cable del calor, aceite
y objetos cortantes.

11. Desenchufar

Desenchufar siempre que la maquina no
esté en uso, durante el mantenimiento,
limpieza, reparaciéon, cambio de muelas y
transporte.

12. No trasladar la maquina enchufada.
Cerciorarse antes de enchufar que el
interruptor esté apagado.

13. Mantener la maquina con cuidado.
Mantener la maquina limpia para un
trabajo eficaz y seguro. Seguir las reglas
de servicio e instrucciones para el cambio
de muelas. Controlar el interruptor y el
cable regularmente y, en caso de estar
dafado hacer reparar o cambiar por
personas especializadas.

14. Controlar que la maquina no presen-
te danos. Antes de utilizar la maquina
nuevamente y para asegurar una funcién
perfecta y apropiada, controlar todos los
dispositivos de proteccion y partes levemen-

YKa3aHus No TexXHukKe
©6e3onacHocTU

4. YuyntbiBanTe BIIUsIHWE OKpYXKatollen
cpeabl. He ocrtaBngante MawuHy noa
noxaem, nsberavite BO30enNCTBUS CONEHON
Bogbl. He pabotanite ¢ MawuHOWM BO
BMaXHOM WM MOKPOM  MOMELLEHUN.
CospavitTe xopollee ocBelleHne paboyero
MecTta. 3anpeliaetca pabotatb  Ha
MallvHe BONMU3N ToprYMX KUAOKOCTENW U
rasos.

5. He nognyckamTe NOCTOPOHHUX K
MalwmHe. He nossonanTe Apyrum nvuam
npukacaTtbCs K MalLuHe 1 anekTpokabento.
He nyckaiTe MNOCTOPOHHWX Ha Balle
pabouee mecTo.

6. XpaHMTe MalnHy B HaeXHOM MecTe.
Oetn n NOCTOPOHHME nNUUa He OOJDKHbI
MMETb 0CTyNa K MallnHe.

7. MawuHa He pomkHa paboTaTtb C
neperpyskon. MalunHa paboTaet XopoLUo
n 6GesonacHo B ykasaHHOM [uanasoHe
MOLLHOCTMW.

8. MawuHy pa3speluaeTcs ucnonb3oBaTtb
TONbLKO B yKa3aHHOW obnacTu npumeHe-
HUA.

9. Bo BpemMsi paboTbl HYXXHO HOCUTb
Hagnexaiuyro pabouyto ogexay. Opexaa
[OIKHa NIoTHO nMpuneratb K Teny. LWupo-
KOTO TMOKpOS ofexaa WM yKpalleHust
MOryT TMonacTb B [OBWKYLUMECS 4acTu
MalwvHbl. [NUHHBIE BOMOCHI  MOKpONTE
ceTkol Ans Bornoc. Bce TkaHu u matepua-
nbl AepxuTe nopanblle oT paboratollen
MaLvHbl. Bo Bpemsi paboTbl HY)XHO Bceraa
HOCUTb 3aLUUTHBLIE OYKMU.

10. He wucnonb3yite kabenb He no
Ha3Ha4yeHuto. He TaHuTe 3a kabenb, 4ToGbI
BbIHYTb LUTEKEP M3 po3eTku. 3awuiaiite
kabenb OT BbICOKMX TemmnepaTyp, MalluH-
HOro Macna n oCTpbIX KPaéB.

11. BbIHbTe WITEKEP U3 PO3ETKM.

Mpy npoctoe MaluvHbl, nepen Texobcny-
XXMBaHMEM, OYMCTKON, PEMOHTOM, 3aMeHOM
LMdoBanbHOro cpeacTea v nepeps TpaHc-
NOpTMPOBKON.

12. Henb3sA nepeHOCUTb MalUUHY CO
BCTaBIIeHHbIM B PO3eTKy KabenbHbIM
wrekepom. [lepen nogknoveHneM K
3MEeKTPOCETN  HYXHO ybeauTbes, 4YTO
BbIKITIO4YaTENb MaLUWHbI BbIKITIOYEH.

13. AepXuTe MaluMHY B UCMIPABHOCTH.
[nsa xopowen un 6Ge3onacHon paboTbl
MalMHYy HYXHO [epxaTb B YMCTOTE.
BbINonHsnMTe MHCTPYKUMKM MO Texyxoay U
yKasaHuss no 3ameHe  LUNMoBanbHbIX
cpencts! LLitekep n kabenb Hy>XHO npose-
pATb PEerynsipHo, B Criyyae noBpexaeHuin
3MEKTPVK JOIMKEH VX 3aMEHUTD.

14. MpoBepsTe MalWwMHY Ha Hanuuue
NOBpPEXAEHUN. Mepen  panbHenwum
MCMOMb30BaHNEM MaLLMHbI HYXHO TLiaTefb-
HO MPOBEPUTH 3aLLUMTHbIE YCTPOWCTBA MK
crerka noBpexaeHHble YacTu Ha NpaBuMb-

Affilatrice rettificatrice per coltelli
SM-111

Afiladora y repasadora de cuchillos
SM-111

MawmnHa gns 3aTo4yku U 4OBOOKU
Hoxen SM-111

11




®
Sicherheitshinweise

Maschine zu gewahrleisten. Beschéadigte
Schutzvorrichtungen und Teile sollen
sachgemaB durch den Hersteller repariert
oder ausgewechselt werden, soweit nichts
anderes in der Betriebsanleitung angege-
ben ist. Beschadigte Schalter miissen beim
Hersteller ersetzt werden. Benutzen Sie
keine Maschine, bei der sich die Schalter
nicht ein- und ausschalten lassen.

15. Seien Sie stets aufmerksam.
Beachten Sie lhre Arbeit. Gehen Sie
verniinftig vor. Verwenden Sie die Maschi-
ne nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

16. Uberdehnen Sie nicht lhren Standbe-
reich. Vermeiden Sie unnormale Kérperhal-
tung. Sorgen Sie fiir sicheren Stand und
halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

17. Lassen Sie keine Werkzeugschliissel
stecken. Uberpriifen Sie vor dem Einschal-
ten, dass alle Schlissel und Einstellwerk-
zeuge entfernt sind.

18. Greifen Sie niemals in rotierende
Schleifmittel und/oder versuchen Sie
nie, diese mittels Gegenstiande zu
bremsen.

19. ACHTUNG! Benutzen Sie zu lhrer
eigenen Sicherheit ausschlieBlich DICK-
Originalzubehér und —Ersatzteile, die in der
Betriebsanleitung angegeben bzw. vom
Hersteller empfohlen werden. Benutzen Sie
die Schleifmaschine nur entsprechend der
bestimmungsgeméBen Verwendung (siehe
Kapitel 5)! Insbesondere Stérungen, welche
die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, vor
einer weiteren Benutzung der Maschine
umgehend beseitigen (lassen)!

Safety instructions

manufacturer unless otherwise indicated
elsewhere in this manual. Damaged
switches must be replaced by manufac-
turer. Do not use any machine if switches
cannot be turned on and/or off.

15. Always be alert.
Pay attention to your work. Do not use the
machine when lacking of concentration.

16. Take a comfortable position when
working. Avoid adopting tiring posture. Keep
proper footing and balance at all times.

17. Remove adjusting keys.
Check that all keys and tools have been
removed before turning machine on.

18. Never touch rotating grinding means
and/or attempt to slow them down using
objects.

19. ATTENTION! For your own safety use
exclusively spare parts and accessories
mentioned in the operating instructions or
recommended by the manufacturer and use
the machine appropriately (see chapter 5)!
Especially malfunction which may affect
safety must be eliminated immediately before
further use of machine.

®
Consignes de sécurité

garantir un parfait fonctionnement de la
machine. Le fabricant doit réparer ou
remplacer en bonne et due forme les
dispositifs de protection et les pieces
endommagées dans la mesure ou aucune
autre instruction n’est stipulée dans le
mode d’emploi. Le remplacement des
interrupteurs défectueux est réservé au
fabricant. Ne pas utiliser une machine dont
I’interrupteur ne peut étre ni allumé ni
éteint.

15. Etre toujours vigilant.

User toujours de prudence pendant votre
travail. Rester raisonnable. Ne pas utiliser
la machine lorsque vous n’étes pas
concentré.

16. Adopter une position de travail
confortable. Se tenir normalement. Adop-
ter une position stable et conserver a tout
moment I'équilibre.

17. Ne pas laisser de clé a outil dans la
machine. Vérifier avant de mettre la ma-
chine en marche que toutes les clés et
outils de réglage ont été 6tés.

18. Ne jamais toucher les meules en
rotation et/ou ne jamais essayer de les
freiner en utilisant un objet quelconque.

19. ATTENTION! Pour votre propre sé-
curité: utiliser uniquement des accessoires
et des pieces de rechange DICK d’origine
recommandés par le fabricant ou menti-
onnés dans le mode d’emploi. N'utiliser
I’affGteuse que pour son usage prévu (voir
le chapitre 5)! Faire immédiatement
éliminer des dysfonctionnements qui
nuisent a la sécurité de la machine avant
de continuer de I'utiliser!
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Avvertenze di sicurezza

perfettamente e secondo le disposizioni.
Controllare che le parti mobili funzionino
correttamente, che non si blocchino o che
le parti non siano danneggiate. Tutte le
parti devono essere montate correttamen-
te e soddisfare tutte le condizioni per
consentire un funzionamento ottimale della
macchina. | dispositivi di sicurezza e le
parti che presentano danni devono essere
riparati o sostituiti adeguatamente dal
produttore, se non diversamente indicato
nelle istruzioni d'uso. Gli interruttori
danneggiati devono essere sostituiti dal
produttore. Non utilizzare la macchina se
gli interruttori non possono essere accesi e
spenti.

15. Prestare sempre attenzione.
Prestare attenzione al proprio lavoro. Agire
in modo ragionevole. Non utilizzare la
macchina se non si & concentrati.

16. Non estendersi troppo oltre la po-
sizione naturale. Evitare una postura in-
naturale del corpo. Garantire una posizione
sicura e mantenere sempre I'equilibrio.

17. Non lasciare inserita alcuna chiave.
Prima di accendere la macchina controlla-
re che tutte le chiavi e tutti gli utensili di
regolazione siano stati rimossi.

18. Non toccare mai gli abrasivi in
rotazione e/o non tentare mai di frenarli
con oggetti.

19. ATTENZIONE! Per garantire la propria
sicurezza utilizzare esclusivamente acces-
sori e pezzi di ricambio DICK originali,
indicati nelle istruzioni d'uso e consigliati
dal produttore. Utilizzare |'affilatrice solo in
base all'uso conforme (vedere capitolo 5)!
In particolare (fare) rimuovere subito i
guasti che possono compromettere la
sicurezza, prima di continuare a utilizzare la
macchinal

Instrucciones de
seguridad

te dafadas. Controlar la funcion de todas
las partes moviles, que no estén dafiadas
o se atasquen. Todas las piezas deben ser
montadas correctamente y cumplir con
sus funciones y garantizar una tarea
perfecta. Todos los dispositivos de protec-
cion y piezas dafadas deben ser repara-
dos o reemplazados por el fabricante al
menos que otra informacion sea dada en
estas instrucciones de uso. Interruptores
defectuosos deben ser reemplazados por
el fabricante. No usar la maquina si el
interruptor no se puede prender o apagar.

15. Estar siempre alerta.

Concentrarse en la tarea. Actuar responsa-
blemente. No emplear la maquina si esta
desconcentrado.

16. Tomar una posicion comoda durante
el trabajo. Evitar una postura corporal
antinatural. Mantener una posiciéon segura 'y
siempre en equilibrio.

17. No dejar llaves en la maquina.
Controlar que todas las llaves y/o herra-
mientas hayan sido retiradas antes de poner
la maquina en marcha.

18. No toque nunca los materiales para
afilar en rotacion y/o nunca intente
frenarlos con algun objeto.

19. jATENCION! Para su propia seguridad
usar exclu-sivamente accesorios origina-
les y repuestos DICK mencionados en
estas instrucciones de uso o recomenda-
dos por el fabricante. jUsar la afiladora
solamente de acuerdo con el uso apropia-
do (ver capitulo 5)! Particularmente defec-
tos y/o averias que puedan influenciar la
seguridad deben ser remediados inmedia-
tamente.

YKa3aHus No TexXHukKe
©6e3onacHocTU

HOE WCMOonHeHMe umKu cBoer paboyen
dyHKumK. MpoBepuTb pabouyto yHKLMIO
NOABMXKHbBIX YacTel U OTCYTCTBUE Y HUX
3aknuHMBaHMA wnu noepexaeHus. Bce
YacTU OOMKHbI OblTb NPaBUIBHO CMOHTU-
poBaHbl U OOMMKHbI YOOBNETBOPSATL BCEM
YCINOBUAM, TapaHTUPYIOLUM UCTNPaBHYIO
paboTy malwwuHbl. A3rotoBuTEnb LOMKEH
OTPEMOHTUPOBATbL UM 3aMEHUTL MOBPEX-
[OeHHble 3alUNTHble YCTPOMCTBA U AeTanu,
€Crnn B PyKOBOACTBE MO 3KcnyaTaunm He
ykaszaHo no-gpyromy. [loBpexaeHHble
nepeknoyatenu usrotoButenb obssaH
3ameHuTb. He paboTaiiTe Ha anekTpoma-
WMHAX, Yy KOTOpbIX BbIKOYaTENN HE
BKITIOMAKTCS UMW HE BbIKMOYAOTCS.

15. B pabote HyxHoO 6bITb Bceraa BHUMa-
TenbHbIM. Crnegute 3a cBoel paboTou.
MpuHumarnTe obgymaHHble peluenus. He
paboTtaiiTe Ha MalvHe, €cnuM Bbl He
MOXeTe CKOHLEHTPMPOBATbCA Ha BbINOI-
HsieMon paboTe.

16. Cnegute 3a MONIOXXEHMEM CBOEro
Tena Bo BpeMmsi paboTtbl. He gonyckavite
HeOObIYHbIX MOMOXeHU Tena npu paboTe
¢ mawuHow. MNpumuTe B paboTe ycTonum-
BO€ MOJSIOXKEeHWe N cobniopante paBHOBe-
cve.

17. He ocTtaBnsinTe B MallMHe raeyHblie
knoun. [lepen BKMAYEHMEM MaLLMWHBbI
HY>XHO Y0eauTbCsl, UTO BCE raeyHble KIoun
M HacTPOEYHblE UHCTPYMEHTbI BbIHYTbI U3
Heé.

18. He npubnuxante pykM ONM3Ko K
BpaLjalowmmMcs WnngoBanbHbIM Kpyram
M He NbiTanuTeCcb 3aTOPMO3UTbL UX BpaLle-
HUe pa3HbIMU NpegMeTaMu.

19. BHUMAHME! [ns Bawel cobGCTBEH-
Hon 6e30nacHOCTM NPOCUM MCMONb30BaTh
TOMbKO OPUTMHamNbHbIE NPUHAAMNEXHOCTY U
3an4acTu pupmbl DICK, koTopble yka3aHbl
B PYKOBOZCTBE M0 3KCMIyaTauymn 1 pekoMeH-
[oBaHbl  mM3rotoBuTenem. lcrnonb3aynte
LWNNAOBanbHY0  MalMHy TOMbKO MO
HasHaveHuto (cM. pasgen 5)!  Bce
HENCNpaBHOCTU, CHIKatoLLme 6e3onacHyto
paboTy MallUMHbI, HYXXHO He3amMeanuTenb-
HO  YyCTpaHATb nepen  AdanbHenwen
paboTol Ha Hew.

Affilatrice rettificatrice per coltelli
SM-111

Afiladora y repasadora de cuchillos
SM-111
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BestimmungsgemaBe

Verwendung

DICK-Maschinen sind ausschlieBlich fir
den gewerblichen Einsatz konzipiert.

Die Messerschleif- und Abziehmaschine
SM-111 darf ausschlieBlich zum Schleifen
und Abziehen von Handmessern mit glatter
Schneide benutzt werden. Mit dem entspre-
chenden DICK-Sonderzubehér lassen sich
zusétzlich auch Haushaltsscheren, Garten-
scheren, Rasenmahermesser und Stech-
beitel fachgerecht scharfen (Sonderzube-
hor siehe Kapitel 12).

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung
gehort auch das Beachten der Betriebsan-
leitung sowie die Einhaltung der Inspek-
tions- und Wartungsarbeiten. Eine andere
oder darlUber hinausgehende Benutzung
gilt als nicht bestimmungsgemaB. Fur
hieraus resultierende Schéden haftet die
Firma Friedr. Dick GmbH & Co. KG nicht.
Das Risiko tragt allein der Anwender.

Nicht zuldssig ist das freihdndige Schleifen
und Abziehen nicht aufgefihrter Schnitt-,
Stanz-, Spalt-, Zerspan-, Schab-, Markie-
rungs- und Nahwerkzeuge und -geréte,
Maschinenmesser sowie verschmutztes
Schleifgut.

Es durfen ausschlieBlich Original-Ersatz-
teile und Sonderzubehér von der Firma
Friedr. Dick GmbH & Co. KG benutzt
werden.

Appropriate use

DICK Machines are exclusively designed
for commercial purposes. The knife
grinding and honing machine SM-111 may
only be used for grinding and honing hand
knives with plain edge.

With corresponding DICK special acces-
sories it is also possible to sharpen
household scissors, pruning shears,
lawn-mower knives and chisels (special
accessories see chapter 12).

Appropriate use also implies following the
operating instructions as well as compli-
ance with instructions of inspection and
maintenance of the machine.

Any other use going beyond its purpose is
considered as not appropriate. Friedr. Dick
GmbH & Co. KG shall not be held liable for
any damages caused hereby. The user
alone bears the risk.

Not permissible: Free-hand grinding and
honing of cutting, punching, splitting,
stock removal, shaving, scraping, marking
or sewing tools and equipment not listed,
machine knifes or dirty material.
Exclusively spare parts and original
special accessories of Friedr. Dick GmbH
& Co. KG may be used.

®
Utilisation conforme a

P'usage prévu

Les machines DICK ont été uniquement
congues pour étre utilisées par des
professionnels. L'affiteuse-repasseuse de
lames de couteaux SM-111 doit étre
uniquement utilisée pour afflter et repas-
ser les couteaux a main a lame lisse.

Les accessoires DICK adéquats permet-
tent également d’aiguiser en bonne et due
forme les ciseaux de ménage, les
sécateurs, les lames de tondeuses a
gazon et les ciseaux de menuisier (voir le
chapitre 12 sur les accessoires spéciaux).
On entend par utilisation conforme a
'usage prévu également le respect des
instructions données dans le mode
d’emploi et le respect des intervalles
d’inspection et d’entretien.

Toute autre utilisation ou une utilisation qui
s’étend au-dela de ce qui est mentionné
ci-dessus est considérée comme une
utilisation non conforme a I'usage prévu.
La société Friedr. Dick GmbH & Co. KG
n’est pas responsable des dommages qui
découleraient d’une utilisation non
conforme. Seul I'utilisateur en assume les
risques. L'affGtage et le repassage a main
levée d’outils et de matériel de coupe, de
découpage, de fractionnement, de
tranchage, de poingonnage, de racloirs,
d’outils et de matériel de marquage et a
coudre, de couteaux mécaniques non
mentionnés ainsi que de matériel a affGter
sovuillé sont interdits. Seule I'utilisation de
pieces de rechange d’origine et
d’accessoires spéciaux de la société
Friedr. Dick GmbH & Co. KG est autorisée.

®
Kurzbetriebsanleitung

Die Kurzbetriebsanleitung (540) ist jeder
Maschine in verschiedenen Sprachen bei-
gelegt.

Kleben Sie die fur Sie in Frage kommende
Ausfiihrung in das auf dem Geh&use mar-
kierte Feld ein.

Die Kurzbetriebsanleitung enthédlt in
verkurzter Form Hinweise flr das fachge-
rechte Messerschleifen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme der
Maschine die Betriebsanleitung vollstan-
dig durch.

Abridged operating
instructions

®
Mode d’emploi abrégé

ZDICK

Traditionsmarke der Profis

SM-111

Made in Germany

The abridged operating instructions (540)
in different languages are delivered with
every machine.

Stick the one of your choice on the marked
surface on housing.

The abridged operating instructions
contains in abbreviated form indications
for professional knife grinding.

Read the operating instructions complete
before putting into operation.

Le mode d’emploi abrégé en plusieurs
langues (540) est fourni avec chaque
machine.

Veuillez coller le mode d’emploi en frangais
sur le carter de la machine dans I'espace
prévu a cet effet.

Ce mode d’emploi abrégé reprend les
consignes sous forme abrégée qui garan-
tissent un affGtage en bonne et due forme
des couteaux.

Lisez entierement le mode d’emploi de la
machine avant de la mettre en service.
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Uso conforme

Le macchine DICK sono progettate
esclusivamente per |'uso professionale.
L'affilatrice rettificatrice per coltelli SM-111
pud essere utilizzata esclusivamente per
I'affilatura e la rettifica di coltelli a filo liscio.
Con i relativi accessori speciali DICK &
possibile affilare in modo ottimale anche
forbici da casa, forbici da giardino, lame
taglia erba e scalpelli da legno (per gli
accessori speciali vedere capitolo 12).
L'uso conforme implica anche I'osservan-
za delle istruzioni d'uso e I'esecuzione dei
lavori di ispezione e manutenzione.

Un uso diverso o che ecceda i limiti
specificati &€ da considerarsi non conforme.
La ditta Friedr. Dick GmbH & Co. KG non si
assume alcuna responsabilita per i danni
derivanti da tale uso. L'utilizzatore se ne
assume ogni rischio.

Non sono ammesse I’affilatura e la rettifica
a mano libera di utensili e attrezzi da taglio,
stampa, spaccatura, truciolatura, raschia-
tura, contrassegno e di cucitura non
elencati, di coltelli per macchina, nonché di
prodotti imbrattati.

Devono essere utilizzati esclusivamente
pezzi di ricambio e accessori speciali
originali della ditta Friedr. Dick GmbH &
Co. KG.

)

Uso apropiado

Las maquinas DICK son disefiadas exclusi-
vamente para uso comercial. La afiladora y
repasadora de cuchillos SM-111 debe ser

utilizada exclusivamente para afilar
cuchillos con corte liso.
Con los correspondientes accesorios

especiales DICK se pueden afilar profesio-
nalmente asimismo tijeras domeésticas,
tijeras de jardinero, cuchillas de cortacés-
pedes y cinceles de tronzar. (Accesorios
especiales, ver capitulo 12).

El uso apropiado implica asimismo el
observar estas instrucciones de uso asi
como el cumplir con los intervalos de
inspeccién y mantenimiento.

Otro uso mas alla de su propésito original
se considera como no apropiado. Friedr.
Dick GmbH & Co. KG no es responsable
por dafios causados de esta manera.
Unicamente el usuario asume el riesgo.
Esta prohibido el afilado y repasado, sin
soporte, de herramientas y aparatos de
corte, estampado, fraccionamiento, arranque
de virutas, rascado, contrasefiado y cosido
no mencionados, de cuchillas de maquina,
asi como de material por afilar que esté
sucio.

Utilizar exclusivamente repuestos y acceso-
rios originales de la empresa Friedr. Dick
GmbH & Co. KG.

®

MUcnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHUo

MawmHbl dpupmbl DICK cosgaHbl ncknioym-
TENbHO A NPOMBbILLIIEHHOMO UCMONb30Ba-
HVA. MawwvHy Ans 3aTtodkM U [OBOAOKM
Hoxen SM-111 pa3peluaeTcsa UCnonb3oBaTh
TONMbKO ANS 3aTOYKM M [OBOAKUA PY4HbIX
HOXeWN C rmafKum resBuem.

C MOMOLLBIO AOMOSHUTENbBHBIX MPUCNOCO-
6neHuii dmpmbl DICK Ha maluvHe MOXHO
Takke npodeccumoHanbHO — 3aTavuBaTb
[OMallHVe W CafoBble HOXHULbI, HOXW
ra3oHOKOCUIIOK, HOXW C  3a3yOpeHHbIM
nesBMeM U cTamecku (cneumanbHble
NPUHaANEXHOCTN CM. pasaen 12).
Vcnonb3oBaHMe Mo Ha3Ha4YeHUIo BKIoYaeT
B cebs TawKke BbIMOMHEHVE TMOMNOXEHWI
pyKkoBOACTBa MO 3KChnyatauuu, nposefe-
HVE TEXMHCMNEKUMIA N BbINOMHEHME TEXYXO-
na.

Bce npoune n cBsidaHHble C HUMU paboTbl
CYMTAIOTCH MCMONb30BaHNEM He MO HasHa-
YeHuo. 3a BO3HMKLLWIA B pesyrbTrate Takoro
npumeHeHus ylepb dwupma Friedr. Dick
GmbH & Co. KG orBeTcTBEHHOCTM He
HeceT. 3a puCk Takoro NpMMeHeHNs oTBeYa-
€T TOMbKO CaM Mornb3oBaTerb.

He ponyctnmbl pydHas 3aTtodka v JOBOAKA
HEHa3BaHHbIX VMHCTPYMEHTOB U Mpubopos
Onsa pe3aHuvs, NnepdopupyoLLMX, LLIEBUHIO-
BasbHbIX, AENUTENbHbIX, MapPKUPYIOLLMX U
LLIBEVHbIX MHCTPYMEHTOB , @ Takke 3arpsis-
HEeHHOro MaTepuana, npefHa3Ha4YeHHoro Ans
3aTOYKM.

PaspeluaeTtcs ncnonb3oBaTb TOMBKO OPUT-
HamnbHble 3anM4acTu 1 cneunpyHagnexHo-
¢t compmbl Friedr. Dick GmbH & Co. KG.

Istruzioni d’uso brevi

Le istruzioni brevi (540) sono allegate ad
ogni macchina in diverse lingue.

Incollare la versione richiesta nel campo
contrassegnato dell'alloggiamento.

Le istruzioni brevi contengono in forma
ridotta le indicazioni per una corretta
affilatura dei coltelli.

Prima di mettere in funzione la macchina
leggere completamente le istruzioni d'uso.

Instrucciones de uso
abreviadas

Las instrucciones de uso abreviadas (540)
aqui ilustradas son entregadas con la
maquina en diferentes idiomas.

Elegir la versiéon correspondiente y fijar en
superficie marcada sobre el capot.

Las instrucciones de uso abreviadas descri-
ben en forma concisa el afilado profesional
de cuchillos.

KpaTkoe pykoBoAcTBO
no aKcnsyaTauum

KpaTkoe pykoBOACTBO MO 3Kcnnyataumu
(540) nocTaBnseTca C KaX4on mMaluMHON
Ha pasHbix fA3blkax. [puknenTe HyxHoe
BaM UCMOMHEHNe B MapKupoBaHHOE Ha
Kopnyce MecTo.

KpaTkoe pykoBOACTBO MO 3KCnyaTauuu
coaepXuT B KpaTkon chopme ykasaHus,
HeobxoauMble ANA NPaBUIbHOWM 3aTOYKM
HOXeMn.

Mepen BBOAOM MalUMHbI B 3KCNIyaTauuio
npoyntanTe  MOMHOCTBIO  HacTosilee
PYKOBOZCTBO MO 3KCnyaTauuu.

Affilatrice rettificatrice per coltelli
SM-111

Afiladora y repasadora de cuchillos
SM-111

MawmnHa gns 3aTo4ku U 4OBOOKU
Hoxen SM-111
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Produkthaftung /
Gewahrleistung

Unsere Produkte werden mit groBer
Sorgfalt hergestellt, um unsere Kunden
zufrieden zu stellen. Hierzu bendtigen wir
aber auch Ihre Mitwirkung, weshalb wir Sie
bitten, in lhrem Interesse nachfolgendes zu
beachten.

DICK-Maschinen sind ausschlieBlich flr
den gewerblichen Einsatz konzipiert. Fur
DICK-Maschinen betragt die Gewahrlei-
stung gegenuber dem Eigentimer 12
Monate, gerechnet ab Liefertag (Nachweis
durch Rechnung). Von der Gewéhrleistung
ausgeschlossen sind sdmtliche Schleifmit-
tel (VerschleiBteile). Wir haften nicht fir
Méngel oder Schaden, die durch
fehlerhafte Montage bzw. unsachgemaBe
Inbetriebnahme, ungeeignete, unsachge-
maBe oder nicht entsprechend der Betrieb-
sanleitung erfolgende Verwendung, nicht in
der Betriebsanleitung aufgefuhrte und ohne
schriftliche Genehmigung der Firma Friedr.
Dick GmbH & Co. KG vorgenommene
Anderungen oder Instandsetzungsarbeiten,
Verwendung von Fremdersatz- und Fremd-
verschleiBteilen bzw. Fremdzubehor,
Uberlastung bzw. unsachgemaBe Behand-
lung sowie ubliche Abnutzung entstehen.
Zur Wahrung der Gewéhrleistung bewah-
ren Sie bitte die Rechnung auf und
Ubersenden uns diese im Original zusam-
men mit lhrer schriftlichen Reklamation.
Schicken Sie uns bitte keine Maschine
zurlick, ohne von uns hierzu aufgefordert
zu werden. Nach Eingang lhrer schriftlichen
Reklamation werden wir lhnen mitteilen, ob
sie fristgemaB und berechtigt ist und ob die
Reparatur von uns vor Ort durchgefihrt
wird oder Sie gebeten werden, die Maschi-
ne zurlickzusenden. Wir ibernehmen keine
Transportkosten fir von uns nicht
veranlasste Rlcksendungen. Verwenden
Sie bitte zur Vermeidung von Transport-
schaden im Rahmen einer Ricksendung
ausschlieBlich die von uns zur Verfiigung
gestellte Transportverpackung, die deshalb
aufzubewahren ist. Die Gewaéhrleistung
bezieht sich ausschlieBlich auf Ausbesse-
rung von Material- und Fertigungsmangel.
Mangelhafte Teile werden nach unserer
Wahl von unserem Service unentgeltlich
instand gesetzt oder durch fabrikneue Teile
ersetzt. Weitergehende Anspriiche entste-
hen nur bei im Sinne des Gesetzes verwei-
gerter, fehlgeschlagener oder unzumutba-
rer Nacherfullung gemaB unseren Allgemei-
nen Verkaufs-, Liefer- und Zahlungsbedin-
gungen. AuBerhalb der Gewéhrleistung
kénnen Reparaturen auch durch entspre-
chende Fachfirmen ausgefiihrt werden.
Verwenden Sie jedoch ausschlieBlich
DICK-Original-Ersatzteile und verwahren
Sie die Reparaturrechnung.

Weitere Angaben zur Gewaéhrleistung
entnehmen Sie bitte unseren Allgemeinen
Verkaufs-, Liefer- und Zahlungsbedin-
gungen.

Product liability /
Guarantee

Our products are manufactured with great
care to satisfy our clients. For this purpose
we also require your participation. That is
why we kindly request to observe the
following in your own interest.

DICK machines are exclusively designed
for commercial purposes. For DICK
machines a guarantee of 12 months is
given to owners as from date of delivery
(proof through invoice). Grinding means
(abrasives) are subject to wear and
excluded from the guarantee. DICK is not
liable for defects or damages caused by
wrong installation, improper putting into
operation, unfit, improper use of the machi-
ne not in accordance with the operating
instructions. Furthermore DICK shall not be
held liable for defects or damages caused
by changes or repair carried out without the
prior written approval by Friedr. Dick GmbH
& Co. KG, use of non-original spare parts,
accessories and parts subject to wear,
overcharge and improper handling as well
as normal wear. The guarantee is only valid
with invoice. In case of complaint, please
send original invoice together with written
description of complaint. Please do not
send the machine unless explicitly asked to
do so. After receipt of your written
complaint, we shall inform you if it is within
period of guarantee and justified and if
repair should be carried out by us on the
spot or if the machine is to be sent to
manufacturer. We do not take over
transport costs for machines which are sent
without explicit request. To prevent dama-
ges during transport, please keep original
packaging and use for delivery. The guaran-
tee is related exclusively to repairs concer-
ning faulty material and manufacturing.
Faulty parts will be either repaired or
changed by our service free of charge.
Further claims arise exclusively pursuant to
law in case of refused, failed or unaccepta-
ble fulfilment according to our general
terms of sale, delivery and payment. After
expiration of period of guarantee, the
machine may be repaired by specialists.
However, please use exclusively original
DICK spare parts and keep the repair bill.
Further information concerning the guaran-
tee can be found in our general terms of
sale, delivery and payment.

®
Responsabilité du fait

du produit / Garantie

Nous fabriquons avec le plus grand soin
nos produits, afin de satisfaire au mieux
nos clients. Pour cela, nous avons besoin
de votre coopération et nous vous prions
ainsi de considérer ce qui suit également
dans votre propre intérét.

Les machines DICK ont été uniquement
congues pour étre utilisées par des profes-
sionnels. Nous accordons une garantie de
douze mois a partir du jour de livraison
(preuve sur présentation de la facture) au
propriétaire d’'une machine DICK. Tous les
produits abrasifs (pieces d’usure) sont
exclus de cette garantie. Nous déclinons
toute responsabilité pour les vices ou
dommages dus a une pose ou a une mise
en service incorrecte, a une utilisation
inappropriée, incorrecte ou non conforme
au mode d’emploi, et a des modifications,
des remises en état non mentionnées dans
le mode d’emploi et effectuées sans
I’accord écrit de la société Friedr. Dick
GmbH & Co. KG ou a I'utilisation de piéces
d’usure et de rechange ou d’accessoires
d’autres fabricants, a la surcharge ou a la
manipulation incorrecte et a I'usure habitu-
elle. Afin de pouvoir profiter de la garantie,
veuillez conserver la facture et envoyez-
nous I'original accompagné de votre
réclamation formulée par écrit. Ne nous
renvoyez pas la machine avant que nous
en ayons fait la demande. Nous vous
informerons deés réception de votre
réclamation écrite si elle nous est parvenue
dans les délais de la garantie, si vous étes
en droit de profiter de la garantie accordée,
si nous pouvons réparer la machine dans
vos locaux ou si vous devez nous la
renvoyer pour réparation. Nous ne prenons
pas a notre charge les frais de transport
pour les renvois effectués sans nous avoir
préalablement consultés. Pour éviter tout
dommage di au transport, veuillez unique-
ment utiliser 'emballage d’origine pour le
renvoi de la machine. C’est pourquoi, nous
vous prions de le conserver. La garantie ne
concerne que I"'amélioration des vices de
matériau et de fabrication. Notre service
aprés-vente décidera, de son propre chef,
soit de remettre les pieces défectueuses en
état, soit de les remplacer par des pieces
neuves. D’autres réclamations ne sont
acceptées qu’en cas d’exécution refusée,
sans succes ou excessive au sens légal
selon nos conditions générales de ventes,
de livraison et de paiement. Des entrepri-
ses spécialisées compétentes peuvent
également effectuer les réparations une
fois le délai de garantie écoulé. Utilisez
cependant uniquement des piéces de
rechange DICK d’origine et conservez la
facture de la réparation.

Veuillez vous reporter a nos conditions
générales de vente, de livraison et de
paiement pour plus de détails sur la garan-
tie accordée par notre société.
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Responsabilita del
produttore / Garanzia

| nostri prodotti vengono realizzati con
grande cura, per soddisfare i nostri clienti.
Per consentire cio, tuttavia, necessitiamo
anche della partecipazione del cliente. Per
questo motivo, nel proprio interesse, &
importante osservare quanto segue.

Le macchine DICK sono progettate
esclusivamente per I'uso professionale.
Per le macchine DICK la garanzia nei
confronti del proprietario € di 12 mesi, a
partire dal giorno della consegna (data
fattura). Dalla garanzia sono esclusi tutti gli
abrasivi (pezzi soggetti ad usura). Non ci
assumiamo nessuna responsabilita per
difetti o danni derivanti da montaggio
errato 0 messa in funzione non corretta,
uso inadeguato, scorretto o non conforme
alle istruzioni d'uso, modifiche o lavori di
riparazione non riportati nelle istruzioni
d'uso ed effettuati senza |'autorizzazione
scritta della ditta Friedr. Dick GmbH & Co.
KG, utilizzo di pezzi soggetti ad usura o di
ricambio di terzi oppure accessori di terzi,
sovraccarico o trattamento inappropriato
nonché normale usura. Per far valere la
garanzia conservare la fattura e inviare
I'originale insieme al reclamo scritto. Non
spedire la macchina senza una nostra
richiesta. Dopo la ricezione del reclamo
scritto comunicheremo se il reclamo rientra
nei termini stabiliti ed & giustificato e se la
riparazione sara eseguita da noi sul posto o
se la macchina deve essere spedita. Non ci
assumiamo le spese per il trasporto di resi
non disposti da noi. Per evitare danni
dovuti al trasporto per il reso utilizzare
esclusivamente I'imballaggio per il traspor-
to da noi messo a disposizione, che deve
quindi essere conservato. La garanzia
riguarda esclusivamente la riparazione dei
difetti del materiale o di produzione. | pezzi
difettosi vengono riparati gratuitamente dal
nostro servizio di assistenza o sostituiti
con pnezzi nuovi a nostra discrezione.
Ulteriori diritti sussistono solo in caso di
adempimento successivo negato, fallito o
inaccettabile ai sensi della legge, in base
alle nostre condizioni generali di vendita,
consegna e pagamento. Al di fuori della
garanzia le riparazioni possono essere
eseguite anche da idonee ditte specializza-
te. Tuttavia utilizzare solo pezzi di ricambio
originali DICK e conservare la fattura della
riparazione.

Per ulteriori informazioni sulla garanzia
consultare le nostre condizioni generali di
vendita, consegna e pagamento.

Responsabilidad del
producto / Garantia

Nuestros productos son fabricados con el
mayor esmero para satisfacer a nuestros
clientes. Para lograr esta meta necesita-
mos también vuestra colaboracion. Por
€so rogamos, en vuestro propio interés,
tener en cuenta lo siguiente.

Las maquinas DICK han sido disefiadas
exclusivamente para propositos comercia-
les. Con la maquina DICK se otorga al
comprador una garantia de 12 meses a
partir de la fecha de entrega (prueba por
factura). Muelas (piezas sometidas al
desgaste) estan excluidas de la garantia.
No somos responsables por defectos o
dafos causados por montaje incorrecto o
uso inapropiado. Ademas no somos
responsables por defectos o dafos causa-
dos por otro uso que el descrito en las
instrucciones de uso, sin la aprobacién
escrita por Friedr. Dick GmbH & Co. KG,
por modificaciones o reparacion impropia.
Por dltimo no somos responsables por
defectos o dafios causados por el uso de
repuestos no originales, piezas sometidas
al desgaste y accesorios como asimismo
sobrecarga, tratamiento inadecuado vy
desgaste normal. Guardar la factura para
asegurar la garantia. En caso de reclamo,
mandar la factura original junto con
detalles del reclamo. Rogamos no enviar la
maquina sin haber sido explicitamente
solicitado a hacerlo. Después del recibo
del reclamo, sera informado si el plazo de
garantia no ha vencido y si es justificado.
Una decisién sera tomada si la reparacion
se lleva a cabo en el lugar de empleo o
debe ser entregada. No asumimos el costo
de transporte por maquinas que han sido
enviadas sin autorizaciéon explicita. Para
evitar dafos durante el transporte,
rogamos mantener el embalaje de trans-
porte proporcionado y utilizarlo en caso de
reexpedicion de la maquina. La garantia
esta relacionada exclusivamente a repara-
ciones de material defectuoso y con
defectos de fabricacion. Segun el caso, las
piezas defectuosas seran reparadas o
cambiadas por nuevas gratuitamente.
Reclamos adicionales surgen sélo en el
sentido de la ley de concentimiento
negado, fallado o irrazonable de acuerdo a
las condiciones de venta, entrega y pago
del fabricante. Finalizado el periodo de
garantia, la maquina puede ser reparada
también por empresas especializadas.
Usar sin embargo exclusivamente repues-
tos originales DICK y mantener la factura
de reparacion.

Informacién adicional referente a la garan-
tia se encuentra en las condiciones de
venta, entrega y pago.

OTBeTCTBEHHOCTb 3a
npoAykKT / rapaHTus

Hawa npoaykumMs un3rotaBnuMBaeTcs Cco
BCeW TLiaTenbHOCTbIO, YTOObI NoKynaTtenb
ocTtancs gosorieH. MoaToMy HaMm HYXHO
Takke n Bawe yyactne. Mbl npocum Bac
y4yecTb criegytoLlee.

MawumHbl pupmbl DICK cozpgaHbl ncknioym-
TenbHO AN NPOMbILLNEHHOMO NCMOMb30Ba-
Hus. Ha Bce mawwmHbl oupmbl DICK rapaH-
TUVHble 00s13aTeNbCTBA MO OTHOLLUEHMIO K
Bnagenbly [OEeUCTBYIOT B TevyeHune 12
MecsiLeB, Ha4YMHas co AHSA MOCTaBKM (farta
B cyete). M3 rapaHTuiHbIX 0bs3aTenbcTs
MCKIToYatoTes BCe LUnMdpoBaribHble CpeacTsa
(u3HawwBatoLmecss yactn). Mbl He Hecém
OTBETCTBEHHOCTU 1 HE BO3MELLaeM yLuepo,
BO3HVKLUWIA B pesyrnbrate HenpaBwibHOro
MOHTa)ka unu BBOAA B SKCMryaTauuio, 3a
HernpaBubHOE UMW HekBanMduuupoBaH-
HOe WCMoMnb30BaHNe MallvHbl unu  3a
MCMOoMNb30oBaHNe €€ He B COOTBETCTBUM C
PYKOBOACTBOM MO  3KCnnyarauuu, 3a
cAaenaHHble 6e3 NMUCbMEHHOTro cornacus
dupmbl Friedr. Dick GmbH & Co. KG
M3MEHEHUSI B  KOHCTPYKUMM wnu  npu
pemMoHTe, 3a WCMoMb30BaHWe 3anacHblX,
V3HALLIVBAIOLLIMXCA Y KOMMIIEKTYIOLLMX YacTen
Apyrux npoussoauTenen, 3a YpesmepHyto
neperpysky B pabote, a Takke 3a Hernpa-
BUNbHOe ObpallieHre C MaluMHOW U 3a eé
OObIYHbI  €CTEeCTBEHHbIN  U3HOC. [Onsa
NOny4YeHns: Hallero rapaHTuiiHoro obcny-
XMBaHWUS HYXHO nepecrnaTb Ham Ha 3aBof
COXPaHMBLLUMICA CYET 3a MOKYMKY B OpUru-
Hane BMecCTe C MUCbMEHHOW peknamauu-
ein. He nocbinante MalunHy Ha Hall 3aBOf,
6e3 Hawero Ha TO cornacusa. [locne
nonyyeHuss  Ballen peknamauuv Mol
cooOlMM Bam uUMeeTe nM Bbl BOOOLLE
NpaBO Ha rapaHTUHLIA PEMOHT, noganu
N Bbl CBOIO pPeKnamaumio B CPOK, a Takxe
MHOpMaLmMIo O MecTe NpoBedeHUst
BO3MOXHOIO pPeMOHTa — UM Ha MmecTe Y
3aKkasqmKa UM y Hac Ha 3aBofe-u3roToBuTene.
CTOMMOCTb MepechiNikn MaluMHbl Mbl He
onnayveaeM, ecnun ToNbKO 3Ta nepeckbinka
He Bbina Hamu 3aTpeboBaHa. Becb ynako-
BOYHbI MaTepuan Ans MaluHbl HY>XHO
COXpaHWUTb, 4TOObI MOTOM B cryyae
OTNpaBKM €€ B PEMOHT W ANs npegynpe-
XOEHUST  TPaAHCMOPTHbLIX  MOBPEXAEHU
MCNomb30BaTh TY e YNaKkoBKy elle pas.
[apaHTUHbIe 0bsi3aTenbcTBa  pacnpo-
CTPaHATCA  TOMbKO Ha  yCTpaHeHwe
HeJoCTaTKoB Mmartepvana u npousBoa-
CTBEHHbIX AedekToB. [ledekTHble yacTu
ByayT Mo Hallemy ycMoTpeHuto 6ecnnaTtHo
OTPEMOHTUPOBAHbI UMW 3aMEHbI Ha HOBbIE.
lMpoyne npeteH3nn MoryT 6biTb NpenbsB-
neHbl TOMbKO TorAa, Korga OHW OCHOBaHbI
Ha 3akoHe 06 OTkazaHHOM, HenpaBUbHOM
VNN HenpuemrieMoM BbIMOSIHEHUW rapaH-
TUVHBIX 00513aTenbCTB B COOTBETCTBUM C
HaWnMy npasunaMy Npofax, noctasBok U
nnarexen. BHe pamok Halwux rapaHTUm-
HbIX 00SA3aTenbCTB PEeMOHTHble paboThbl
MOXHO TaKXe BbIMNOMHATL B COOTBETCTBY!IO-
wux pupmax n mactepckux. cnomnbsynte
NPV 3TOM TOSbKO OPUrMHanbHbIE 3anacHble
yactn dwmpmbl DICK, coxpaHuTe cyet 3a
PEMOHT.

lMpoyne cBefeHWs O rapaHTUiHbIX 00sA3a-
TENbCTBax NpMBEAEHbl B HalmxX obmux
YCNOBUAX NPOAAX, MOCTABOK W MraTexen.
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Techn. Beschreibung
Technische Daten / Merkmale

Motor und Elektrik

Technical Description
Technical Data / Features

Motor and electrical installation

Leistung: 0,13 kW Output: 0,13 kW
Spannung: 1~220-240 V Voltage: 1~220-240V
Stromstarke: 0,9A Intensity of current: 0,9 A
Frequenz: 50/60 Hz Frequency: 50/60 Hz
Schutzart: IP 54 Protection code:  IP 54
Anschluss: 3 m Kabel Outlet cable: 3 m HO5RR-F3G0,75,
HO5RR-F3G0,75, Plug CEE 7/7
Stecker CEE 7/7 Nominal speed: 2700 1/rpm
Nenndrehzahl: 2700 1/min
Grinding wheels
Schleifscheiben Prod. No.: 98150 010
Art.-Nr.: 98150010 Checked according
Geprift nach EN 12413: 200 x 40 x 20 mm  to EN 12413: 200 x 40 x 20 mm
Drehzahl: 225 1/min Rotational speed: 225 1/min
Schnittgeschwindigkeit: Vc =2,3 m/s Cutting speed: Vc=2,3m/s
Abziehscheiben Honing wheels
Art.-Nr.: 98010 020 Prod. No.: 98010 020
Gepruft nach EN 12413: 75 x 6 x 20 mm Checked according
Drehzahl: 790 1/min to EN 12413: 75x 6 x 20 mm
Schnittgeschwindigkeit: Vc = 3,1 m/s Rotational speed: 790 1/min
Cutting speed: Ve =3,1m/s
Polierscheibe
Art.-Nr.: 98160 010 Polishing wheel
Abmessung: 150x20x 30 mm  Prod. No.: 98160 010
Drehzahl: 1180 1/min Measurements: 150 x 20 x 30 mm
Schnittgeschwindigkeit: Vc =9,3 m/s Rotational speed: 1180 1/min
Cutting speed: Vc=9,3m/s

MaschinenmaBe/Gewicht

Lénge: 450 mm
Breite: 300 mm
Hoéhe: 295 mm
Gewicht: 14,3 kg

Emissionsschalldruckpegel der SM-111
am Arbeitsplatz nach EN ISO 11201.

Im Leerlauf: Gemessener A-bewerteter
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-
platz:

LpA in Dezibel: 76
Unsicherheit KpA in
Dezibel: 3

Beim Schleifen eines Handmessers:
Gemessener A-bewerteter Emissions-
schalldruckpegel am Arbeitsplatz:

LpA in Dezibel: 77
Unsicherheit KpA in
Dezibel: 3

Die SM-111 hat das GS-Zeichen fir ge-
prifte Sicherheit. An der Maschine wurde
eine Baumusterpriifung durchgefiihrt. Die
GS-Priifbescheinigungsnummer lautet MO
073108.

Measurements/Weight

Length: 450 mm
Width: 300 mm
Height: 295 mm
Weight: 14,3 kg

Emission sound pressure level of the
SM-111 at the workplace acc. to EN
1ISO 11201.

Free run: Measured A-assessment of
emission sound pressure level at work-

place:

LpA in decibel: 76
Uncertainty KpA in
decibel: 3

During grinding of hand knife:
Measured A-assessment of emission
sound pressure level at workplace:

LpA in decibel: 77
Uncertainty KpA in
decibel: 3

The SM-111 has the GS-sign of approval
of the German Professional Association for
Inspected Safety. The machine type of
construction has been tested. The number
of the GS test certificate is MO 073108.

Description technique

Caractéristiques techniques /
Signes distinctifs

Moteur et systéeme électrique

Puissance: 0,13 kW
Tension: 1~220-240V
Intensité du courant: 0,9A
Fréquence: 50/60 Hz
Degré de protection:  IP 54
Branchement: Cable de
raccordement
de 3 m HO5RR-
F3G0,75, Fiche
CEE 7/7
Régime nominal: 2700 tr/min
Meules d’affatage
Réf.: 98150010

Contrdlées selon la
norme EN 12413:

200 x 40 x 20 mm

Vitesse de rotation: 225 tr/min
Vitesse de coupe: Vc=2,3m/s
Meules a repasser

Réf.: 98010 020
Contrdlées selon la

norme EN 12413: 75 x 6 x 20 mm
Vitesse de rotation: 790 tr/min
Vitesse de coupe: Ve =3,1m/s
Meule a polir

Réf.: 98160010
Dimensions: 150 x 20 x 30 mm
Vitesse de rotation: 1180 tr/min
Vitesse de coupe: Ve =9,3m/s

Dimensions de la machine/Poids

Longeur: 450 mm
Largeur: 300 mm
Hauteur: 295 mm
Poids: 14,3 kg

Niveau de pression acoustique de la
SM-111 au poste de travail selon la

norme EN ISO 11201.

En marche a vide: Niveau de pression
acoustique évalué A au poste de travail:

LpA en décibels: 76
Incertitude KpA en
décibels: 3

Dans le cas de I'affitage d’un couteau
manuel: Niveau de pression acoustique
évalué A au poste de travail:

LpA en décibels: 77
Incertitude KpA en
décibels: 3

®

La SM-111 posséde le label GS de sécurité
vérifiée. Un examen de type a été effectué
pour cette machine. Le numéro de certifica-
tion du contréle GS est MO 073108.
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Descrizione tecnica
Dati tecnici / Caratteristiche

Motore e caratteristiche elettriche

Potenza: 0,13 kW
Tensione: 1~220-240V
Intensita di corrente: 0,9 A
Frequenza: 50/60 Hz
Grado di protezione: IP 54
Collegamento: Cavoda3m

HO5RR-F3G0,75,
connettore CEE 7/7

Descripcion técnica
Datos técnicos/Caracteristicas

Motor y electricidad

Potencia: 0,13 kW
Voltaje: 1~220-240 V
Intensidad de corriente: 0,9 A
Frecuencia: 50/60 Hz
Tipo de proteccion: IP-54
Conexién: 3m cable

HO5RR-F3G0,75,
enchufe CEE 7/7

Velocita nominale: 2700 1/min No. de revoluciones: 2700 1/min
Mole abrasive Muelas abrasivas

Cod. art.: 98150010 Articulo nimero: 98150 010
Testate secondo Comprobadas segun

EN 12413: 200 x 40 x 20 mm EN 12413: 200 x 40 x 20 mm
Velocita: 225 1/min No. de revoluciones: 225 1/min
Velocita di taglio: Vc =2,3m/s Velocidad de corte: Vc =2,3m/s
Mole di rettifica Discos de repasado fino

Cod. art.: 98010 020 Articulo nimero: 9 8150 020
Testate secondo Comprobadas segun

EN 12413: 75 x 6 x20 mm EN 12413: 75 x 6 x 20 mm
Velocita: 790 1/min No. de revoluciones: 790 1/min
Velocita di taglio: ~ Vc =3,1 m/s Velocidad de corte: Ve =3,1m/s
Mola di lucidatura Muela de pulir

Cod. art.: 98160 010 Articulo numero: 98160 010
Dimensioni: 150 x 20 x 30 mm Dimension: 150 x 20 x 30 mm
Velocita: 1180 1/min No. de revoluciones: 1180 1/min
Velocita di taglio Vc =9,3m/s Velocidad de corte: Vc=9,3m/s

Dimensioni/Peso della macchina

Lunghezza: 450 mm
Larghezza: 300 mm
Altezza: 295 mm
Peso: 14,3 kg

Medidas de maquina/peso

Profundidad: 450 mm
Ancho: 300 mm
Altura: 295 mm
Peso: 14,3 kg

Livello di pressione sonora della
macchina SM-111 al posto di lavoro
secondo EN ISO 11201.
Funzionamento a vuoto: Livello di
pressione sonora al posto di lavoro

ponderata A:

LpA in decibel: 76
Incertezza KpA in
decibel: 3

Durante I'affilatura di un coltello:
Livello di pressione sonora al posto
di lavoro ponderata A:

LpA in decibel: 77
Incertezza KpA in
decibel: 3

Nivel de presion acustica emitida por la
SM-110 en el lugar de trabajo segin EN

1ISO 11201.

En marcha en vacio: Nivel de presion
acustica ponderado A medido en el lugar

de trabajo:

LpA en decibelios: 76
Inseguridad KpA en
decibelios: 3

Al rectificar un cuchillo de mano:
Nivel de presién acustica ponderado A
medido en el lugar de trabajo:

LpA en decibelios: 77
Inseguridad KpA en
decibelios: 3

TexHU4Yeckoe onucaHue
TexHun4yeckmne gaHHbIle /

XapaKTepucTuku

MoTop 1 anekTpuyeckasi YacTb

MoLHoCTb: 0,13 kBT

HanpsixeHue: 1~220-240 B

Cwvna ToKa: 0,9A

YacToTa: 50/60 Ny

Knacc 3awuTbl: IP 54

MopgkntoueHwe: 3 M kabenb
HO5RR-F3G0,75,
wrencenb CEE 7/7

Homwu HanbHoe

yncno BpatyeHus: 2700 o6/MuH

LLinudoBanbHble ANCKN:

ApT.-Ne:
[MpoBepeHo no
Hopme EN 12413:
Yucno obopoToB:
CkopocTb pesa:

98150 010

200 x 40 x 20 mm
225 06/MuH
Ve = 2,3 m/cek

[oBoaouHble AUCKU

ApT.-Ne: 98010 020
[MpoBepeHo no

Hopme EN 12413: 75 x 6 x 20 mm
Yucno obopoTos: 790 06/MUH

CKopocTb pesa:

Ve = 3,1 m/cek

MonupoBoYHBIit AnCK

ApT. Ne: 98160 010
Paawmepbl: 150 x 20 x 30 mm
Yucno obopoTos: 1180 06/MuH
CkopocTb pesa: Vc = 9,3 m/cek

Fa6apuTbl MawunHbl / Bec

OnuHa: 450 mm
LLnpwHa: 300 mm
Beicora: 295 mm
Bec: 14,3 kr

ypoBeHb 3BykoBoro aaBneHus SM-111
Ha paboyeM mecTe no Hopme EN ISO

11201.

[Mpu xonocTtom xofe: 3HayeHne A ypoBHS
3BYKOBOTO aBMeHUsl, U3MEPEHHOTO Ha

paboyem mecrTe:

LpA B geunbenax: 76
HerapaHTtupoBaHHoe
3HaveHne KpA B
neunbenax: 3

Mpwu 3aTouKke py4YHOro Hoxa:
3HayeHne A SMUCCUOHHOIO YPOBHS
3BYKOBOTO [aBMeHUsl, U3MEPEHHOTO Ha

paboyem mecrTe:

La macchina SM-111 & dotata del marchio
GS a garanzia di una la sicurezza verificata.
Una macchina di questo tipo & stata sottopo-
sta a una prova di esame. |l numero del
certificato di prova GS &€ MO 073108.

La maquina SM-111 lleva el simbolo GS
sefialando que su seguridad ha sido
debidamente comprobada. Ademas, la
maquina ha sido sometida a un estricto
examen de tipo. El nimero GS del certifica-
do de ensayo es: MO 073108.

LpA B geunbenax: 77
HerapaHTtupoBaHHoe
3HaveHne KpA B
neunbenax: 3

MawwnHa SM-111 umeet 3Hak GS npose-
peHHon Ge3onacHocTM B pabote. Bbino
npoBefeHO UCMbITaHne TUMoBoro obpasua
MalunHbl. Homep npoBepoyHOro ceuae-
TenbctBa GS MO 073108.
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Techn. Beschreibung
Technische Daten / Merkmale

Merkmale

Die griffglinstige Anordnung aller Bedie-
nungselemente macht es einfach, die
Maschine zu handhaben. Durch die nied-
rige Drehzahl der Schleifmittel besteht
keine Verletzungsgefahr.

Nassschliff und niedrige Schleifscheiben-
drehzahl verhindert ein Uberhitzen der
Klinge. Die volle Harte des Messerstahls
bleibt deshalb auch im &uBersten Bereich
der Schneide erhalten. Im Vergleich zum
freihédndigen Schleifen garantieren die
magnetischen Messerflihrungen einen we-
sentlich gleichmaBigeren und genaueren
Anschliff an der Klinge.

Mit der Mdoglichkeit, den Schleif- und
Abziehwinkel individuell einzustellen, kann
die fur jeden Anwendungsfall optimale
Schneide gefunden und somit gréBtmdog-
liche Schnitthaltigkeit erreicht werden.

Die Maschine ist stabil gebaut und demzu-

folge sehr strapazierfahig.

Alle Maschinenteile sind auf lange Lebens-
dauer ausgelegt. Die Wartung und Pflege
der SM-111 ist denkbar einfach.

Anderungen vorbehalten.

Technical Description
Technical Data / Features

Features

The convenient layout of all operating ele-
ments makes it easy to handle the ma-
chine. Low speed of rotation of grinding
wheels excludes danger of injury.

Water cooling and low grinding speed
prevent overheating of blade. Complete
hardness of steel is maintained even at
extreme area of cutting edge. Compared
to conventional, free-hand-grinding
methods, the magnetic knife guiding
devices guarantee a more even and accurate
grinding of the blade.

Given the possibility of adjusting grinding
and honing angles individually, an optimal
edge can be formed according to case of
application and therefore greatest possible
edge retention is achieved.

The machine has been solidly constructed
and is therefore very hard-wearing. All
parts of machine are long lasting.
Servicing and maintenance of the SM-111
is very simple.

Technical changes reserved.

®
Description technique

Caractéristiques techniques /
Signes distinctifs

Signes distinctifs

La disposition pratique de tous les
éléments de commande limitant la gestu-
elle facilite I'utilisation de la machine. La
faible vitesse de rotation des meules
élimine les risques de blessures.

L'affGitage sous arrosage et la faible vitesse
de rotation des meules empéchent toute
surchauffe de la lame. La dureté totale de
I’acier du couteau est ainsi conservée
méme a la pointe de la lame. Comparé a
I’'affitage manuel, les guides-lames
magnétiques garantissent un aff(tage
nettement plus homogéne et plus précis
de la lame.

La possibilité de régler individuellement
I’angle d’affGtage et de repassage permet
de sélectionner le tranchant idéal pour
I’application nécessaire et ainsi d’obtenir
la meilleure tenue de coupe possible.

La machine est robuste et résiste parfaite-
ment a I'usure. Toutes les pieces de la
machine ont une longue durée de vie.

La maintenance et I’entretien de la SM-111
sont des plus simples.

Sous réserve de modifications techniques.
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Descrizione tecnica

Descripcion técnica

Dati tecnici / Caratteristiche Datos técnicos/Caracteristicas

Caratteristiche

La comoda disposizione degli elementi di
comando semplifica I'uso della macchina.
Grazie alla bassa velocita degli abrasivi
non sussiste il pericolo di lesioni.

L'affilatura ad acqua e la bassa velocita delle
mole abrasive impediscono un surriscalda-
mento della lama. Tutta la durezza dell'ac-
ciaio del coltello rimane quindi anche
nell'area piu esterna del filo. In confronto
all'affilatura a mano le guide del coltello
magnetiche garantiscono un'affilatura molto
pit uniforme e precisa sulla lama.

Con la possibilita di regolare individual-
mente, I'angolo di affilatura e rettifica, e
possibile trovare il filo ottimale per ogni
applicazione e ottenere cosi la massima
resistenza possibile del filo.

La macchina ha una struttura stabile e di
conseguenza € molto strapazzabile.

Tutte le parti della macchina sono pensate
per una lunga durata. La manutenzione e la
cura della macchina SM-111 sono molto
semplici.

Con riserva di modifiche.

Caracteristicas

La disposicion favorable de todos los
elementos de operacion facilita el empleo
de la maquina. La velocidad de rotacion
baja de las muelas impide un peligro de
lesion.

El afilado en humedo y la velocidad baja de
rotacion de las muelas impiden un recalen-
tamiento de la hoja. La dureza del acero se
mantiene aun en los extremos del filo. En
comparacion al afilado libre, las guias
magnéticas garantizan un afilado parejo y
exacto.

Con la posibilidad de ajustar individual-
mente los angulos de afilado y repasado
fino, es posible lograr un filo perfecto
segun el cuchillo asi como un manteni-
miento de corte mas duradero.

La maquina ha sido construida sélidamen-
te y es por consiguiente muy robusta.
Todas las piezas de la maquina son de

larga vida. El servicio y mantenimiento de
la SM-111 son muy sencillos.

Cambios reservados.

TexHU4Yeckoe onucaHue
TexHnyeckue gaHHbIe /
XapaKTepUCcTUKn

TexHMYeckue xapakTepucTmku

PaboTtaTb Ha malwwwuHe npocTto, Gnarogaps
yOOBHOMY PacronoXeHWI0 BCEX 3MeMEHTOB
ynpasneHusi. bBriarogaps HU3KOW 4acToTte
BpalleHus WwnudosanbHoro CpeacTea,
OTCYTCTBYET OMAaCHOCTb NOMNYYEHUs TPaBMBbI.

BnaxHaa wnudoBka U HU3Kas vacToTa
BpaLLeHnst LWNMGOBanbLHOro Aucka npensr-
CTBYIOT neperpesy nessus. [loatomy
TBEPAOCTb HOXKEBOW CTanu CoxpaHsieTcs
TakKe W Ha BHeLLHEM yyacTke fessusi. B
OTNMYMe OT CBOBOAHOW 3aTOYKM OT PYKU,
MarHUTHblE HanpPaBnsAoLLMe HOXa rapaHTu-
pytoT Gonee paBHOMEPHYHO U Gornee TOYHYH
3aTOYKy Nne3sus.

Briarogapsi BO3MOXHOCTU  MHOVBUAYaSbHO
HacTpaumBaTb Yrof 3aTo4K1 1 JOBOAKU, MOXHO
B KaXOOM OTAeNbHOM Criyyae HaxoauTb
ONTUMarbHbIA Yron 3aTodkM U JoCTuraTb
TakuM 06pa3oM HanGOsbLLYHO YCTOMYMBOCTb
nesBust K U3HOCY.

KOHCprKLlI/lFl MaLUUHbI cTabunbHas, nerko
BblAepXXuBatrollasa Yyactoe npumMmeHeHue.

Bce yactu MalLmMHbI paccyuTaHbl Ha JOMro-
BPEMEHHbI CPOK crnyx6bl. Texobcnyxusa-
Hue n yxof 3a SM-111 HeCrnoXHbIN.

Mbl ocTaBnsiem 3a cobor NpaBo BHOCUTL B
TEKCT M3MEHEHMS.
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B Techn. Beschreibung

8.2

O

Bauteile - Funktion

Technical Description

Function of components

®
Description technique

Composants - Fonction

Die SM-111 besteht aus einer Schleifein-
richtung mit zwei Schleifscheiben (29),
einer Abzieheinrichtung mit zwei gegenlau-
figen Abziehscheiben (251) und einer
Polierscheibe (320).

Die Schleifscheiben laufen im Wasser. Sie
kénnen bei Bedarf gewendet werden,
dadurch doppelte Lebensdauer (siehe
Kapitel 10.1).

Die Drehrichtung der Schleifscheiben ist
gegen die Messerschneide gerichtet.

Auf der Flhrung (195) befindet sich an
beiden Seiten eine Messerfuhrung (3278 /
3279) mit Haltemagnete zur Anlage der
Messerklinge.

Die Abziehscheiben (251) bestehen aus
einer extrem harten Materialzusammenset-
zung — der VerschleiB3 ist daher so gering,
dass die Abziehscheiben bei normalem
Gebrauch jahrelang verwendet werden
kénnen.

Beachten Sie hierzu bitte die Reinigungs-
hinweise (Kapitel 10.6).

Die einzelnen Baugruppen der Maschine,
wie z.B. Motor, Abzieheinrichtung und
Messerfiihrungen sind an einem verwin-
dungssteifen Kunststoff-Chassis befestigt.
Der obere Teil der SM-111 ist mit einem
Gehduse (536) aus schlagfestem Kunst-
stoff verkleidet.

Die Maschine steht in einem stabilen
Wasserkasten (560) aus schlagfestem
Kunststoff, mit dem sie durch die zwei
stirnseitig angebrachten Spannbuigel (526)
verbunden ist.

The SM-111 is equipped with a grinding
device with two grinding wheels (29), a
honing device with two counter-rotating
honing wheels (251) and a polishing wheel
(320).

The grinding wheels are water cooled.
When required they can be turned round,
therefore double durability (see chapter
10.1).

Rotation of grinding wheels is directed
against knife cutting edge.

At each end of guide rail (195) is a knife
guiding device (3278 / 3279) with holding
magnets for correct placing of blade.

The honing wheels (251) are made of
extremely hard material. Abrasion is
therefore so minimal, that they may be
used for years under normal usage.
Please follow cleaning indications (chapter
10.6).

All individual components of the machine,
such as motor, honing device and knife
guiding device are assembled on a
torsion-resistant chassis. Housing (536) is
made of impact-proof plastic.

The machine is in a strong water tray (560)
made of impact-proof plastic which is
attached to two tensioning clamps (526).

La SM-111 est dotée d’un dispositif
d’affitage composé de deux meules (29),
d’un dispositif de repassage avec deux
meules a repasser tournant en sens
opposé (251) d’une meule a polir (320).

Les meules tournent dans l'eau. Il est
possible de les retourner en cas de besoin
ce qui double leur durée de vie (voir le
chapitre 10.1).

Le sens de rotation des meules est dirigé
contre le tranchant du couteau.

Les guides-lames (3278 / 3279) a aimants
de retenue sont situés sur les deux cotés
du guide (195) pour bien positionner la
lame.

Les meules a repasser (251) ont été
fabriquées en un matériau extrémement
dur — leur usure est si faible qu’elles peuvent
étre utilisées pendant de nombreuses
années dans des conditions normales
d’utilisation.

Veuillez tenir compte des instructions de
nettoyage (chapitre 10.6).

Les différents composants de la machine,
tels que le moteur, le dispositif de repassa-
ge et les guides-lames sont montés sur un
chassis en matiere plastique résistant a la
torsion. La partie supérieure de la SM-111
est recouverte d’un carter (536) en matiere
plastique antichoc.

La machine est placée dans un bac a eau
(560) solide en matiere plastique antichoc.
ses composants sont reliés par deux
brides de fixation (526) situés sur la face.
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Descrizione tecnica

Funzione dei componenti

La macchina SM-111 & costituita da un
dispositivo di affilatura con due mole
abrasive (29), un dispositivo di rettifica
dotato di due mole di rettifica controrotanti
(251) e da una mola di lucidatura (320).

Le mole abrasive per I'affilatura ruotano
nell'acqua. Se necessario possono essere
girate, per questo hanno una vita utile
doppia (vedere capitolo 10.1).

Il senso di rotazione delle mole abrasive
contrario al filo del coltello.

Sulla guida (195) sono presenti su entram-
bi i lati guide (3278 / 3279) con magnete per
un corretto posizionamento della lama del
coltello.

Le mole di rettifica (251) sono di un
materiale composto estremamente duro
grazie al quale l'usura & talmente limitata
che le mole di rettifica in caso di uso
normale possono essere utilizzate per
anni.

A questo riguardo osservare le indicazioni
per la pulizia (capitolo 10.6).

| singoli gruppi della macchina, come ad
es. motore, dispositivo di rettifica e guide
del coltello, sono fissati su un telaio di
plastica resistente alla torsione. La parte
superiore della macchina SM-111 & rivesti-
ta con un alloggiamento (536) in plastica
resistente agli urti.

La macchina & collocata su di una robusta
vaschetta per I'acqua (560) in plastica
resistente agli urti, alla quale & collegata
mediante le due staffe di serraggio frontali
(526).

Descripcion técnica

Componentes - funcion

La SM-111 esta compuesta de una unidad
para afilar con dos muelas abrasivas (29),
una unidad para repasado fino con dos
discos contrarotativos (251) y una unidad
para pulir (320).

Las muelas abrasivas giran en agua. En
caso de necesidad se pueden dar vuelta lo
que significa una doble duracién (ver
capitulo 10.1).

La direccion de rotaciéon de las muelas es
dirigida contra el filo del cuchillo.

En el listén de guia (195) se encuentra a
cada extremo una guia de cuchillo (3278 /
3279) con imanes de retencion para fijar la
hoja.

Los discos de repasado fino (251) consis-
ten de un material compuesto de extrema
dureza - el desgaste es infimo. Un empleo
normal garantiza afios de uso.

Observar las indicaciones de limpieza
(capitulo 10.6).

Las diferentes unidades de la maquina,
como por ejemplo el motor, unidad para
repasado fino y guia de cuchillo estan
fijados en un chasis de plastico muy
estable. La parte superior de la SM-111 es
un capot (536) de plastico resistente.

La maquina esta dentro de una caja de
agua (560) muy estable de plastico
resistente. Maquina y caja estan unidas
delante y detrds por dos elementos de
sujecion (526).

TexHMnYeckoe onucaHue

KoMnoHeHTbI - NpuHuMn
OencTBus

MatumHa SM-111 cocTouT 13 ogHoro LWnmdo-
BasIbHOrO YCTPOWCTBA C ABYMS LUnMdpoBarb-
HbIMU Auckamu (29), ogHOrO [AOBOAOYHOMO
YCTPOWNCTBa C ABYMsi BpallalolyMMUCa B
NPOTUBOMONOXHOM ApYr Apyry Hanpaere-
HWUM JOBOAOYHBIMU Anckamu (251) n ogHoro
nonmpoBo4YHoro aucka (320).

LLinndoBanbHble AUCKU ABUXKYTCA B BOAE.
Mpun HeobxoaMMOCTU X MOXKHO NMOBEPHYTH
1 NONYYnTb 33 CYET 3TOrO YABOEHHbIA CPOK
cnyxo6bl (cm. pasgen 10.1).
LLinudhoBanbHble ONCKN
HaBCTpeYy Ne3Buo HoXa.

BpaLlatoTca

Ha Hanpaensitowen (195) ¢ oByx CTOpOH
pacronaraeTcsi Hanpasnsiowasi Hoxa
(3278 / 3279) c yoepxvBatoLLMM MarHUTOM
ONs pa3MeLLeHnst Ne3Busi Hoxa.

[oBogouHble guckn (251) coctoAT w3
Ype3BblYaliHO TBEPAOrO Marepuana — U3HOC
Y HUX O4EHb HEBENWK, MOSTOMY MPU 0OLIYHOW
paboTe OOBOAOYHBIE AMUCKM MOXHO MCMOrb-
30BaTb HECKOSbKO FeT.

BbinonHsWTe  ykasaHuss MO OYUCTKE
(pasgen 10.6).
OTpenbHble  y3nbl  MaluWHbl -  MOTOP,

[0BOL04HOE YCTPOMCTBO M HamnpaensoLwmne
HOXa 3aKpernneHbl Ha KPYTWUIbHO-XECTKOM
wacc M3 nnactmaccbl. BepxHsas vactb
MawwmHbl SM-111 nokpbiTa kopnycom (536)
13 ygaponpoyHor nnactmacchl. MaluuvHa
pacnonaraetcs B ctabunbHom bGauke Ans
Boabl (560) M3 yaaponpoyHOn nnactmac-
Cbl, C KOTOpPbIM OHa coedVHeHa [ABYMS
pacnornoXeHHbIMU Ha TOPLIOBON CTOPOHE
CTSKHBIMU XoMyTamu (526).
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8.3

®
Techn. Beschreibung

Bedienungselemente -
Funktion

Technical Description

Function of operating
elements

®
Description technique

Eléments de commande -
Fonction

Der Hauptschalter (5644) dient zum Ein- und

Ausschalten der Maschine.

Der Schutzschalter (48) schitzt den Motor

vor Uberlastung.

Durch Verdrehen der Winkelpyramide (3209)

kann der Schleifwinkel in 4 Positionen ein-

gestellt werden (ca. 24°, 28°, 32° und 36°

Gesamtschleifwinkel - siehe Kapitel 9.2).

Die Kreuzgriffschrauben (3473) ermdglichen

das Feststellen der verschiebbaren Messer-

fUhrungen.

Der Kreuzgriff (516) dient zum Einstellen des

Achsabstandes der Abziehscheiben und

damit des Abziehwinkels (siehe Kapitel 9.4).

Der Kreuzgriff ist abziehbar — damit kann die

Abziehscheibeneinstellung gesichert werden.

Die beiden stirnseitig angebrachten Griffe

(501) erleichtern das Herausheben der

Maschine aus dem Wasserkasten.

Die Verschlussschraube (206) wird vor der

Montage der Abrichtvorrichtung entfernt

(siehe Kapitel 9.7). Sie dient nur zur Sauber-

haltung der Gewindebohrung.

Der Maschine ist als Werkzeug/Zubehor

zusétzlich beigepackt:

1 Sechskant-Stiftschliissel Gr. 4 — DIN 911,

1 Sechskant-Stiftschltssel Gr. 5 — DIN 911,

1 Kreuzschlitz-Schraubendreher Gr. 2 —
Phillips Form H,

1 Gabelschllissel SW13 - DIN 894,

1 Ringschlissel SW12/13 — DIN 838,

1 Betriebsanleitung, DIN A4 -
D/GB/F/I/E/RUS,

1 Kurzbetriebsanleitung (Satz),

1 Abrichtspindel komplett,

1 Polierpaste.

Bitte Uberprifen Sie die beigepackten Teile

vor Inbetriebnahme der Maschine auf

Vollstéandigkeit.

Main switch (544) turns machine on and off.
Safety switch (48) protects the motor from
overcharge.

By adjusting the elbow pyramid (3209), the
grinding angle can be set to 4 different
positions (approx. 24°, 28°, 32° and 36°
overall grinding angle - see chapter 9.2).
Capstan headed screws (3473) lock the
displaceable knife guiding devices.

Cross handle (516) adjusts the distance
between the honing wheels and, thereby, the
honing angle (see chapter 9.4). The Cross
handle is removable to ensure setting.

The two handles (501) on front and back
facilitate lifting the machine out of the water
tray.

Screw plug (206) protects borehole from
clogging and is removed when mounting
dressing device (see chapter 9.7).

In addition, the following tools/accessories
are delivered along with the machine:
Hexagon socket head wrench size 4 -
DIN 911,

Hexagon socket head wrench size 5 -
DIN 911,

Cross-head screwdriver size 2 — Phillips
shape H,

Open-end wrench size 13 — DIN 894,

Ring spanner size12/13 — DIN 838,
Operating instructions, DIN A4 -
D/GB/F/I/E/RUS,

Abridged operating instructions (set),
Dressing device compl.,

Buffing compound.

Please check enclosed parts whether these
are completely before use of the machine.

—_ —_ —_ —_ —_

—_

L'interrupteur principale (544) sert a activer
et désactiver la machine.
L'interrupteur-protecteur (48) protege le
moteur de toute surcharge.
Il est possible, en tournant la pyramide
angulaire (3209) de régler I'angle d’affitage
sur 4 positions différentes. (env. 24°, 28°,
32°, et 36° d’angle d’aff(tage total — voir
chapitre 9.2).
Les poignées a croisillon (3473) permettent
de bloquer les guides-lames mobiles.
La poignée a croisillon (516) permet de
régler I'’écart de I'axe de la repasseuse et,
par conséquent, I'angle de repassage (voir le
chapitre 9.4). La poignée a croisillon est
amovible afin de sécuriser le réglage de la
meule a repasser.
Les deux poignées situées devant et
derriere la machine (501) permettent de
retirer plus facilement la machine du bac a
eau.
La vis d'arrét (206) est retirée avant le montage
du dispositif de dressage (voir le chapitre 9.7)
et sert a maintenir I'orifice taraudé propre.
Les outils/accessoires suivants accompa-
gnent en plus la machine:
1 clé méle a six pans de taille 4 — DIN 911,
1 clé maéle a six pans de taille 5 — DIN 911,
1 tournevis cruciforme de taille 2 — Phillips
(forme H),
1 clé a fourche avec une ouverture de 13 -
DIN 894,
1 clé polygonale d’ouvertures 12/13 -
DIN 838,
1 mode d’emploi, format DIN A4 —
D/GB/F/I/E/RUS,
1 mode d’emploi succinct (phrase),
1 brosse de dressage compléte,
1 Péate a polir.
Veuillez vérifier si tous les outils/accessoires
fournis avec la machine sont disponibles
avant de mettre la machine en marche.
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Descrizione tecnica
Funzione degli elementi di
comando

Il pulsante (544) serve per I'accensione e lo
spegnimento della macchina.

L'interruttore di protezione (48) protegge il
motore dal sovraccarico.

Ruotando la piramide (3209) e possibile
regolare I'angolo di affilatura su 4 posizioni
diverse (angolo totale di affilatura di 24°, 28°,
32° e 36° circa - vedere capitolo 9.2).

Le viti con impugnatura a croce (3473)
consentono |'arresto delle guide del coltello
scorrevoli.

L'impugnatura a croce (516) serve a regolare
I'interasse delle mole e di conseguenza
I’angolo di rettifica (vedere capitolo 9.4).
L'impugnatura a croce € rimovibile per poter
fissare I'angolo di rettifica scelto.

Le due impugnature applicate sulla parte
frontale (501) facilitano il sollevamento della
macchina dalla vaschetta dell'acqua.

La vite di chiusura (206) viene rimossa prima
del montaggio del dispositivo di ravvivatura
(vedere capitolo 9.7). Serve solo a mantene-
re pulito il foro filettato.

La macchina e fornita, inoltre, con i seguenti
attrezzi/accessori:

1 chiave esagonale a forchetta gr. 4 — DIN 911,
1 chiave esagonale a forchetta gr. 5 - DIN 911,
1 cacciavite a croce gr. 2 — Phillips forma H,
1 chiave a bocca 13 - DIN 894,

1 chiave ad anello 12/13 - DIN 838,

1 istruzioni d'uso, DIN A4-D/GB/F/I/E/RUS,

1 istruzioni d'uso brevi (set),

1 mandrino per ravvivare completo,

1 pasta lucidante.

Verificare che tutti i pezzi siano compresi
nella confezione prima di mettere in funzione
la macchina.

®

Descripcion técnica
Elementos de manejo -
Funcién

El interruptor (544) pone en marcha y apaga

la maquina.

El interruptor de proteccion (48) impide

sobrecarga del motor.

Al retorcer la piramide angular (3209) se

puede ajustar el angulo de afilado a 4

posiciones (aprox. 24°, 28°, 32° y 36° angulo

total de afilado - ver capitulo 9.2).

Los tornillos con las manillas en cruz (3473)

fijan las guias de cuchillo desplazables.

La manilla en cruz (516) sirve para ajustar la

distancia entre ejes de las muelas de afilado

y, con ello, el angulo de afilado (véase el

capitulo 9.4). La manilla en cruz puede ser

desmontada - asi se puede asegurar el
ajuste de las muelas de afilado.

Las dos manecillas (501) delante y detras de

la maquina alivian sacar la maquina de la

caja de agua.

El tornillo de cierre (206) es quitado antes

del montaje de la unidad de repasado (ver

capitulo 9.7). Sirve para mantener limpia la
perforacion roscada.

Con la maquina se ha empaquetado adicio-

nalmente como herramienta/accesorios:

1 llave de pipa hexagonal del tamafo 4 -
DIN 911,

1 llave de pipa hexagonal del tamafio 5 -
DIN 911,

1 destornillador para tornillos de cabeza
ranurada en cruz del tamafio 2 — Phillips
forma H,

1 llave de boca No. 13 - DIN 894,

1 llave de anillo cerado No. 12/13 — DIN 838

1 instrucciones de uso, DIN A4 -
D/GB/F/I/E/RUS,

1 Instrucciones de uso abreviadas (juego),

1 Rectificador de muelas,

1 Pasta de pulir.

Antes de poner en servicio la maquina,

verificar que las piezas adjuntas estén

completas.

TexHU4Yeckoe onucaHue
AnemMeHTbI ynpaBreHus —
NpPUHUMN OENCTBUA

KHono4HbIn BeikNtodatens (544) cnyxut ans
BKJTIIOYEHNS U BbIKMIOYEHNS MALLWHbI.
lMpepoxpaHuTenbHbl BbiknYaTens (48)
CMYXWT ANSA 3aLMTbl MOTOPA OT Neperpyskul.
[MoBopaumBas yronbHyo nupamugy (3209)
MOXHO YCTaHOBUTb Yron 3aTOo4Ku B 4 MO3MLIM-
sX (06LUMIA yron 3aTouku npum. 24°, 28°, 32°
n 36° - cMm. pasa. 9.2).
BuHTbI ¢ KpecToBMAHOW ronoskon (3473)
no3BonsloT  puKCMpoBaTb  cABUraemble
HanpaensioLmMe Ans Hoxa.
KpectoBugHass pyuka (516) cnyxuTt gns
HacCTpOWKM  pacCTOsIHUA  Mexgy  Oocsimu
[0BOAOYHbIX ANCKOB U, Takum obpasom, Ans
yrna posoaku (cMm. pasgen 9.4). Kpectosua-
Has pyyka CHMMaeTcss — TakuMm Ccrnocobom
MOXHO 3achMKCMPOBaTbL HACTPOWKY JOBOAOY-
HbIX AUCKOB.
C nomoLLblo ABYX pyyeK, pacrnonoXeHHbIX
Ha TopuoBoOl cTOpoHe, (501) MOXHO nerko
BbIHYTb MaLUMHy 13 6ayka Ans BoAbl.
Pe3bboByto npobky (206) nepen MOHTaXKOM
NMPUrOHOYHOTO YCTPOMCTBA HYXHO YybBpaTb
(cm. pasgen 9.7). OHa crnyXXuT TONbKO NULLb
Ona cofdepxaHus B 4ucToTe pe3bboBOro
oTBepcTusi. Bmecte ¢ mawmHon nocrasns-
10TCS1 Criegytolinme UHCTPYMEHTbI / npuHag-
NEXHOCTW:
1 WwecTurpaHHbI WTUATOBLIN ragYHbIN
KoY, pasm. 4 — DIN 911,
1 WwecTurpaHHbIA WTUATOBLIN ragYHbIN
Kntod, pasm. 5 — DIN 911,
1 KpecToobpasHas oTBepTKa pa3m. 2 —
Phillips dpopma H,
1 BUNOYHbIN raedHbin ko4 SW13 — DIN 894,
1 KorbLieBOM raevHbIN ko4 SW12/13 — DIN 838,
1 pykoBoacTBo no akcnnyaraumu, DIN A4 -
D/GBJ/F/I/E/IRUS,
1 KpaTkoe pyKOBOACTBO MO 3KCMyaTauum
(HaGop),
1 NPUrOHOYHBIV LWUNUHAENb, KOMMMEKT,
1 nonupoBoYHas nacra.
Mepen BBOOOM B 3KCMNyaTauMio  HYXHO
NpoBEePUTbL KOMMMEKTHOCTb MpunaraeMbix K
MaLlMHe UHCTPYMEHTOB.
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E Handhabung

Inbetriebnahme

A

Aufstellhdhe maximal 70 cm. Wandab-
stand mindestens 40 cm - damit auch
lange Messer abgezogen werden kdénnen.

Schleifscheiben diirfen an den Messerflh-
rungen nicht streifen, da sonst die Schleif-
scheiben blockieren bzw. die Messerflh-
rungen beschéadigt werden (siehe Kapitel 9.2)!

Netzspannung beachten! Die elektrischen
Daten der Maschine missen mit den
Daten des Stromnetzes Uibereinstimmen.
Anschlussleitung und Stecker missen in
einwandfreiem Zustand sein.

Die Maschine darf nur an Steckdosen mit
einer Schutzerdung angeschlossen werden.
Ziehen Sie vor dem Hantieren an der
Maschine den Stecker aus der Steckdose.
Maschine nur ausgeschaltet anschlieBen.

B

ACHTUNG! Achten Sie darauf, dass vor
dem Einstecken des Netzsteckers der
Schalter auf ,,0“ steht.

Hauptschalter (544): 1 = EIN, 0 = AUS.

Um den Motor vor Schaden durch Uberla-
stung zu schitzen, ist die Maschine mit
einem Uberlastschalter (48) ausgestattet.
Dieser |6st bei Uberlastung aus. Der Schal-
terknopf springt heraus und unterbricht die
Stromzufuhr des Motors. Nach dem
Eindriicken des Schalterknopfes ist die
Maschine wieder betriebsbereit.

ACHTUNG! Vor dem Eindriicken des
Schutzschalters darauf achten, dass der
Tastschalter (544) auf ,0“ (AUS) steht, um
ein unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschi-
ne zu verhindern.

O

Handling

Putting into operation

Manipulation

Mise en service

o =40cm=

/

70 cm

A

Placing height max. 70 cm. Distance to
wall min. 40 cm - so that long knives may
be honed as well.

Grinding wheels must not touch the knife
guiding devices since they will block or
damage the knife guiding devices (see
chapter 9.2!

Check voltage! Compare electrical data of
machine with those of power supply.
Connector cable and plug must be in
perfect condition.

Machine may only be plugged into sockets
with earthing. Pull the plug from socket
before handling machine.

Plug machine only when turned off.

B

ATTENTION! Make sure the main switch is
turned off before plugging into socked.

Switch (644): 1 = ON, 0 = OFF.

The machine is equipped with a safety
switch (48) to protect the motor from
damages due to overcharge. If motor is
forced, button snaps out and interrupts the
electric supply to motor. After pressing the
button back in, the machine is ready to
operate again.

ATTENTION! Before pressing button of
safety switch back in, make sure rocker
switch (544) is turned off (“0”) to prevent
unintentional start of machine.

A

Placez la machine a une hauteur maxi-
male de 70 cm. Eloignez-la d’au moins 40
cm du mur afin de pouvoir repasser des
couteaux de grande taille.

Les meules ne doivent pas frotter au niveau
des guides-lames, sinon elles pourraient
se bloquer ou les guides-lames pourraient
étre endommagés (voir chapitre 9.2)!

Respectez la tension secteur! Les caracté-
ristiques électriques de la machine doivent
coincider avec celles du secteur.

Le cordon d’alimentation secteur et la fiche
doivent étre en parfait état.

Ne brancher la machine qu’a une prise
reliée a la terre. Débrancher la fiche de la
prise secteur avant de manipuler la machi-
ne.

Ne brancher la machine que si elle est hors
tension.

B

ATTENTION! Veiller a ce que I'interrupteur
soit positionné sur « 0 » avant de brancher
la fiche secteur.

Interrupteur principal (544): 1 = MARCHE,
0 =ARRET.

La machine est équipée d’un interrupteur
de surcharge (48) pour protéger le moteur
contre les dommages dus a une surchar-
ge. ll se déclenche en cas de surcharge. Le
bouton de [linterrupteur saute et
interrompt I'alimentation en courant du
moteur. La machine est a nouveau opérati-
onnelle aprés avoir enfoncé 'interrupteur.

ATTENTION! Avant d’enfoncer l'interrup-
teur de protection, veiller a ce que
Iinterrupteur a bascule (544) soit en
position « 0 » (ARRET) pour éviter toute
remise en marche involontaire de la machi-
ne.
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Uso

Messa in funzione

A

Posizionare ad una altezza massima pari a
70 cm. Distanza dalla parete almeno 40 cm
— per potere affilare anche coltelli lunghi.

Le mole abrasive non devono toccare le
guide del coltello, per evitare che si blocchi-
no o che vengano danneggiate (vedere
capitolo 9.2)!

Prestare attenzione alla tensione di
alimentazione! | dati elettrici della macchi-
na devono coincidere con i dati della rete
elettrica.

Il cavo di collegamento e la spina devono
essere in condizioni perfette.

La macchina deve essere collegata solo a
prese dotate di messa a terra. Prima di
eseguire lavori sulla macchina estrarre la
spina dalla presa. Collegare la macchina
solo se spenta.

ATTENZIONE! Prima di inserire la spina di
alimentazione accertarsi che l'interruttore
sia posizionato su "0".

Interruttore principale (544): 1 = ON, 0 =
OFF.

Per proteggere il motore da danni dovuti a
sovraccarico, la macchina € dotata di un
interruttore di sovraccarico (48). Questo

interviene in caso di sovraccarico. La
manopola  dell'interruttore  scatta e
interrompe |'alimentazione elettrica del

motore. Dopo avere premuto la manopola
dell'interruttore, la macchina & nuovamen-
te pronta per |'uso.

ATTENZIONE! Prima di premere l'interrut-
tore di sicurezza accertarsi che il pulsante
(544) sia posizionato su "0" (OFF), per
impedire un avviamento involontario della
macchina.

Manejo

Puesta en marcha

A

Altura de colocacion: maximo 70 cm.
Distancia a la pared: minimo 40 cm — para
facilitar el repasado de cuchillos largos.

jLas muelas no deben rozar las guias de
cuchillo sino las muelas bloquean o las
guias se dafan (ver capitulo 9.2)!

iVerificar el voltaje! Comparar los datos
eléctricos de la maquina con los de la red
eléctrica.

Cable e interruptor deben estar en perfec-
tas condiciones.

La maquina solo puede ser conectada en
enchufes con toma de tierra. Desenchufar
antes de trasladar la maquina.

Enchufar solamente cuando la maquina
esta apagada.

B

{ATENCION! Cerciorarse que el interruptor
esta en "0" (apagado) antes de enchufar la
maquina.

Interruptor pulsador (544): 1 = ENCENDI-
DO, 0 = APAGADO.

Para protejer el motor de dafios por sobre-
carga, la maquina estd equipada con un
disyuntor (48). Se activa en caso de sobre-
carga. El botén salta e interrumpe la
electricidad hacia el motor. Después de
haber apretado el botéon del interruptor, se
puede continuar empleando la maquina.

{ATENCION! Antes de apretar el botdn,
asegurarse que el interruptor pulsador
(544) esté en “0” (APAGADO) para asi
prevenir un comienzo prematuro de la
maquina.

O6pawieHue

Beopg B akcnnyatauuro

A

BbicoTta pasmelleHusi MakcumansHo 70 cM.
PaccrosiHme 0o cteHbl He meHee 40 cm —
4TOObI MOXHO ObINO 3aTauMBaTb Takke U
OJMHHBIE HOXW.

LUnndoBanbHble  AUCKA  HEe  OOSKHbI
3afeBaTb HarpasrsoWwye HoXa, MHave 3To
MOXET NPUBECTU K BroKMpoBaHuto Lnudo-
BalbHbIX [WCKOB WMWK MOBPEXAEHWIO
HanpaensoLWmMx Hoxa (cM. pasgen 9.2)!

YuntbiBaTe HanpsbkeHme B ceTu!
[aHHbIe NO 3NEeKTPUYECKON YacTu MaLLUHbI

[OOMKHbI COOTBETCTBOBaTb  [aHHbIM
3MeKTPOCETU.
OnekTpokabenb W WTencenbHas Bumka

[OMKHbI BbITb B MCMPaBHOM COCTOSIHUM.
MaLumnHy paspeLuaeTcs NOAKNoYaTh TOMBbKO
K po3eTkam C 3alUMTHbIM 3a3eMIEHVEM.
Mepen BbLINOMHEHMEM pa3NUYHOrO popa
OEeNCTBUM C MALLMHON HY>KHO LUTENCENbHYI0
BUIKY BbIHYTb 13 PO3eTkW. MaLlunHy HyXHO
noakniodaTh K 3MeKTPOCETU B BbIKMIOYEH-
HOM COCTOSIHUM.

B

BHUMAHME! lepen Tem, kak BCTaBUTb
LUTENCENbHYO BUIIKY B PO3ETKY, HY>XHO
ybeautbesl, 4YTO BbIKMOYaTENb  MalUVHbI
cTouT Ha ,,0“.

[MmaBHbIM BbIkMtoyaTens (544): 1 = BKI1, 0 =
BbIKJI.

YTOObl He [OMycTWUTL MOMOMKM MoTopa B
pesynbrate neperpysku, MalimHy obopyay-
10T NpefoXpPaHNTENbHBIM BbIKMoYaTenem ot
neperpysku (48). Mpwu neperpy3ske oH cpaba-
TbiBaeT. KHomka BKMOYeHUs BbiCKaknBaeT
BBEPX M NpepbIBaeT nogayy Toka Ha MoTop.
Mocne NOBTOPHOTO — HaXaTwsi  KHOMKW

BKIMHOYEHUA MallMHa CHOBaA rotoBa K pa60Te.

BHUMAHMUE! [lepeg Haxatvem npego-
XPaHWUTENbHOTO  BBIKMIOYATENST  HYXHO
ybeanTbcst B TOM, YTO Bbikmtoyatens (544)
ctouT Ha ,,0" (BbIKJT), 4To6bI HE gonycTUTb
HEKOHTPONMUPYMOTO BKIHOHYEHUSI MaLLUVHBI.

B
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u Handhabung

Inbetriebnahme

C

Netzstecker einstecken. Maschine einschal-
ten und 1 Minute Probe laufen lassen. Bei
ungewodhnlichem Verhalten Maschine so-
fort ausschalten und alle Einzelteile auf
ordnungsgemaBen Zustand und Montage
Uberprifen.

Drehrichtung der Schleifscheiben prifen.
Die Drehrichtung muss den beiden Markie-
rungspfeilen auf dem Gehause Uber den
Schleifscheiben entsprechen.

ACHTUNG! Bei falscher Drehrichtung
Unfallgefahr  durch  zuriickschlagende
Messer! Maschine unverziglich ausschal-
ten und an den Hersteller oder Lieferant
zur Uberpriifung einsenden.

D

Die linke und die rechte Kammer des
Wasserkastens so weit mit Wasser flllen,
dass die seitlichen Schleifflachen der
Schleifscheiben ganz in das Wasser
eintauchen. Kein Wasser in die mittlere
Wasserkastenkammer flllen.

Das Wasser dient zur Kihlung, um ein
Ausglihen der Messerschneide beim
Schleifvorgang zu verhindern.

Nie trocken schleifen!

Weitere Hinweise siehe Kapitel 10.6.

Handling

Putting into operation

Manipulation

Mise en service

Insert plug. Switch on machine and run for
1 minute to test. In the event of abnormal
behaviour, switch off machine immediately
and check all components for proper
condition and assembly.

Check direction of rotation of grinding
wheels. The direction must correspond
with marking arrows over the grinding
wheels on housing.

ATTENTION! Danger of accident if wrong
direction of rotation! Turn machine off
immediately and send to manufacturer or
supplier for checking.

D

Fill left and right chamber of tray with water
until  lateral grinding surfaces are
completely immersed.

Do not fill middle chamber. The water
serves as coolant to prevent annealing
cutting edge during grinding.

Never grind with dry wheels!

For further information see chapter 10.6.

Branchez la fiche secteur. Mettez la
machine en marche et laissez-la tourner
pour un cycle d’essai d’'une minute. Si la
machine fonctionne anormalement,
éteignez-la immédiatement et contrdlez
I’état et le montage corrects de toutes les
pieces.

Controlez le sens de rotation des meules.
Le sens de rotation doit correspondre aux
deux fleches de repére qui se trouvent sur
le carter au-dessus des meules.
ATTENTION! Un mauvais sens de rotation
est source d’accidents dus au mouvement
arriere des couteaux! Mettez immédiate-
ment la machine hors tension et envoyez-
la au fabricant ou au fournisseur pour la
faire contréler.

D

Remplissez d’eau les compartiments droit
et gauche du bac a eau de maniére a ce
que les surfaces d’affitage latérales des
meules soient plongées dans I'eau. Ne
versez pas d’eau dans le compartiment
central du bac a eau.

L'eau sert au refroidissement pour éviter
tout recuit du tranchant du couteau
pendant I'affitage.

N’affGitez jamais a sec!

Reportez-vous au chapitre 10.6 pour plus
d’informations.
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®

Uso

Messa in funzione

C

Inserire la spina di alimentazione. Accen-
dere la macchina e provarne il funzinamen-
to per 1 minuto. In caso di comportamento
inusuale, spegnere immediatamente la
macchina, controllare che tutti i singoli
componenti siano in condizioni normali e
verificarne il montaggio.

Controllare il senso di rotazione delle mole
abrasive. Il senso di rotazione deve
corrispondere alle due frecce situate
sull'alloggiamento sopra alle mole stesse.

ATTENZIONE! In caso di senso di rotazio-
ne errato pericolo di infortuni dovuto al
contraccolpo dei coltelli! Spegnere imme-
diatamente la macchina e spedirla al
produttore o al fornitore per un controllo.

D

Riempire la cavita sinistra e destra della
vaschetta dell'acqua fino a completa immer-
sione nell'acqua delle superfici laterali delle
mole abrasive. Non versare acqua nella
cavita centrale.

L'acqua serve per il raffreddamento, per
evitare di stemperare il filo del coltello
durante I'affilatura.

Non affilare mai a secco!

Per maggiori informazioni vedere capitolo
10.6.

Manejo

Puesta en operacion

C

Enchufe la maquina. Conecte la maquina 'y
efectie una prueba de 1 minuto. Si se
observa un comportamiento inusual,
desconecte de inmediato la maquina y
controle el estado de cada uno de sus
componentes y si el montaje ha sido
realizado de forma correcta.

Controlar la direccion de rotacién de las
muelas. Tienen que corresponder con las
flechas indicadoras en el capot sobre las
muelas.

{ATENCION! ;En caso de rotacion incorrec-
ta, peligro de accidente causado por cuchillo
que rebota! Apagar la maquina inmediata-
mente y hacer controlar por el fabricante o
distribuidor.

D

Llenar la camara derecha e izquierda de la
caja de agua con agua hasta que las
superficies de afilado lateral estén sumer-
gidas. No dejar que entre agua en la
cémara central.

El agua sirve de refrigerante y previene un
recocido del filo durante el afilado.

iJamas afilar en seco!

Para mas indicaciones, ver capitulo 10.6.

O6pawieHue

Beopg B akcnnyatauuro

C

BcTtaBuTb WTEncenbHyo BUIKY. Bknountb
MaLUMHy 1 AaTk el nopaboTaTte AN NpoBep-
kn 1 MuHyTy. lMpn HeobbliyHON paboTe
MaLUUHbl €€ HY)XHO HeMeASIeHHO BbIKITHO-
YATb U MPOBEPUTbL BCE OTAENbHblE YacTh
Ha MCMpaBHOE TEeXHWYeckoe COCTOsIHUE W
Ha NPaBUMbHbIA MOHTaX.

MpoBepuTb  NpaBWnbHOE  HanmpaeneHve
BpalleHns  WnndoBanbHbIX  [UCKOB.
HanpaeneHve BpalLeHnst JOMKHO COOTBET-
CTBOBaTb 0O6EMM MapKWPOBOYHBIM CTPerikam
Ha Kopryce, pacronoXeHHbIM Haj LWnNndo-
BasibHbIMW AMUCKaMU.

BHUMAHME! Npwn HenpaBurnbHOM Hanpas-
NEHVN BpaLLEeHUsi BO3MOXEH HeC4aCTHbIV
cnyyam OT OTCKOYMBLUEro Hasag Hoxa!
MalwwnHy HemeOneHHO BbIKMIOYUTL U
00PaTUTLCS K U3rOTOBUTENHO MM K MOCTaBLUM-
Ky 3a NpOBEPKOWA.

D

JleByto 1 npaByto kKamepbl Gayka Ans BoAbl
3amnofnHMTbL BOAOW HACTOMbKO, YTOObI
GokoBble WNMGOBanbHbIe MOBEPXHOCTM
WwnndoBasnbHbIX  AUCKOB  MOMHOCTbIO
norpysunucb B Body. B cpefHioo kamepy
Gauyka Bofy He HanuBaTb.

Boga cnyxut ans oxnaxaeHusi, 4Tobbl He
[ONyCTUTb NPOKanvBaHUs NesBust HoXxa BO
BpeEMSI 3aTOUKM.

Hukorpga Henb3s wnudosaTb BCyxyto!

[Mpoune ykasaHusa cm. pasgen 10.6.
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9.2

®©
Handhabung

Messerfiihrungen einstellen

Handling

Adjusting knife guiding devices

®
Manipulation

Réglage des guides-lames

SW
24°-36°—

A

Der Schleifwinkel (Gesamtschleifwinkel
SW) kann in 4 verschiedene Winkel einge-
stellt werden: ca. 24°, 28°, 32° + 36°. Der
Schleifwinkel 32° (Standardeinstellung) ist
vom Werk voreingestellt.

B/C

Netzstecker ziehen!

Um den Schleifwinkel zu éndern, Kreuz-
griffschraube (3473) I6sen und Messerflh-
rung (3278, links 3279) bis zum Anschlag
nach auBen schieben. Anlageflache (AF) in
Richtung Schleifscheibe aufklappen, bis
sich die Feder auBerhalb der Nut der
Winkelpyramide (3209) befindet. Win-
kelpyramide von Hand nach oben anheben
und in die gewlinschte Schleifwinkelpositi-
on verdrehen. Die Markierungen auf den
Winkelpyramidenflachen entsprechen ca.
folgenden Gesamtschleifwinkeln (SW): | =
36° Il = 32° 1l = 28° Il = 24°. Die
gewlinschte Schleifwinkelflache der Win-
kelpyramide muss in Richtung Schleiffla-
che der Schleifscheibe zeigen.
Anlageflache (AF) wieder zuriickklappen
und in Winkelpyramide einrasten.

Um einen symmetrischen Gesamtschleif-
winkel (SW) zu erhalten, muss bei der
rechten und der linken Messerfiihrung der
gleiche Schleifwinkel eingestellt sein
(Abb. A).

D/E

Um eine gute und sichere Messerfiihrung
zu gewahrleisten, Messerfihrungen (3278,
links 3279) so nahe wie moglich an die
Schleifscheiben heranstellen, ohne diese
zu berlhren. Dazu Kreuzgriffschraube
(3473) losen und nach dem Verstellen
wieder fest anziehen. Die Schleifwinkelein-
stellung bleibt dabei unveréandert.

Netzstecker einstecken. Maschine einschal-
ten und 1 Minute Probe laufen lassen. Bei
ungewohnlichem Verhalten Maschine sofort
ausschalten und alle Einzelteile auf ord-
nungsgemaBen Zustand und Montage Uber-
prifen.

A

The grinding angle (overall grinding angle
SW) can be set to 4 different angles:
approx. 24°, 28°, 32° + 36°. The grinding
angle of 32° is the factory default setting.

B/C

Disconnect machine from power supply!
To change the grinding angle, loosen
capstan headed screw (3473) and push
knife guide up fully against the outside
(3278, left 3279). Open contact surface
(AF) in the direction of grinding wheel until
spring is located outside of slot of elbow
pyramid (3209). Maunually lift elbow
pyramid and set to desired grinding angle.
The markings on the elbow pyramid
surfaces approximately correspond to the
following overal grinding angles (SW): | =
36°, Il =32°, Il = 28°, llll = 24°. The desired
grinding angle surface of the elbow
pyramid must point to the grinding surface
of the grinding wheel.

Click back contact surface (AF) and snap
into elbow pyramid.

To achieve a symmetrical overall grinding
angle (SW), the setting of the grinding
angle for right and left knife guide must be
identical (ill. A).

D/E

To guarantee a good and sure knife
guidance, approach knife guiding devices
(3278, left 3279) as near as possible to
grinding wheels without letting them
touch. For this purpose, loosen capstan
headed screw (3473) and after adjusting
tighten again.

Insert plug. Switch on machine and run for
1 minute to test. In the event of abnormal
behaviour, switch off machine immediately
and check all components for proper
condition and assembly.

A

L'angle d’affitage (angle d’affatage total
SW) peut étre réglé sur 4 angles différents:
env. 24°, 28°, 32°, 36°. L'angle d’affitage
de 32° (position standard) est préréglé en
usine.

B/C

Débrancher la prise électrique!

Pour modifier I’'angle d’aff(tage, desserrez
la vis croisillon (3473) et poussez le guide-
lame (3278, gauche 3279) vers I'extérieur
jusqu’a la butée. Relevez la plague de
contact (AF) en direction de la meule
d’aff(tage, jusqu’a ce que le ressort sorte
de la rainure de la pyramide (3209).
Remontez la pyramide a la main, et
tournez jusque dans la position désirée.
Les marques sur la pyramide angulaire
correspondent a des angles (SW) 1=36°,
11=32°, 111=28°, llll=24°. La surface de I'angle
souhaité doit étre tourné vers la meule
d’aff(tage.

Ramenez la plaque de contact (AF) et
verrouille la dans la pyramide angulaire.
Pour obtenir un angle d’aff(tage total (SW)
symétrique, il faut que les guides lames a
droite et a gauche, soient réglés sur le
méme angle. (Fig. A).

D/E

Pour garantir un guidage correct et slr du
couteau, rapprochez le plus pres possible
les guides-lames (3278, gauche 3279) des
meules sans toutefois les toucher. Pour
cela, desserrez la poignée a croisillon
(3473) et resserrez-la a fond apres le
réglage. Le réglage de I'angle d’aff(tage
n’est cependant pas modifié pendant cette
opération.

Branchez la fiche secteur. Mettez la machi-
ne en marche et laissez-la fonctionner
pendant une minute a titre d’essai. Si la
machine fonctionne bizarrement, éteignez-
la immédiatement et controlez I'état et le
montage corrects de toutes les piéces.
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©

Uso
Regolazione delle guide del
coltello

®

Manejo
Ajuste de guias de cuchillo

A

L'angolo di affilatura (angolo totale di
affilatura SW) puo essere regolato su 4
posizioni diverse: 24°, 28°, 32° + 36° circa.
L’angolo di affilatura & impostato in fabbri-
ca su 32° (impostazione standard).

B/C

Estrarre la spina di alimentazione!

Per modificare I'angolo di affilatura,
allentare la vite con impugnatura a croce
(3473) e spingere verso I'esterno la guida
del coltello (3278, sinistra 3279) fino
all’arresto. Ribaltare la superficie di
supporto (AF) verso la mola abrasiva fino a
che la molla non si trovi all’esterno della
scanalatura della piramide angolare
(3209). Con la mano, sollevare verso I'alto
la piramide angolare e ruotare fino a
raggiungere la posizione dell’angolo di
affilatura desiderato. | punti contrassegnati
sulle superfici della piramide angolare
corrispondono all’incirca ai seguenti angoli
totali di affilatura (SW): | = 36°, Il = 32°, Il =
28°, Il = 24°. La superficie dell’angolo di
affilatura della piramide angolare desidera-
ta deve guardare in direzione della superfi-
cie di affilatura della mola abrasiva.
Richiudere la superficie di supporto (AF) e
bloccarla nella piramide angolare.

Per ottenere un angolo totale di affilatura
(SW) simmetrico, bisogna impostare la
guida del coltello di destra e quella di sinistra
sullo stesso angolo di affilatura (fig. A).

D/E

Per garantire una guida sicura e ottimale
del coltello, posizionare le guide del
coltello (3278, sinistra 3279) il piu vicino
possibile alle mole abrasive, senza toccar-
le. A questo scopo allentare la vite con
impugnatura a croce (3473) e riserrarla
saldamente dopo la regolazione. La
regolazione dell'angolo di affilatura rimane
invariata.

Inserire la spina di alimentazione. Accen-
dere la macchina e provarne il funziona-
mento per 1 minuto. In caso di comporta-
mento inusuale, spegnere immediatamen-
te la macchina, controllare che tutti i singoli
componenti siano in condizioni normali e
verificarne il montaggio.

A

El angulo de afilado (angulo total de afilado
SW) se puede ajustar a 4 diferentes posicio-
nes: aprox. 24°, 28°, 32° + 36°. El angulo
de afilado de 32° (ajuste estandar) es
preajustado en fabrica.

B/C

iDesenchufar la maquina!

Para cambiar el angulo de afilado, aflojar el
tornillo con manilla en cruz (3473) y empu-
jar la guia de cuchillo (3278, izquierda
3279) hacia el exterior hasta el tope. Abrir
el area de contacto (AF) hacia la muela
abrasiva hasta que la pluma se encuentre
al exterior de la ranura de la piramide
angular (3209). Levantar la piramide
angular a mano hacia arriba y retorcer el
angulo de afilado a la posicién deseada. La
sefalizacion de las areas de las piramides
angulares corresponden aproximadamen-
te a los siguientes angulos abrasivos
totales (SW): 1= 36°, 11 =32° 1l =28, llll =
24°. El area requerida de angulo de afilado
de la piramide angular tiene que apuntar
hacia el area de afilado de muela abrasiva.
Cerrar el area de contacto (AF) y encajar a
la piramide angular.

Para obtener un angulo total de afilado
(SW) simétrico, ajustar el mismo angulo de
afilado de la parte derecha e izquierda de
la guia de cuchillo (fig. A).

D/E

Para garantizar un afilado bueno y seguro,
colocar las guias de cuchillo (3278,
izquierda 3279) lo mas cerca posible de
las muelas, sin que se toquen. Para eso,
aflojar los tornillos con las manillas en cruz
(3473) y después del ajuste apretar nueva-
mente. La regulacién del angulo de afilado
permanece de esta manera invariable.
Enchufe la maquina. Conecte la maquina 'y
efectle una prueba de 1 minuto. Si se
observa un comportamiento inusual, desco-
necte de inmediato la maquina y controle el
estado de cada uno de sus componentes y si
el montaje ha sido realizado de forma correc-
ta.

O6pawieHue
HacTtponka HanpaBnsalWwWmx
HOXa

A

Yron 3atoyku (o6wmn yron 3atouku SW)
MOXeT ObITb yCTaHOBMEH B 4 no3vuumsix:
npum. 24°, 28°, 32° + 36°. Yron 3aTouku B
32°(cTaHpgapTHasi HacTpoKKa) ycTaHaBnu-
BaEeTCA Ha 3aBOAE-U3roTOBUTENE.

B/C

BbIHYTb WITEKep U3 poseTku!

YToObl M3MEHWUTb Yrom 3aToYKM HYXHO
OTKPYTUTb BMHT C KPECTOBUOHOWN rOMOBKOW
(3473) » HanpaBnswolwyo Hoxa (3278,
cneBa 3279) BblABMHYTb HapYXy A0 yropa.
OTKpbITb OMopHyto noBepxHocTb (AF) B
CTOPOHY LUMNEOBAnbLHOrO Kpyra Tak, YToobl
WINOHKa BbIWMA W3 nas3a YronbHON
nupamuabl (3209). YronbHyo nupamuay
NpuUNOAHSATL PYKOW BBEPX U MOBEPHYTb B
HYKHYHO NO3ULIMIO 3aTOYKU. MapKupoBkY Ha
NOBEPXHOCTM  YrOfbHOW  Mupamuiebl
COOTBETCTBYIOT CreayoLmnmM obLmUM yrnam
3atoukm (SW): | = 36°, Il =32°, 111 = 28°, Il
= 24°. HyxxHast NOBEPXHOCTb yrna 3aTouku
Ha yronbHOW nupamuae [dofkHa ObiTb
HanpaBfieHa B CTOPOHY LNncoBanbHOM
NMOBEPXHOCTY LUNMOBANbLHOIO Kpyra.
OnopHyto noeepxHocTb (AF) cHoBa 3akpbITb
M 3allenkHyTb B dukcatope YyronbHou
nMpamuasbl.

YT0o6bl 06WwMi yron 3atoukm (SW) 6bin
CUMMETPUYHBIM,  HYXHO  YCTaHOBUTb
OOMHAKOBBIV Yron 3aTodku AN NeBon W
npaBoW HanpaBnsoLWKX Hoxa (puc. A).

D/E

YT06bI 06ecneunTtb xopoluee 1 GesonacHoe
BELEHVE HOXa, HeobXoavMOo Harnpaensio-
e Hoxa (3278, cneBa 3279) kak MOXHO
6rnvke nogBecTy K WnmMdoBasrbHbIM AUCKaM,
HO He kKacaTbca ux. [locrne un3meHeHus
MOMNOXEHWS BUHT C KPECTOBWHOW FOMOBKOW
(3473) HyXHO CHOBa MPOYHO 3aTsHYTb. Yron
3aTOYKM MpY 3TOM OCTaeTcs 6e3 U3MEHEHUSI.
BcTtaBuTb WTEncenbHyto BUIKY. Bknountb
MalvHy W pJatb en nopabortatb Ans
npoepkn 1 MuHyTy. [pn Heobbl4HOW
paboTe MaliMHbl €€ HYXXHO HemeneHHO
BbIKMIOYUTL U MPOBEPUTL BCE OTAEMbHbIE
4acTW Ha UCMPaBHOE TEXHUYECKOE COCTOSI-
HWEe 1 Ha NpaBUIbHbIN MOHTaX.

‘B
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u Handhabung

O

Messer schleifen

A

Bei stumpfen Messern mit zu groBem
Schneidenwinkel muss nachgeschliffen
werden. Bei vorher anderweitig geschlif-
fenen Messern (z.B. auf einem Schleif-
band), muss beim ersten Anschliff mit
erhohtem Schleifaufwand gerechnet wer-
den.

Vor dem Schleifen unbedingt Messer-
klinge reinigen. Nicht gereinigte Messer-
klingen verschmutzen die Schleifschei-
ben.

B
Maschine einschalten.

Messer erst auf der einen Seite dann auf
der anderen Seite zwischen Schleifscheibe
und Haltemagnete (Anlageflache) durch-
ziehen, bis die Schneide durchgehend
einen Schleifgrat aufweist. Der Schleifgrat
wird beim anschlieBenden Abziehvorgang
entfernt (siehe Kapitel 9.5).

Messer nicht verkrampft halten.

Durchziehbewegung am Griff beginnen
und ohne Unterbrechung zlgig bis zur
Klingenspitze fortsetzen.

Unterbrechen der Durchziehbewegung
gibt Scharten.

Beim Durchziehen Messer nach unten
dricken.

Im vorderen Klingenbereich Griff dem
Kurvenverlauf der Schneide entsprechend
anheben, dabei auf Messerriicken achten,
um richtigen Schleifwinkel zu gewahrlei-
sten.

Messerriicken muss stets an der Ma-
gnetflache anliegen.

Messerspitze nicht bei jedem Durchgang
mitschleifen.

Handling

Knife grinding

Manipulation

Affiitage des couteaux

A

Blunt knives with too big angle of cutting
edge must be reground. Knives which
have been ground elsewhere (e.g. grinding
belt) must be ground at first more
intensively.

Before grinding be sure to clean knife
blade. Uncleaned blades dirty the grin-
ding wheels.

B

Switch on machine.

Pass knife between grinding wheel and
holding magnets (contact surface) first
through one side then through the other
until the cutting edge shows a continuous
burr. This burr will then be removed during
honing (see chapter 9.5).

Do not hold knife tensely.

Start passing movement at handle and
continue speedy and without interruption
till tip.

Interruptions during passing movement
causes notches.

Press down during passing movement.

Towards tip of blade, follow contour of
cutting edge by raising handle, at the same
time pay attention to back of knife to make
sure that grinding angle is maintained.

Back of knife must always lie flat
against magnet surface.

Do not grind tip of blade every time blade
is passed.

A

Il est nécessaire de réaffiter les couteaux
émoussés a angle de coupe trop impor-
tant. Si les couteaux ont été aff(tés préala-
blement au moyen d’autres outils/mé-
thodes (par ex. avec une bande abrasive),
vous devez vous attendre a mettre plus de
temps pour le premier affitage.

Nettoyez impérativement la lame du
couteau avant I'affatage. Les lames de
couteaux encrassées salissent les
meules.

B

Mettez la machine en marche.

Faites passer tout d’abord le couteau a
gauche puis a droite entre la meule et
I'aimant de retenue jusqu’a ce que le
tranchant présente un morfil sur toute la
longueur. Ce morfil sera ensuite éliminé
pendant le repassage consécutif (voir le
chapitre 9.5).

Ne vous crispez pas lorsque vous tenez le
couteau!

Commencez le mouvement de passage au
manche et continuez rapidement et sans
interruption jusqu’a atteindre la pointe de
la lame.

Un arrét du mouvement de passage
entraine des bréches.

Appuyez le couteau vers le bas pendant le
passage.

Pendant le passage de la partie avant de la
lame, soulevez le manche en fonction de
I’allure de la courbe du tranchant tout en
faisant attention au dos du couteau afin de
garantir un angle d’affCitage correct.

Le dos du couteau doit toujours étre en
contact avec la surface magnétique.

N’affitez pas la pointe du couteau a
chaque passage.
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Uso

Affilatura del coltello

A

In caso di coltelli non affilati con angolo di
taglio troppo grande € necessaria una
riaffilatura. In caso di coltelli precedente-
mente affilati in altro modo (ad es. su un
nastro abrasivo), per la prima affilatura e
necessario prevedere un lavoro di affilatura
piu intensivo.

Prima di affilare & necessario pulire la lama
del coltello. Le lame dei coltelli non pulite
sporcano le mole abrasive.

B
Accendere la macchina.

Far passare il coltello prima da un lato e poi
dall'altro lato tra la mola abrasiva e il magne-
te fino al formarsi bava per tutta la lunghezza
del filo. Questa viene rimossa nel successi-
vo processo di rettifica (vedere capitolo 9.5).

Non tenere il coltello in modo rigido.

Iniziare il movimento dall'impugnatura e
proseguirlo rapidamente senza interru-
zioni fino alla punta della lama.

L'interruzione del movimento provoca
delle tacche.

Durante il movimento premere il coltello
verso il basso.

Nella parte anteriore della lama alzare
I'impugnatura in base all'andamento curvo
del filo, prestando attenzione alla costa del
coltello, per garantire I'angolo di affilatura
corretto.

La costa del coltello deve sempre
essere adiacente alla superficie del
magnete.

Non affilare ad ogni passaggio anche la
punta del coltello.

Manejo
Afilado de cuchillo

A

Cuchillos romos con angulo de filo dema-
siado grande tienen que ser reafilados. Es
posible que cuchillos que fueron afilados
anteriormente de alguna otra manera (por
ejemplo con cinta de esmeril) y tengan que
ser preafilados con mas empefio.

Limpiar la hoja sin falta antes de afilar.
iHojas que no estén limpias ensucian las
muelas!

B
Encender la maquina.

Pasar la hoja del cuchillo entre la muelay la
guia magnética, primero de un lado, luego
del otro hasta que una rebaba continua se
haya formado en el filo. La rebaba se quita
durante el repasado posterior (ver capitulo
9.5).

No tener el cuchillo demasiado firme.

La hoja del cuchillo se pasa entre muela y
guia sin interrupcion, empezando desde el
mango hasta la punta.

Interrupciones durante el pasaje de la
hoja causa daios en el filo.

Durante el pasaje de la hoja ejercer bastan-
te presion hacia abajo.

En la parte delantera de la hoja seguir la
forma del filo levantando el mango. Siempre
asegurarse que el lomo del cuchillo quede
sobre el iman y mantenga el angulo de
afilar.

El lomo del cuchillo siempre tiene que
estar completamente acostado sobre la
superficie del iman.

No es necesario afilar la punta del cuchillo
durante cada pasaje.

O6pawieHue

3aTouyka HoXa

A

3aTtynuBlmecs HOXu € GOnbWMM yrnom
pexyLlei KpoMKu HeobxoaumMo nepesato-
4nTb. ECnM HOXKM paHblue 3aTaunBanvcb
apyruMm cnoco6om (Hanp. Ha wnudoBanb-
HOW NeHTe), TO nepBas 3aToyka noTpebyer
GonbLuei No BpeMeHn paboThbl.

[Mepen 3aToykom nesBuMe HOXa HYXHO
00653aTenbHO MOYUCTUTL. HEOYMULLEHHbIe
ne3Busi HOXeWN 3arpsAsHsoT wnudo-
BanbHbIE AUCKWU.

B
BknounTb MaLlunHy.

[MpoTarmBaTe HOX Mexay LMgoBanbHbI-
MW AUCKaMu U yaep>KVBaOLWMM MarHUTOM
cHavana ogHOW CTOPOHOWM, MOTOM OpYrow
CTOPOHOW 10 Tex nop, noka Ha ne3suu Ha
NOSIBUTCH CMSOLLHOW 3ayceHel, OT wnudo-
BaHus. JTOT 3ayceHel LWAMQOBaHUS
yoanseTca npu nocnepytowen [OBOAKe
(cm. pasgen 9.5).

He oepxuTe HOX XECTKO.

MpOTsBKKY HOXa HauMHawTe oT pyyku 1 6e3
npepbiBaHWA BeauWTe HOX MnaBHO [0
oCTpus Ne3Busi.
MpepbiBaHMe MNPOTAXKA  Bbi3biBaeT
nosiBrneHue 3a3yGpuH.

Mpy NPOTSXKKE HOX HYXXHO HagaBnvBaTb
BHU3.

B nepegHenm 4actu nes3Busi HOXa PyuKy
HYXXHO NpUNOAHUMAaTL B COOTBETCTBUW C
XOLOM NWHUK Ne3Busi, obpallasi BHUMaHue
Ha TblNIbHYl0O CTOPOHY HOXa, YTOObI
NonyYnTb NPaBUIIbHbLIA YTron 3aToYKW.

TbinbHas CTOpPOHAa HOXa AOXKHa Bceraa

npuneraTtb K MarHUTHOW NOBEPXHOCTU.

OCTpMé HOoXa He HYXHO 3aTaduBaTb npu
KaXaomn MpOTSIKKeE.
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u Handhabung

Messer schleifen

C

Messer muss auf der ganzen Klingenlange
eine Schleiffase aufweisen.

Schleiffase muss auf beiden Seiten gleich
breit sein.

Schleifen bis Schneide durchgehend
einen Grat aufweist.

Nach dem Scharfen Messerklinge
reinigen!

Handling

Knife grinding

C

Knife must show a continuous chamfer
along entire blade. It must be equally wide
on either side.

Grind until cutting edge shows a con-
tinuous burr.

Clean knife blade after grinding!

Manipulation

Affiitage des couteaux

Cc

Le couteau doit présenter un chanfrein

d’aff(tage sur toute la longueur de la lame.

Le chanfrein d’aff(itage doit avoir la méme
largeur sur les deux cotés.

Affatez jusqu’a ce que la lame présente
un morfil sur toute sa longueur.

Nettoyez la lame du couteau aprés
I'affatage!
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Uso

Affilatura del coltello

C

Il coltello deve presentare uno smusso per
I'intera lunghezza della lama.

Lo smusso deve avere la stessa larghezza
su entrambi i lati.

Affilare fino al formarsi della bava per

tutta la lunghezza del filo.

Dopo I'affilatura pulire la lama del coltel-
lo!

®
Manejo

Afilado de cuchillo

C

El cuchillo tiene que presentar un chaflan a
lo largo de toda la hoja.

El chaflan tiene que presentar el mismo
ancho por ambos lados..

Afilar hasta que el filo presente una
rebaba continua.

Limpie el cuchillo después del afilado.

O6pawieHue

3aTouyka HoXa

C

Mo Bcen AOnvHe nes3BUsi HOXa [OOrmKHa
npoxoanTb hacka OT 3aTOYKU.
dacka OT 3aTOYKM JOIHKHA UMETb OAMNHAKO-
BYIO LUMPUHY C 06EMX CTOPOH.

3arauuBaTh HYXHO [0 TeX Nnop, noka Ha
ne3BUM He MOSIBUTCS HeMNpepbIBHbIN
3ayceHel,.

MNocne 3aToyku ne3Bue HOXa HYXHO
NnoYncTUTL!

B
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9.4

Handhabung

Abziehscheiben einstellen

Handling

Adjusting honing wheels

®
Manipulation

Réglage des meules a repaser

A

Das Einstellen des Achsabstandes der
beiden Abziehscheiben (251), und damit
auch des Abziehwinkels, erfolgt durch
Drehen des rechts an der Maschine
befindlichen Kreuzgriffes (516).

Kreuzgriff nach links drehen = kleinerer
Abziehwinkel.

Kreuzgriff nach rechts drehen = groBerer
Abziehwinkel.

B

Der Abziehwinkel (AW) muss groBer
sein als der Schleifwinkel (SW).

C

Es wird empfohlen, in der Normalstellung
von ca. 40° abzuziehen.

Normalstellung 40°: AuBendurchmesser
der linken Abziehscheibe berthrt den
Markierungskreis (MK) der rechten Abzieh-
scheibe.

Der Abziehwinkel 40° (Normalstellung) ist
vom Werk voreingestellt.

D/E

GroBerer Achsabstand (AA) = kleinerer
Abziehwinkel als Normalstellung 40°.

Kleinerer Achsabstand (AA) = groBerer
Abziehwinkel als Normalstellung 40°.

A

The adjustment of axle spacing between
honing wheels (251) and consequently the
honing angle is carried out by turning cross
handle (516) situated on right side of

machine.

Turn cross handle towards left = smaller

honing angle.

Turn cross handle towards right = larger

honing angle.

B

The honing angle (AW) must be larger

than the grinding angle (SW).

C

It is recommended to hone at standard

setting of approximately 40°.

Standard setting 40°: Outer diameter of left
honing wheel aligns with marking circle

(MK) of right honing wheel.

The honing angle 40° (standard setting) is

factory set.

D/E

Larger axle spacing (AA) = smaller honing

angle than standard setting 40°.

Smaller axle spacing (AA) = larger honing

angle than standard setting 40°.

A

Le réglage de I'écart de I'axe des deux
meules a repasser (251) et, par consé-
quent, de I’angle de repassage est effectué
en tournant vers la droite la poignée a
croisillon (516) qui se trouve sur la machi-
ne.

Tourner la poignée a croisillon vers la
gauche = réduire I'angle de repassage
Tourner la poignée a croisillon vers la
droite = augmenter 'angle de repassage.

B

L’angle de repassage (AW) doit étre
supérieur a angle d’aff(itage (SW).

Cc

Il est recommandé d’effectuer le repassa-
ge dans la position normale d’env. 40°.
Position normale 40°: le diamétre extérieur
de la meule a repasser gauche touche le
cercle de marquage (MK) de la meule a
repasser droite.

L'angle de repassage 40° (position norma-
le) est préréglé en usine.

D/E

Augmentation de I'écart d’axe (AA) =
angle de repassage inférieur a la position
normale 40°

Réduction de 'écart d’axe (AA) = angle de
repassage supérieur a la position normale
40°.
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Uso
Regolazione delle mole di
rettifica

®

Manejo
Ajustar las muelas de afilado

A

La regolazione dell’interasse delle due
mole di rettifica (251), e di conseguenza
anche dell’angolo di rettifica, si effettua
ruotando I'impugnatura a croce situata sulla
destra della macchina (516).

Rotazione dell’impugnatura a croce verso
sinistra = angolo di rettifica minore.
Rotazione dell’impugnatura a croce verso
destra = angolo di rettifica maggiore.

L’angolo di rettifica (AW) deve essere
maggiore dell’angolo di affilatura (SW).

C

Si consiglia di rettificare nella posizione
normale di circa 40°.

Posizione normale 40°: Il diametro esterno
della mola di rettifica sinistra € allineato al
cerchio di marcatura (MK) della mola di
rettifica destra.

L’angolo di rettifica impostato in fabbrica
di 40° (posizione normale).

D/E

Interasse maggiore (AA) = angolo di
rettifica minore rispetto alla posizione
normale 40°.

Interasse minore (AA) = angolo di rettifica
maggiore rispetto alla posizione normale
40°.

A

La distancia entre ejes de las dos muelas de
afilado (251) y, con ésta, también el angulo
de afilado se ajustan girando la manilla en
cruz (516) dispuesta en el lado derecho de
la maquina.

Girar la manilla en cruz hacia la izquierda =
menor angulo de afilado.

Girar la manilla en cruz hacia la derecha =
mayor angulo de afilado.

B

El angulo de afilado (AW) debe ser mayor
que el angulo de esmerilado (SW).

C

Se recomienda afilar en la posicién normal
de aprox. 40°.

Posicion normal 40°: El diametro exterior de
la muela de afilado izquierda toca el circulo
de marcacion (MK) de la muela de afilado
derecha.

El angulo de afilado 40° (ajuste estandar) es
preajustado en fabrica.

D/E

Mayor distancia entre ejes (AA) = angulo de
afilado menor que la posicién normal de
40°.

Menor distancia entre ejes (AA) = angulo
de afilado mayor que la posicion normal de
40°.

O6pawieHue
HacTtponka 4OBOAOYHbIX
OVUCKOB

A

HacTtpoiky pacctosiHusi mexgy ocsiMu
OBYX JOBOAOYHbIX AMCKOB (251) u, Takum
obpasomM, yrna [OBOAKW, BbIMOMHSAIOT
BpaLLeHNeM KPeCTOBWUAHOW PYYKW, pacro-
NOXeHHOW cnpasa Ha mawwuHe (516).
KpecToBuaHyto pyyky NnoBepHyTb BNieBO =
yron [OBOAKV YMeHbLUaeTCs.
KpectoBuaHyto pyyky noBepHyTb BMpaBoO
= yron fOBOAKW yBenMynBaeTcs.

B

Yron poBogku (AW) pomxkeH O6bITb
6onblue, Yem yron 3atouku (SW).

C

Mbl pekoMeHayeM BbINOMHSATL JOBOAKY B
HOPManbHOM MOMOXEeHUU oA YrroMm
npum. 40°.

HopmanbHoe nonoxeHne 40°: BHeELHWN
OvameTp neBoro [J0OBOAOYHOTO  Aucka
KacaeTcsi MapKUMpPOBAHHOW  OKPYXXHOCTU
(MK) npaBoro 4OBOAOYHOrO AMCKa.

Yron pnosogku B 40° (06bI4HOE NONoXeHUe)
YCTaHOBIIEH Ha 3aBOfe-U3roTOBUTENE.

D/E

YBenuyeHne paccTosiHUs Mexzay OcsiMu
(AA) = yron OOBOAKM MeHblUe, 4Yem B
HOpMaribHOM nonoxeHun 40°.

YMeHbLlUeHe pacCTosHNUA Mexay OCsiMU
(AA) = yron poBoaku Gonblie, Yem B
HOpMaribHOM nonoxeHun 40°.

B
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9.5

Handhabung

Messer abziehen

Handling

Knife honing

Manipulation

Repassage des couteaux

Vor dem Abziehen unbedingt Messerklinge
reinigen. Nicht gereinigte Messerklingen
verschmutzen die Abziehscheiben!

Abziehbewegung am Griff beginnen und
ohne Unterbrechung fortsetzen.

Unterbrechen der Abziehbewegung gibt
Scharten.

B
Im vorderen Klingenbereich Griff dem
Verlauf der Schneide entsprechend an-

heben.

Bei den ersten drei bis vier Abziehdurch-
géngen leichten Druck austben.

Starker Druck verbiegt die Schneide.

Zwei bis drei weitere Durchgange mit
nachlassendem Druck ausfihren.

C
Zuletzt zweimal ohne Druck abziehen —
das Eigengewicht des Messers ist ausrei-

chend.

Nach dem Scharfen Messer reinigen!

A

Before honing be sure to clean knife blade.

Uncleaned blades dirty the honing
wheels.

Start passing blade at handle and continue
without interruption.

Interruption during passing movement
causes notches.

B

Towards tip of blade, follow contour of
cutting edge by raising handle.

Apply slight pressure during the first three
to four honing passings.

Excessive pressure will bend the cutting
edge.

Pass another two to three times with
decreasing pressure.

C

Lastly hone twice without pressure — Own
weight of knife is sufficient.

Clean knife after honing!

Nettoyez impérativement la lame du
couteau avant le repassage. Les lames de
couteaux encrassées salissent les
meules a repasser.

Commencez le mouvement de repassage
au niveau de la poignée et continuez de
travailler sans interruption.

Un arrét du mouvement de repassage
entraine des bréches.

B

Pendant le repassage de la partie avant de
la lame, relevez en conséquence le manche
en fonction de la courbe du tranchant.

Exercez une légére pression lors des trois
a quatre premiers repassages.

Une forte pression déformerait le
tranchant.

Exercez une pression de moins en moins

forte pour les deux a trois autres passages.

Cc

Pour terminer, repassez deux fois le
couteau sans exercer de pression - le
poids du couteau est suffisant.

Nettoyez le couteau apres I'affatage!
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Uso

Rettifica del coltello

A
Prima di rettificare € necessario pulire la

lama del coltello. Le lame dei coltelli non
pulite sporcano le mole di rettifica.

Iniziare il movimento di rettifica dall'impu-
gnatura e proseguirlo senza interruzioni.

L'interruzione del movimento di rettifica
provoca delle tacche.

B

Nella parte anteriore della lama alzare
I'impugnatura in base all'andamento del
filo.

Nei primi tre-quattro passaggi esercitare
una leggera pressione.

Una pressione forte curva il filo.

Effettuare due-tre ulteriori passaggi con
una pressione sempre minore.

C

Infine rettificare due volte senza pressione,
¢ sufficiente il peso proprio del coltello.

Dopo I'affilatura pulire il coltello!

Manejo

Repasado fino

A
Limpiar la hoja sin falta antes del repasado.

iHojas que no estén limpias ensucian los
discos!

Pasar la hoja a partir del mango y continuar
sin interrupcion.

Interrupciones durante el pasaje danan
el filo.

B
En la parte delantera de la hoja seguir su

contorno subiendo el mango.

Durante los primeros tres a cuatro pasajes
ejercer presion moderada.

Demasiada presion tuerce el filo.

Efectuar los proximos dos o tres pasajes
reduciendo la presion.

C
Para finalizar, pasar la hoja dos veces sin
presion - alcanza el propio peso del

cuchillo.

Limpie el cuchillo tras el afilado.

O6pawieHue

JdoBoaka HOXa

A

lMepen poBogkoM nes3BMEe HOXa HYXHO
obsizatenbHO NoYncTuTb. HeouneHHble
ne3BUA HOXEW 3arpsi3HAKT [OBOAOY-
Hble OUCKWN.

[B/KeHe [OBOAKM HYXHO HauuHaTb OT

pYy4KM 1 npogomkaTts 6e3 npepbiBaHus.

MpepbiBaHWe ABWXEHUSI OBOAKMN BbI3bl-
BaeT NosiBNeHne 3a3yGpuH.

B

B nepegHenm 4actu nes3Busi HOXa PyuKy
HYXXHO NpUNOAHUMAaTb B COOTBETCTBUW C
XOLOM NVHWN Ne3Bus.

lMepBble TpK - YeTbIpe JOBOAOUHbBIX ABVKE-
HUSI HYXHO BbIMOMHATL C HeBonbwum
HaXKUMOM.

CUnbHbIN HAXUM Bbi3blBaeT UcKpusrne-
HUe ne3Bus.

Cnegylolme [Be-TpU TMPOTSHKKUA  HYXHO
BbINOMHSATH C YMEHbLLAKLMMCS HaXUMOM.

C
MocnepHue OBa pasa HyXHO MPOTArMBaTb
6e3 Haxuma — COOCTBEHHbIN BEC HoOXa

OKasblBaeT AOCTaTO4YHOe AaBlieHne.

[Mocne 3aTOYKM HOX HY>XHO NOYUCTUTD!
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B Handhabung

O

Messer polieren

A

Nach dem Abziehen Schneide auf der
Spezialscheibe kurz polieren.

Vor dem Polieren unbedingt Messerklinge
reinigen. Nicht gereinigte Messerklingen
verschmutzen die Polierscheibe!

ACHTUNG! Die Schneide muss immer in
Drehrichtung der Polierscheibe weisen,
sonst Unfallgefahr durch zuriickschla-
gendes Messer und Beschadigung der
Polierscheibe.

Polierbewegung am Griff beginnen und bis
zur Klingenspitze fortsetzen. Je Schnei-
denseite unter leichtem Druck drei bis vier
Durchgéange ausflihren.

Nach Bedarf Polierpaste (333) auf Polier-
scheibe aufbringen.

Nach dem Polieren Messer reinigen!

Handling

Knife polishing

A

After honing polish cutting edge briefly on
special wheel.

Before polishing be sure to clean knife
blade. Uncleaned blades dirty the poli-
shing wheel.

ATTENTION! Cutting edge must always
face towards direction of rotating of
polishing wheel, otherwise danger of
knife striking back and damaging
polishing wheel.

Start passing knife at handle and continue
towards tip of blade. Pass with light
pressure three to four times each side of
cutting edge.

In case of need, apply buffing compound
(333) on polishing wheel.

Clean knife after polishing!

Manipulation

Polissage des couteaux

A

Apres le repassage, polissez brievement le
tranchant a I’aide de la meule spéciale.

Nettoyez impérativement la lame du
couteau avant le polissage. Les lames de
couteaux encrassées salissent les
meules a polir.

ATTENTION! Le tranchant doit toujours
étre dirigé dans le sens de rotation de la
meule a polir, sinon il existe un risque
d’accident dii au mouvement arriére du
couteau et a la détérioration de la meule
a polir.

Commencez le mouvement de polissage
au manche et poursuivez jusqu’a la pointe
de la lame. Passez chaque cété du
tranchant trois a quatre fois en exergant
une légeére pression.

Si nécessaire, appliquez de la pate a polir
(333).

Nettoyez le couteau apres le polissage!
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Uso

Lucidatura del coltello

A

Dopo la rettifica lucidare brevemente il filo
sulla mola speciale.

Prima di lucidare & necessario pulire la
lama del coltello. Le lame dei coltelli non
pulite sporcano la mola di lucidatura!

ATTENZIONE! Il filo deve essere rivolto
sempre nel senso di rotazione della
mola di lucidatura, altrimenti sussiste il
pericolo di infortuni dovuto al contrac-
colpo del coltello e la mola di lucidatura
viene danneggiata.

Iniziare il movimento di lucidatura
dallimpugnatura e proseguirlo fino alla
punta della lama. Per ogni lato del filo
effettuare tre-quattro passaggi con una
pressione leggera.

Se necessario applicare la pasta lucidante
(333).

Dopo la lucidatura pulire il coltello!

®
Manejo

Pulir el cuchillo

A

Después de afilar, pulir brevemente el filo en
la muela especial.

Limpiar siempre la hoja del cuchillo antes
de pulirla. jLas hojas de cuchillo no
limpiadas ensucian las muelas de pulir;

{ATENCION! El filo debe sefialar siempre
en el sentido de giro de la muela de pulir;
de lo contrario, existe peligro de accidente
por rebote de la cuchilla y peligro de
daino de la muela de pulir.

Iniciar el movimiento de pulido en el asidero
y proseguirlo hasta la punta del cuchillo.
Dar tres a cuatro pasadas a cada lado de la
cuchilla ejerciendo ligera presion.

Segun necesidad, aplicar pasta de pulir
(333).

iDespués de pulir, limpiar el cuchillo!

O6pawieHue

NMonupoBka HOXa

A

Mocne OOBOAKM Ne3BUE HY)XHO HEMHOro
OTMOSIMPOBATb Ha creuuanbHOM AUCKe.

[Mepen nonuvpoBKOW Nne3BuMe HOXa HYXHO
obssaTtenbHo no4ncTutb. HeounweHHble
ne3BUs HOXEW 3arpsA3HAIOT NONUPOBOY-
HbIWA AUCK.

BHUMAHUE! JIlesBue pomkHo Bceraa
CMOTpeTb B HanpaBrieHMU BpaleHus
NONIMPOBOYHOrO AMCKa, MHavye BO3MO-
JXeH HecYacTHbIW crnyvyaw B pe3ynbrare
OTCKOYMBLLEro Ha3ap, HoXa, BO3MOXHO
TaKkke MoOBpeXAeHMe MONIMPOBOYHOIo
Auncka.

[BUXEHME MONMPOBaHUS HY>XHO HaYMHaTb
Yy PYyYkM M BecTM panblie [0 OocTpus
ne3susi. Kaxaylo CTOPOHY Ne3BUsi HYXHO
MonnpoBaTh TPU - YeTblpe pasa C Nerkum
HaXKUMOM.

IMp1 HeoGXOAMMOCTY MOXHO HaHECTV MonMpo-
BOYHYt0 nacTy (333).

Mocrne NONMPOBKM HOX HYXHO NOYUCTUTB!

B
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E Handhabung

Schleifscheiben abrichten

Handling

Dressing grinding wheels

Manipulation

Dressage des meules

l/ %

A

Bei stark verschmutzten Schleifscheiben
bzw. spurbarem Seitenschlag (Unwucht)
ist es notwendig, die Schleifscheiben
abzurichten.

Die Abrichtvorrichtung besteht aus:
Abrichtspindel mit Diamant (151)
Schwenkhebel (152)
Halteschraube (158)

B

Verschlussschraube (206) an der Stirnseite
der Fihrung (195) entfernen. Kreuzgriff-
schraube und Unterlegscheibe (3473) ent-
fernen und Messerfihrung (3278, links
3279) abziehen.

C

Abrichtvorrichtung mit Halteschraube (158)
anbringen und fest anziehen.

Vor dem Einschalten der Maschine darauf
achten, dass die Abrichtspindel bzw. der
Diamant nicht die Schleifscheibe berihrt.

Schleifscheiben nie trocken abrichten.

Abrichtvorgang:

Maschine einschalten.

Abrichtspindel (151) an die seitliche Schleif-
flache der Schleifscheibe herandrehen, bis
der Diamant sie bertihrt.

D

Schwenkhebel langsam nach rechts und
links schwenken, bis der Diamant nicht mehr
greift. Abrichtspindel im Uhrzeigersinn ge-
ringfligig nachstellen und Abrichtvorgang
fortsetzen, bis die Schleifflache sauber ist
bzw. ohne Seitenschlag lauft.

Nach dem Abrichtvorgang Abrichtvorrich-
tung wieder abmontieren. Verschlussschrau-
be und Messerfiihrung wieder montieren
(siehe Kapitel 9.2 — D / E) und Maschine
reinigen.

Considerably dirty or unbalanced grinding
wheels are to be dressed.

The dressing device consists of:
Dressing spindle with diamond (151)
Pivoting lever (152)

Holding screw (158)

B

Remove screw plug (206) from lateral side
of guide rail (195). Then remove capstan
headed screw and washer (3473) and knife
guiding device (3278, left 3279).

C

Attach dressing device with holding screw
(158) and tighten firmly.

Before turning machine on make sure that
spindle and diamond do not touch the
grinding wheel.

Never dress with dry wheels.

Dressing procedure:

Turn machine on.

Approach dressing spindle (151) to lateral
surface of grinding wheel till diamond
touches it.

D

Pivot lever slowly towards left and right till
the diamond is no longer effective. Adjust
dressing spindle by slightly turning clockwise
and continue to dress till the grinding
surface is clean or balanced again.

After dressing detach dressing device and
reattach screw plug and knife guiding
device (see chapter 9.2 - D / E) and clean
machine.

Il est nécessaire de dresser les meules si
elles sont trés encrassées ou présentent
un voilage sensible (balourd).

Le dispositif de dressage est composé des
éléments suivants:

une broche de dressage a diamant (151)
un levier pivotant (152) et

une vis de retenue (158)

B
Retirez la vis d'arrét (206) de la face du guide
(195). Retirez la vis croisillon et la rondelle

(3473) et enlevez le guide lame (3278,
gauche 3279).

C

Mettez le dispositif de dressage en place

avec la vis de retenue (158) et serrez a fond.

Avant de mettre la machine en marche,
veillez a ce que la broche de dressage
et/ou le diamant ne touche pas la meule.

Ne dressez jamais les meules a sec.

Procédure de dressage:

Mettez la machine en marche.

Vissez la broche de dressage (151) sur la
surface d’aff(itage latérale de la meule
jusqu’a ce que le diamant la touche.

D

Faites pivoter lentement le levier pivotant
vers la droite et la gauche jusqu’a ce que le
diamant n’ait plus prise. Réglez ultérieure-
ment Iégeérement la broche de dressage en
la tournant dans le sens des aiguilles d’une
montre et poursuivez la procédure de
dressage jusqu’a ce que la surface de la
meule soit propre et/ou fonctionne sans
balourd.

Apres le dressage, démontez a nouveau le
dispositif de dressage, remontez la vis de
fermeture et le guide lame (voir chapitre
9.2 — D/ E), puis nettoyez la machine.
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Uso
Ripristino delle mole
abrasive

A

In caso di mole abrasive molto sporche o
ovalizzate (sbilanciate) € necessario ravvivare
le mole.

Il dispositivo di ripristino & costituito da:
mandrino di ripristino con diamante (151)
leva oscillante (152)

vite di arresto (158)

Rimuovere la vite di chiusura (206) dalla
parte frontale della guida (195). Rimuovere
la vite con impugnatura a croce e la rondel-
la (3473) e rettificare la guida del coltello
(3278, sinistra 3279).

C

Applicare il dispositivo di ripristino con la
vite di arresto (158) e serrarlo saldamente.
Prima di accendere la macchina assicurar-
si che il mandrino di ripristino o il diamante
non sfiorino la mola abrasiva.

Non ravvivare mai le mole abrasive a
secco.

Processo di ripristino:

Accendere la macchina.

Awvicinare il mandrino di ripristino (151) alla
superficie di affilatura laterale della mola
abrasiva finché il diamante non la tocca.

D

Ruotare la leva oscillante lentamente verso
destra e sinistra finché il diamante non &
pit a contatto. Regolare il mandrino di
ripristino ruotandolo di poco in senso orario
e continuare il processo di ripristino finché
la superficie di affilatura non & pulita o non
piu ovalizzata.

Al termine del processo di ripristino smon-
tare nuovamente il dispositivo di ripristino,
riapplicare la vite di chiusura e la guida del
coltello (vedere capitolo 9.2 - D/ E) e pulire
la macchina.)

Manejo
Rectificado de muelas
abrasivas

A

Muelas sucias o fuertemente desequilibra-
das deben ser rectificadas.

El rectificador de muelas consiste de:
Vastago con diamante (151)

Palanca pivotante (152).

Tornillo de retencion (158)

B

Destornillar el tornillo de cierre (206) del
lado lateral del listén de guia (195). Remover
el tornillo con manilla de cruz y la arandela
(3473) y repasar la guia de cuchillo (3278,
izquierda 3279).

C

Instalar el rectificador con tornillo de
retencién (158) y apretar bien.

Antes de encender la maquina, cerciorarse
que ni el vastago ni el diamante toquen la
muela.

Jamas rectificar en seco.

Rectificado:

Encender la maquina.

Acercar el vastago (151) a la superficie de
afilado lateral de la muela hasta que el
diamante la toque.

D

Pivotear la palanca lentamente de derecha
a izquierda hasta que el diamante pierda
contacto con la muela.

Ajustar levemente el vastago con diamante
girandolo hacia la derecha y continuar el
rectificado hasta que la superficie de afilar
esté limpia o reequilibrada.

Despues del proceso de rectificado,
desinstalar el rectificador y atornillar de
nuevo el tornillo de cierre y la guia de
cuchillo (ver capitulo 9.2 - D/ E) y limpiar la
maquina.

O6pawieHue
MpuroHka wnndoBanbHbIX
AUNCKOB

A

MpWroHKy WnmdoBarnbHbIX AWCKOB BbINOS-
HSIOT B Clly4yae CUMbHO 3arpsi3HEHHbIX
[OVCKOB M MpU OLLYTUMOM BOKOBOM GUEHUM
(amcbanaHc auckos).

[MpUroHo4YHoe yCTPOMCTBO COCTOUT U3
crnegyoLmx YacTemn:

MpUroHoYHbIV WNMHAENb ¢ anmasom (151)
OTkugHom pbiyar (152)

CTonopHbIv BUHT (158)

B

Pe3bboByto npobky (206) Ha TOpLOBOW
cTopoHe Hanpaenstowen (195) ybpartb.
BWHT C KpecTOBWAHOW ronoBKoW W Noaknag-
Hyto wawnby (3473) ybpaTb. Hanpaensio-
Lyt Hoxa (3278, cneBa 3279) cHATb.

C

MpuroHoyHoe  yCTPOWCTBO  3aKpenuTb
CcTOMopHbIM BUHTOM (158) ” npoyHo
3ataHyTb. [lepen BKMOYEHMEM MaLUVHbI
HYXXHO MpPOBEpPUTb, YTODObI MPUrOHOYHBIN
LUMYHAENb UMK anvas He Kacanucb Wnngo-
BaslbHOroO Ancka.

MpuroHky wnudoBanbHbIX [AUCKOB
Hernb3sl BbINOMNHATb, €CNU AUCKU CyXHe.

[Mpouecc npuroHku:

BknounTb MaLLmnHy.

MpuroHoyHbIi wnuHaens (151) nopkpy-
TUTb K BOKOBOW LUNMYHIOLLEN MOBEPXHOCTM
LWnndoBanbHOro Avcka Tak, 4tobbl anMas
€& KocHyncs.

D

OTKMAHOM pblyar MeasieHHo NoBopaYnBaTh
BNpaBo W BreBo, YToObl anma3 nepecran
KacaTbCsi NoBepxHocTH. HemHoro noanpas-
NATb MNPUrOHOYHBIA  WNWHAENb MO XO4y
4YacoBOW CTPenky 1 npogormKate MpoLecc
NPUIoHKM A0 TeX Mop, noka LunmdosanbHas
NMOBEPXHOCTb He CTaHET BpaLlaTbCsi YUCTO,
T.e. 6e3 6okoBoro GreHus. MNocne BbINonHe-
HUS MPUIOHKN MPUFOHOYHOE YCTPONCTBO
HY>XHO CHOBa [EeMOHTMpPOBaTb, CHOBa
YyCTaHOBUTb pe3bboBy NpobKy u Hanpas-
nswLyo Hoxa (cm. pa3g. 9.2 - D/ E) u
MOYNCTUTb MaLLMHY.

‘B
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m Wartung und Pflege

10.1

O

Schleifscheiben auswechseln

Service and

maintenance
Replacing grinding wheels

Maintenance et

entretien
Remplacement des meules

®

Einseitig abgenutzte oder beschadigte
Schleifscheiben kénnen gewendet
werden. Beidseitig abgenutzte oder
beschadigte Schleifscheiben miissen
durch neue ersetzt werden.

Schleifscheiben sind abgenutzt, wenn der
Absatz an den seitlichen Schleifflachen
nicht mehr vorhanden ist (A1).

Auswechseln bzw. Wenden der Schleif-
scheiben:

Netzstecker ziehen!

Beide Spannblgel (526) &6ffnen.

B

Maschine an beiden Griffen aus dem
Wasserkasten heben.

C/D

Verschlussschraube (206) an der Stirnseite
der Flihrung (195) entfernen.

Kreuzgriffschraube und Unterlegscheibe
(3473) entfernen und Messerfiihrung (3278,
links 3279) abziehen.

Schleifscheibe festhalten und Befesti-
gungsschraube (36, links 57) mit beilie-
gendem Sechskant-Stiftschllssel Gr. 5 in
Drehrichtung der Schleifscheibe |6sen.

Flansch (3472) und Kunststoffscheibe (28)
entfernen und Schleifscheibe von Zentrier-
flansch (3472-2) abziehen. Darauf achten,
dass die innere Kunststoffscheibe (28) auf
Zentrierflansch bleibt.

A

Grinding wheels which are worn out or
damaged on one side can be turned
round. If worn out on both sides, they
must be replaced by new ones.

Grinding wheels are worn out when the
lateral ledge of grinding surface is no
longer existing (A1).

Replacing or turning round of grinding
wheels:

Disconnect machine from power supply!

Open both tensioning clamps (526).

B

Lift machine out of water tray with both
handles.

C/D

Remove screw plug (206) from lateral side
of guide rail (195).

Remove capstan headed screw and
washer (3473) and take off knife guide
(3278, left 3279).

Hold grinding wheel and loosen fastening
screw (36, left 57) with hexagonal wrench
size 5. Unscrew in rotating direction of
wheel.

Remove flange (3472) and plastic disc (28)
and take off grinding wheel from centering
flange (3472-2). Make sure that inner
plastic disc (28) remains on centering
flange.

Les meules usées ou endommagées sur
un seul c6té peuvent étre retournées.
Celles qui sont usées ou endommagées
des deux c6tés doivent en revanche étre
remplacées par des meules neuves.

Les meules sont usées lorsque la saillie
des surfaces d’aff(itage latérales n’est plus
visible (A1).

des

Remplacement ou retournement

meules:
Débranchez la fiche secteur!

Ouvrez les deux brides de fixation (526).

B

Retirez en soulevant la machine du bac a
eau en la tenant par les deux poignées.

C/D

Retirez la vis d'arrét (206) sur la face du
guide (195).

Retirez la vis croisillon et la rondelle (3473)
et enlevez le guide-lame (3278, gauche
3279).

Tenez la meule et desserrez la vis de
fixation (36, gauche 57) en utilisant la clé
male a six pans de taille 5 fournie avec la
machine dans le sens de rotation de la
meule.

Retirez le flasque (3472) et la rondelle plate
en matiére plastique (28) et enlevez la
meule du flasque de centrage (3472-2).
Veillez a ce que la rondelle plate interne en
matiere plastique (28) demeure sur le flasque
de centrage.
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Manutenzione e cura
Sostituzione delle mole
abrasive

Le mole abrasive usurate o danneggiate
da un lato possono essere girate. Le
mole abrasive usurate o danneggiate da
entrambi i lati devono essere sostituite.

Le mole abrasive sono usurate quando non
€ piu presente il cuscinetto sulle superfici
laterali di affilatura (A1).

Sostituire o girare le mole abrasive:

Estrarre la spina di alimentazione!

Aprire le due staffe di serraggio (526).

Sollevare la macchina dalla vaschetta
dell'acqua usando le due maniglie.

C/D

Rimuovere la vite di chiusura (206) dalla
parte frontale della guida (195).

Rimuovere la vite con impugnatura a croce
e la rondella (3473) e togliere la guida del
coltello (3278, sinistra 3279).

Tenere la mola abrasiva e allentare la vite di
fissaggio (36, sinistra 57) con la chiave
esagonale a forchetta gr. 5 fornita nel
senso di rotazione della mola.

Rimuovere la flangia (3472) e il disco di
plastica (28) ed estrarre la mola abrasiva
dalla flangia di centratura (3472-2). Assicu-
rarsi che il disco di plastica interno (28)
rimanga sulla flangia di centratura.

Servicio y mantenimiento Texyxoa v ouncTka

Cambio de muelas abrasivas

A

Muelas gastadas o danadas de un lado
pueden ser usadas por el otro lado.
Muelas gastadas o danadas de los dos
lados tienen que ser reemplazadas por
nuevas.

Las muelas estan gastadas cuando el
rebajo de las superficies de afilar laterales
ya no existen (A1).

Cambio o vuelta de las muelas:

iDesenchufar la maquina!

Abrir los dos elementos de sujecion (526).

B

Sacar la maquina de la caja de agua
mediante las dos manecillas.

Cc/D

Destornillar el tornillo de cierre (206) del
lado lateral del liston de guia (195).

Remover el tornillo con la manilla de cruzy la
arandela (3473) y repasar la guia de cuchillo
(3278, izquierda 3279).

Agarrar la muela firmemente y destornillar
los tornillos (36, izquierda 57) con la llave
de pivote frontal hexagonal No. 5 en
direccion de rotacion de la muela.

Retirar la brida (3472) y disco de plastico
(28) y luego la muela de la brida de centrar
(3472-2). Observar que el disco de plastico
interior (28) quede en la brida de centrar.

3ameHa wnudgoBanbHbIX
AWUCKOB

A

M3HoleHHbIe MU  MOBpEeXAeHHble C
OQHOWN CTOPOHbI WnudoBanbHblE AUCKU
MOXHO NOBEPHYTb [APYrol CTOPOHOW.
M3HolueHHbIe unu noBpeXaeHHbIe € ABYX
CTOpPOH LWnudoBanbHbIe OUCKA HYXHO
3aMeHUTb Ha HOBbIe.

LnndosanbHble LUCKN cymnTatoTcs
U3HOLLIEHHBIMW, KOFZa MOMHOCTBIO UCHE3HET
BypTVK Ha GOKOBBIX LLUMNCOBASIbHBIX MOBEPX-
HocTsax (A1).

3amMeHnTb MM NoBepHYTb LWNMdoBasb-
Hble ANCKU:

BbIHYTb WwTencenbHy BUnKy!

OTkpbITb 06a CTsKkHBIX XoMyTa (526).

B

BblHYTb MalvHy 3a o6e pyyku u3 Hauka
Ansi BoAbl.

C/D

Pe3b6oByto npobky (206) Ha TopLOBOW
cTopoHe Hanpasnsiowei (195) yépaTtb.

BWHT ¢ KpecToBMAHOWM ronoBKOW 1 noaknag-
Hyto wawby (3473) ybpatb. Hanpasnsio-
Lyt Hoxa (3278, cneBa 3279) cHATb.

LLnndoBanbHbI ANCK AepXaTb U Kpenéx-
HbI BUHT (36, cneBa 57) OTKpyTUTbL C
NMOMOLLIbIO HaXOASALLErocs B NPUHaANEXHO-
CTSIX LIECTUrPAHHOTO LUTUATOBOMO raeqHo-
ro Kkntova, pa3m. 5 B HanpasneHun Bpatle-
HWS LWNMdoBanbHOro Avcka.

dnaHey (3472) 1 nnacTtmaccoBylo wanby
(28) ybpatb 1 WnndoBanbHbI AUCK CHATb
C LIeHTPOBOYHOrO chnaHua (3472-2). Mpun stom
BHYTPEHHSI1 nnactmaccoBasi Lwaiba (28)
[OMKHa OCTaBaTbCs Ha LEHTPOBOYHOM
dnaHue.

0
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m Wartung und Pflege

10.1

O

Schleifscheiben auswechseln

Service and

maintenance
Replacing grinding wheels

®
Maintenance et

entretien
Remplacement des meules

Bei Festsitz der Schleifscheibe: Hebel o.
8. zwischen Chassis und Schleifscheibe
schieben und vorsichtig gegen die Schleif-
scheibenseite drlicken. Schleifscheibe um
90° drehen und Vorgang wiederholen, so
oft, bis sich die Schleifscheibe vom Zen-
trierflansch gelost hat.

Schleifscheibe wenden bzw. neue einset-
zen.

F/G

Beim Einsetzen von neuen Schleifschei-
ben auch die beigelegten Kunststoffschei-
ben (28) austauschen.

Alle Einzelteile in umgekehrter Reihenfolge
wieder montieren.

Um eine gute und sichere Messerfiihrung
zu gewahrleisten, Messerfihrungen (3278,
links 3279) so nahe wie moglich an die
Schleifscheiben heranstellen, ohne diese
zu berthren.

Netzstecker einstecken. Maschine
einschalten und 1 Minute Probe laufen
lassen. Bei ungewdhnlichem Verhalten
Maschine sofort ausschalten und alle
Einzelteile auf ordnungsgemaBen Zustand
und Montage Uberprifen.

Schleifscheibe auf Seitenschlag prifen
und gegebenenfalls abrichten (siehe
Kapitel 9.7).

If grinding wheel is stuck: Place a lever or
the like between chassis and grinding
wheel and press carefully against grinding
wheel. Turn grinding wheel 90° and repeat
procedure so often till it comes off.

Turn round grinding wheel or replace by
new.

F/G

When putting new grinding wheels
exchange both plastic discs (28) as well.
They are delivered with the grinding
wheels.

Assemble all components as described
above in reverse order.

To guarantee a good and sure knife
guidance, approach knife guiding devices
(3278, left 3279) as near as possible to
grinding wheels without letting them
touch.

Insert plug. Switch on machine and run for
1 minute to test. In the event of abnormal
behaviour, switch off machine immediately
and check all components for proper
condition and assembly.

Check if grinding wheel is properly
balanced, dress it if need to be (see
chapter 9.7).

Lorsque la meule est bloquée: Faites
glisser un levier ou un objet quelconque
entre le chéassis et la meule et appuyez
avec précaution contre le c6té de la meule.
Faites tourner la meule de 90° et répétez la
procédure jusqu’a ce que la meule se soit
détachée du flasque de centrage.
Retournez la meule ou remplacez-la par
une meule neuve.

F/G

Remplacez également les rondelles plates
en matiere plastique (28) également
fournies lorsque vous posez des meules
neuves.

Remontez toutes les piéces détachées
dans 'ordre inverse.

Pour garantir un guidage correct et sir du
couteau, rapprochez le plus pres possible
les guides-lames (3278, gauche 3279) des
meules sans toutefois les toucher.

Branchez la fiche secteur. Mettez la machi-
ne en marche et laissez-la fonctionner
pendant une minute a titre d’essai. Si la
machine fonctionne bizarrement,
éteignez-la immédiatement et contrélez
I’état et le montage corrects de toutes les
pieces.

Vérifiez I'absence de balourd sur la meule
et redressez-la si nécessaire (voir le
chapitre 9.7).
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Manutenzione e cura
Sostituzione delle mole
abrasive

E

Se la mola abrasiva & bloccata: Infilare
una leva o simili tra il telaio e la mola
abrasiva e premere con cautela contro il
lato della mola abrasiva. Ruotare la mola
abrasiva di 90° e ripetere il processo finché
la mola abrasiva non si separi dalla flangia
di centratura.

Girare la mola abrasiva o sostituirla con
una nuova.

F/G

In caso di inserimento di mole abrasive
nuove sostituire anche i dischi di plastica
(28) forniti.

Rimontare tutti i singoli componenti in
sequenza inversa.

Per garantire una guida sicura e ottimale
del coltello, posizionare le guide del coltello
(3278, sinistra 3279) il piu vicino possibile
alle mole abrasive, senza toccarle.

Inserire la spina di alimentazione. Accen-
dere la macchina e provarla per 1 minuto.
In caso di comportamento inusuale, spegne-
re immediatamente la macchina, controlla-
re che tutti i singoli componenti siano in
condizioni normali e verificarne il montag-

gio.

Controllare che la mola abrasiva non sia
ovalizzata e se necessario ripristinarla
(vedere capitolo 9.7).

Servicio y mantenimiento
Cambio de muelas abrasivas

E

Si la muela estd atascada: Inserir una
palanca o algo similar entre chasis y la
muela y presionar con cuidado contra el
lado lateral de la muela. Girar la muela 90° y
repetir hasta que la muela se separe de la
brida de centrar.

Dar vuelta la muela o colocar una nueva.

F/G

Si se cambian las muelas, cambiar los
discos de plastico también (28) que vienen
con las muelas.

Ensamblar las piezas en orden inverso.
Para garantizar un afilado bueno y seguro,
colocar las guias de cuchillo (3278,
izquierda 3279) lo mas cerca posible de
las muelas, sin que se toquen.

Enchufe la maquina. Conecte la maquina y
efectie una prueba de 1 minuto. Si se
observa un comportamiento inusual, desco-
necte de inmediato la maquina y controle el
estado de cada uno de sus componentes y si
el montaje ha sido realizado de forma correc-
ta.

Observar si la muela estd balanceada.
Rectificar en caso de necesidad (ver capitu-
l09.7).

Texyxo.q N OYUCTKa
3ameHa wnudgoBanbHbIX
AWUCKOB

E

Ecnn wnudoBanbHbI  OUCK  cuauT
NPOYHO: 3aCyHYTb pblYar, UMK YTO-TO NOA06-
HOe Mexay waccu U LWwnugosBanbHbIM
[VCKOM 1 OCTOPOXHO HaJaBUTb B CTOPOHY
GOKOBOM MOBEPXHOCTU  LUNUEOBANBHOIO
ancka. LnndosanbHbI AUCK MOBEPHYTb Ha
90°, npouecc NOBTOPSATb A0 TeX Mop, noka
wnudgoBanbHbIi AUCK HE OTAEnUTCH OT
LIEHTPOBOYHOTrO dhraHua.

LUnndoBanbHbIi AUCK NOBEPHYTb WUNKN
3aMEHNTb Ha HOBbLIN.

FI/IG

B cnyyae ycTaHOBKM HOBbIX LM OBanb-
HbIX IMCKOB HY>XHO TakXke 3aMeHUTb NnacT-
MaccoBble LWalibbl (28) Ha HOBbIE, KOTOpPbIE
NOCTaBnSATCS BMECTE C MALLUMHOWN.

Bce otgenbHble YacTu HYXKHO CHOBA CMOHTU-
poBaTb B 0OpaTHON NocnenoBaTerisHOCTU.
YTtobbl 0becneunTb xopollee u Hesonac-
HOe BefeHue Hoxa, HeobXxoaMMO Hanpas-
nswowme Hoxa (3278, cneBa 3279) kak
MOXHO Ornvxe noasecT K wnudoBanb-
HbIM AVCKaM, HO He KacaTbCs MX.

BcTaBuTb LWTEncenbHyo BUMKY. Bknounts
MaLUMHy 1 AaTb eii nopaboTtathb Arsi NpoBep-
kn 1 MuHyTy. lMpu HeobbliyHON paboTe
MalUWHbl €€ HYXHO HEeMEAJIeHHO BbIKMiO-
YUTb W MPOBEPUTL BCE OTAENbHbIE YacTu
Ha UCMpaBHOE TEXHWYECKOe COCTOsIHWUE U
Ha NpaBUmbHbIA MOHTaX.

MpoBepuTb WM OBanbHbIE AUCKM Ha
Hanuune 6okoBoro GreHus 1 nNpu Heobxo-
OVMMOCTM BbINOSTHUTL NMPUTOHKY (CM. pasgen
9.7).
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O

Polierscheibe auswechseln

A

Eine beschéadigte Polierscheibe (z.B.
Bruch, Scharten, starke Unwucht,
starke Rundlauffehler) muss ausge-
tauscht werden.

Netzstecker ziehen!

Mutter (332) auf der Polierscheibenwelle
mit beiliegendem Ringschlissel Gr. 13 in
Drehrichtung der Polierscheibe (320)
abschrauben. Dabei Welle mit beiliegen-
dem Sechskant-Stiftschliissel gegen Mit-
drehen festhalten.

B

Unterlegscheibe (173) von der Welle und
Polierscheibe (320) von Flansch (515) ab-
ziehen.

Flansch (5654) aus der Polierscheibe (320)
nehmen und die neue Polierscheibe ein-
dricken.

Polierscheibe in umgekehrter Reihenfolge
wieder montieren.
Netzstecker einstecken. Maschine ein-
schalten und 1 Minute Probe laufen
lassen. Bei ungewdhnlichem Verhalten
Maschine sofort ausschalten und alle
Einzelteile auf ordnungsgemaBen Zustand
und Montage Uberprifen.

Service and

maintenance
Replacing polishing wheel

®
Maintenance et

entretien
Remplacement des meules a
polir

332
/ Y 5
§
I
\\

A

Damaged polishing wheel (e.g. fracture,
nicks, concentricity mistake) must be
replaced.

Disconnect machine from power supply!

Unscrew nut (332) from shaft of polishing
wheel with ring spanner size 13 by turning
in direction of rotation of polishing wheel
(320). To prevent rotation, hold shaft in
place with socket screw spanner delivered
with the machine.

B

Remove washer (173) from shaft and
polishing wheel (320) from flange (515).

Remove flange (654) from polishing wheel
(320) and press into new polishing wheel.

Assemble in reversed order.

Insert plug. Switch on machine and run for
1 minute to test. In the event of abnormal
behaviour, switch off machine immediately
and check all components for proper
condition and assembly.

A

Lorsque les meules a polir sont endom-
magées (par ex. rupture, bréches, fort
déséquilibre, fort gauchissement), elles
doivent étre remplacées.

Débranchez la fiche secteur!

Dévisser I'écrou (332) sur I'arbre de la
meule a polir a I'aide d’une clé polygonale
de 13 dans le sens de rotation de la meule
a polir (320). Dans le méme temps, tenir
I’arbre avec une clé male a six pans fournie
dans la livraison pour éviter qu'il ne soit
entrainé dans le mouvement de dévissage.

B

Retirez la rondelle plate (173) de I'arbre et
la meule a polir (320) du flasque (515).

Retirez le flasque (554) de la meule a polir
(320) et enfoncez la nouvelle meule a polir.

Remontez dans 'ordre inverse.

Branchez la fiche secteur. Mettez la machi-
ne en marche et laissez-la fonctionner
pendant une minute a titre d’essai. Si la
machine fonctionne anormalement,
éteignez-la immédiatement et contrélez
I’état et le montage corrects de toutes les
pieces.
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Manutenzione e cura
Sostituzione della mola di
lucidatura

A

Una mola di lucidatura danneggiata (ad
es. rottura, tacche, forte squilibrio, grave
errore di concentricita) deve essere
sostituita.

Estrarre la spina di alimentazione!

Svitare il dado (332) sull’albero della mola
di lucidatura con la chiave ad anello gr. 13
fornita nel senso di rotazione della mola di
lucidatura (320). Tenere I'albero con la
chiave esagonale a forchetta fornita per
impedirne la rotazione.

Rimuovere la rondella (173) dall’albero e la
mola di lucidatura (320) dalla flangia (515).

Prelevare la flangia (554) dalla mola di
lucidatura (320) e inserire la nuova mola.

Rimontare la mola di lucidatura in sequen-
za inversa.

Inserire la spina di alimentazione. Accen-
dere la macchina e provarne il funziona-
mento per 1 minuto. In caso di comporta-
mento inusuale, spegnere immediatamen-
te la macchina, controllare che tutti i singoli
componenti siano in condizioni normali e
verificarne il montaggio.

®

Servicio y mantenimiento Texyxoa v ouncTka

Sustituir la muela de pulir

A

Si la muela de pulir esta danada (p. ej. si
esta rota, tiene mellas, esta desequili-
brada o no gira concéntricamente), hay
que renovarla.

iDesenchufar la maquina!

Desenroscar la tuerca (332) del eje de la
muela de pulir con la llave de anillo cerrado
del tamafo 13 girandola en el sentido de
giro de la muela de pulir (320). Al mismo
tiempo, retener el eje con la llave de pipa
hexagonal adjunta, a fin de que no gire.

B

Retirar la arandela (173) del eje, y la muela
de pulir (320) de la brida (515).

Retirar la brida (5654) de la muela de pulir
(320) y calarla en la nueva muela de pulir.

Volver a montar la muela de pulir en orden
inverso.

Enchufar la maquina. Conectar la maquina y
efectuar una prueba de 1 minuto. Si se
observa un comportamiento inusual, desco-
nectar de inmediato la maquina y controlar
el estado de cada uno de sus componentes
y si el montaje ha sido realizado de forma
correcta.

3ameHa NoNnMpPoBOYHOIO
Ancka

A

MoBpexaeHHbIN MONMUPOBOYHLIN AUCK
(Hanp. TpelwuHbl, CKOMbl, 3a3yGpPUHbI,
CUNbHble HapylueHusi 6anaHCUPOBKU U
BpalleHus, paguanbHoe GMeHne) HyXKHO
3aMeHUTb.

BbIHYTb WwTencenbHy BUnKy!

lariky (332) Ha Bane nonMpoBOYHOrO Ancka
OTKPYTUTb HaxXoAsLMMCS B NPUHAANEXHO-
CTSIX KOMbLEBbIM raeyHbIM KIO4OM, pa3Mm.
13 B HanpaBneHun BpaLleHns NONMpPOBOY-
Horo aucka (320). Mpu aTOM Ban Hy>XHO
yOepXuBaTb OT NPOBOPaYVBaHUA Haxoas-
LWMMCA B MPUHAANEXHOCTSX LUEeCTUrpaH-
HbIM LUTUTOBBLIM rae4HbIM KIOHOM.

B

CHsiTb nogknagHyto wawby (173) ¢ Bana u
nonupoBoYHbIN Anck (320) ¢ dnaHua (515).

BbiHyTb dnaHew (554) 13 NonMpoBOYHOrO
ancka (320) n BoaBuTb HOBbIV NOMMPOBOY-
HbIA AUCK.

YcTaHOBWTb NONMPOBOYHBIN ANUCK B 06paT-
HOW nocneaoBaTeribHOCTU.

BcTtaBuTb WTEncenbHyo BUIKY. Bknountb
MaLUMHy 1 AaTb el nopaboTaTtk AN NpoBep-
kn 1 MuHyTy. lMpn HeobbliyHON paboTe
MaLUMHbI €€ HY>KHO HEME[IEHHO BbIKIOYUTD
N NpoBepuTb BCE OTAENbHblE YacTu Ha
1cnpaBHOE TEXHWYECKOe COCTOSIHME U Ha
NPaBUbHbIA MOHTaX.

0
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O

Abziehscheiben auswechseln

A

Beschédigte Abziehscheiben (z.B. Bruch,
Risse, Scharten) miissen ausgetauscht
werden.

Netzstecker ziehen!

Polierscheibe ausbauen (siehe Kapitel
10.2).

Zuséatzlich die 3 Senkschrauben (530) mit
beiliegendem Kreuzschlitz-Schraubendre-
her ausschrauben und Flansch (515) inkl.
Passschraube (519) abnehmen. Kreuzgriff
(516) abziehen.

Die vier Schrauben (545) an den Gehau-
se-Stirnseiten mit beiliegendem Kreuz-
schlitz-Schraubendreher  ausschrauben
und Gehause (536) nach oben abheben.

B

Abziehscheiben (251) immer paarweise
austauschen.

Zuerst linke, dann rechte Abziehscheibe
ausbauen.

ACHTUNG! Die Abziehscheiben (251) sind
unlésbar mit den Flansche verklebt (Flan-
sche nicht demontierbar).

Mutter (155) mit beiliegendem Ring-
schlussel Gr. 13 auf der Abziehscheiben-
welle in Drehrichtung der Abziehscheibe
abschrauben, dabei Abziehscheibe ge-
gen Mitdrehen von Hand festhalten.

Flanschscheibe (252) und Abziehscheibe
(251) von der Welle nehmen.

Sicherungsmutter (53) auf der Abzieh-
scheibenwelle gegen die Drehrichtung der
Abziehscheibe abschrauben, dabei Ab-
ziehscheibe gegen Mitdrehen festhalten.
Flanschscheibe (252) und Abziehscheibe
(251) von der Welle nehmen.

Neue Abziehscheibe auf rechte Welle
setzen. Drehrichtungspfeil/Beschriftung muss
nach vorne zeigen. Flanschscheibe (252)
auf Welle setzen und Sicherungsmutter
(53) aufschrauben.

Service and

maintenance
Replacing honing wheels

®
Maintenance et

entretien
Remplacement des meules a
repasser

Damaged honing wheels (e.g. fracture,
cracks, nicks) must be replaced.

Disconnect machine from power supply!

Remove polishing wheel
10.2).

Additionally, the three countersunk screws
(630) with cross slotted screwdriver
delivered with the machine and flange
(515) including dowel screw (519). Take off
cross handle (516).

Unscrew four screws (545) at front and
back with cross slotted screwdriver and lift
housing (536) off.

(see chapter

B

Always replace honing wheels (251) in
pairs.

Dismount first left and then right honing
wheel.

ATTENTION! The honing wheels (251) are
stuck to the flange (flange cannot be re-
moved).

Unscrew nut (155) from honing wheel shaft
with ring spanner (size 13) delivered with
the machine by turning in direction of
rotation of honing wheel. To prevent
rotation hold honing wheel in place by
hand.

Take off washer (252) and honing wheel
(251) from shaft.

Unscrew right locknut (63) from honing
wheel shaft against direction of rotation of
honing wheel. To prevent rotation, hold
shaft in place. Take off washer (252) and
honing wheel (251) from shaft.

Put new honing wheel on right shaft. Arrow
indication direction of rotation/lettering
must face forwards. Put washer (252) on
shaft and screw on nut (53).

A

Lorsque les meules a repasser sont en-
dommagées (par ex. rupture, fissures
ou bréches), elles doivent étre rempla-
cées.

Débranchez la fiche secteur!

Démontez la meule a polir (voir le chapitre
10.2).

Dévissez également les 3 vis a téte fraisée
(530) avec le tournevis cruciforme fourni et
retirez le flasque (515) ainsi que la vis
d’ajustage (519). Retirez la poignée a
croisillon (516).

Desserrez les quatre vis (545) des faces du
carter en utilisant le tournevis cruciforme
fourni avec la machine et enlevez le carter
(536) par le haut.

B

Remplacez systématiquement les meules
a repasser (251) par paire.

Démontez tout d’abord la meule a
repasser de gauche puis celle de droite.
ATTENTION! Les meules a repasser (251)
sont collées de maniére indissociable sur
le flasque (le flasque ne peut donc étre
démonté).

Dévissez I’écrou (155) en utilisant la clé
polygonale de 13 fournie sur I'arbre des
meules a repasser dans le sens de rotation
de la meule a repasser en tenant la meule
a repasser a la main pour éviter qu’elle ne
tourne.

Retirez la poulie a bord (252) et la meule a
repasser (251) de I'arbre.

Dévissez I'’écrou de blocage (53) sur
I’arbre de la meule a repasser dans le sens
contraire de la rotation de la meule a
repasser en tenant la meule a repasser
pour empécher gu’elle ne tourne. Retirez la
poulie a bord (252) et la meule a repas-
ser (251) de I'arbre.

Posez une meule a repasser neuve sur
I’arbre droit: la fleche indiquant le sens de
rotation/L’inscription doit étre tournée vers
I’avant. Posez la poulie a bord (252) sur
I’arbre et vissez I’écrou de blocage (53).

Messerschleif- und Abziehma-
schine SM-111

Knife grinding and honing
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Manutenzione e cura
Sostituzione delle mole di
rettifica

A

Le mole di rettifica danneggiate (ad es.
rottura, fessure, tacche) devono essere
sostituite.

Estrarre la spina di alimentazione!

Smontare la mola di lucidatura (vedere
capitolo 10.2).

Inoltre svitare le 3 viti a testa svasata (530)
con il cacciavite a croce fornito e rimuove-
re la flangia (515) incl. il bullone calibrato
(619). Estrarre I'impugnatura a croce (516).
Svitare le quattro viti (545) sulla parte
frontale dell'alloggiamento con il cacciavite
a croce fornito e sollevare I'alloggiamento
(536).

Sostituire le mole di rettifica (251) sempre
in coppia.

Smontare prima la mola di rettifica sinistra
e poi la destra.

ATTENZIONE! Le mole di rettifica (251)
sono saldamente attaccate alle flange
(flange non smontabili).

Svitare il dado (155) sull'albero della mola
di rettifica nel senso di rotazione della mola
di rettifica con la chiave ad anello gr. 13
fornita, tenendo la mola con la mano per
impedirne la rotazione.

Rimuovere il disco della flangia (252) e la
mola di rettifica (251) dall'albero.

Svitare il controdado (53) sull'albero delle
mole di rettifica nel senso di rotazione
contrario alle mole di rettifica, tenendo la
mola per impedirne la rotazione. Rimuove-
re il disco della flangia (252) e la mola di
rettifica (251) dall'albero.

Collocare la nuova mola di rettifica sull'al-
bero destro. La freccia del senso di
rotazione/scritta deve essere rivolta verso
avanti. Collocare il disco della flangia (252)
sull'albero e avvitare il controdado (53).

Servicio y mantenimiento Texyxoa v ouncTka

Cambio de discos de repasado 3ameHa fOBOAOYHbLIX AUCKOB

fino

A

Discos danados (rotos, grietas, mues-
cas) tienen que ser cambiados.

iDesenchufar la maquina!

Desmontar la muela de pulir (véase el
capitulo 10.2).

Adicionalmente desenroscar los 3 tornillos
avellanados (530) con el destornillador
para tornillos de cabeza ranurada adjunto
y quitar la brida (515) junto con el tornillo
ajustado (519). Quitar la manilla en cruz
(516).

Destornillar los cuatro tornillos (545)
delante y detras de la maquinay levantar el
capot (536).

B

Cambie las muelas de afilado (251)
siempre de par en par.

Retirar primero el disco izquierdo y
luego el derecho.

{ATENCION! Las muelas de afilado estan
pegadas a las bridas de forma fija (bridas
no desmontables).

Destornillar la tuerca (1565) del arbol, con
llave de anillo cerrado No. 13, en direccién
de rotacion del disco. Al mismo tiempo,
retener la muela de afilado con la mano, a
fin de que no gire.

Retirar la arandela (252) y el disco (251)
del arbol.

Destornillar la tuerca de seguridad (53) del
arbol, contra la direccién de rotacién del
disco de repasado fino, evitando que gire
el arbol. Retirar la arandela (252) y el disco
(251) del arbol.

Colocar el disco nuevo en el éarbol
derecho. La marca circular tiene que
mostrar hacia delante. Colocar la arandela
(252) en el arbol y atornillar la tuerca de
seguridad (53) evitando que gire el arbol.

A

MNoBpexAeHHble OOBOAOYHbIE AUCKMU
(Hanp. packorn, TpewuHbl, 3a3yGpPUHbI)
HY>KHO 3aMEHUTb.

BbIHYTb WwTencenbHy BUNKy!

[eMoHTaxX MOoNMPOBOYHOrO Aucka (cMm.
pasgen 10.2).

[ononHnTenbHO OTKPYTUTb 3 BUHTaA C
notavHon ronoskon (530) ¢ nomoLlbto
HaxofsLencst B NPUHAANEXHOCTSX KpecTo-
obpasHoi 0TBepTKU U CHATL dnaHel (515)
BKI1. MPUroHOYHbIN BUHT (519). KpecToBuna-
HYt0 pyyKy (516) CHATL.

YeTblpe BuHTa (545) Ha TOPLIOBBLIX CTOPOHAX
KOpryca OTKPYTUTb C MOMOLLIbIO HaxoasLLen-
CA B MPUHAONEXHOCTAX KpecToobpasHoi
OTBEpTKU U CHATL kopnyc (536) HaBepx.

B

DoBopouHblie auckum (251) HyxHO
Bcerga 3amMeHATbL napamu. CHavana
HY)XXHO [AeMOHTUpoBaTb neBbIA, a
3aTeM npaBblil LOBOAOUHbIN OUCK.
BHUMAHME! [JoBogoyHble gucku (251)
HepasfenbHO CckfeeHbl C dnaHuamm
(dbnaHubl AEMOHTUPOBATL HeMb3s).

laviky (155) OoTKpyTUTbL C Bana JOBOAOYHO-
ro Aucka HaxoaslMMCs B NPUHAANEXHO-
CTSIX KOMbLEBbIM raeyHbIM KIOYOM, pa3Mm.
13 B HanpaBneHuy BpaLleHUst AOBOOOYHO-
ro Avcka, Npu 3ToM cam [OBOAOYHbIN ANCK
HY>KHO y[epXuBaTb OT MPOKPYYMBaHUSA
pyKon.

®dnaHueBbI guck (252) n 4OBOAOYHbIN
anck (251) cHaTb ¢ Bana.

KoHTpranky (53) Ha Bane 4OBOQOYHOMO AncCka
OTKPYTWUTb MPOTVB HanpaBrieHVsi BpalleHWst
[OBOAOYHOTO AUCKa, NPY 3TOM [A0BOLOYHbIN
[MCK HYXXHO yAepXuBaTb NPOTVB NpoBOpaYn-
BaHus. PnaHueBbI anck (252) n goBogoy-
HbI gnck (251) cHaTb ¢ Bana.

HoBbIi OOBOAOYHLIN AWCK HacaguTb Ha
npasbln Ban. CTpenka HanpaBneHus
BpaLlleHusi/HaanuCcb OOMKHbI yKasblBaTb
Brnepeq. PnaHuesbI anck (252) HacaguTb
Ha Ban 1 3aKpyTuUTb KOHTpravikou (53).

0
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Abziehscheiben auswechseln

B

Dabei Welle gegen Mitdrehen festhalten.
Neue Abziehscheibe auf linke Welle
setzen.

Beschriftung/Drehrichtungspfeil muss nach
vorne zeigen. Flanschscheibe (252) auf
Welle setzen und Mutter (155) aufschrau-
ben. Dabei Welle gegen Mitdrehen festhal-
ten.

C

Gehause (536) aufsetzen und die vier
Schrauben (545) wieder einschrauben.

Polierscheibe mit Flansche in umgekehrter
Reihenfolge wieder montieren.
Kreuzgriff (516) wieder aufstecken.

Netzstecker einstecken. Maschine ein-
schalten und 1 Minute Probe laufen
lassen. Bei ungewdhnlichem Verhalten
Maschine sofort ausschalten und alle
Einzelteile auf ordnungsgemaBen Zustand
und Montage Uberprifen.

Service and

maintenance
Replacing honing wheels

Maintenance et

entretien
Remplacement des meules a
repasser

B

Hold shaft to prevent rotation.

Put new honing wheel on left shaft. Arrow
indication direction of rotation/lettering
must face forwards. Put washer (252) on
shaft and screw on nut (155). Hold shaft to
prevent rotation.

C

Put on housing (536) and rescrew four
screws (545).

Assemble polishing wheel with flanges in
reversed order.
Fit cross handle (516) back on.

Insert plug. Switch on machine and run for
1 minute to test. In the event of abnormal
behaviour, switch off machine immediately
and check all components for proper
condition and assembly.

Lors de cette opération, tenez I'arbre pour
I’empécher de tourner.

Posez une meule a repasser neuve sur
I'arbre gauche: [Iinscription/la fleche
indiquant le sens de rotation doit étre
tournée vers I'avant. Posez la poulie a bord
(252) sur I'arbre et vissez I’écrou de bloca-
ge (155). Lors de cette opération, tenez
I’arbre pour ’empécher de tourner.

C

Reposez le carter (536) et resserrez les
quatre vis (545).

Remontez la meule a polir avec le flasque
dans I'ordre inverse.
Remontez la poignée a croisillon (516).

Branchez la fiche secteur. Mettez la machi-
ne en marche et laissez-la tourner pour un
cycle d’essai d’'une minute. Si la machine
fonctionne anormalement, éteignez-la
immédiatement et controlez I'état et le
montage corrects de toutes les piéces.
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Manutenzione e cura
Sostituzione delle mole di
rettifica

Tenere I'albero per impedirne la rotazione.
Collocare la nuova mola di rettifica sull'al-
bero sinistro. La freccia del senso di
rotazione/scritta deve essere rivolta verso
avanti. Collocare il disco della flangia (252)
sull'albero e avvitare il controdado (155).
Tenere I'albero per impedirne la rotazione.

C

Montare I'alloggiamento (5636) e riavvitare
le quattro viti (545).

Rimontare la mola di lucidatura con la
flangia in sequenza inversa.
Reinserire 'impugnatura a croce (516).

Inserire la spina di alimentazione. Accen-
dere la macchina e provarne il funziona-
mento per 1 minuto. In caso di comporta-
mento inusuale, spegnere immediatamen-
te la macchina, controllare che tutti i singoli
componenti siano in condizioni normali e
verificarne il montaggio.

®

Servicio y mantenimiento Texyxoa v ouncTka

Cambio de discos de repasado 3ameHa fOBOAOYHbLIX AUCKOB

fino

B

Colocar el disco nuevo en el arbol izquier-
do.

La marca circular tiene que mostrar hacia
delante. Colocar la arandela (252) en el
arbol y atornillar la tuerca de seguridad
(155) evitando que éste gire.

C

Poner el capot (5636) y atornillar de nuevo
los cuatro tornillos (545).

Volver a montar la muela de pulir con la
brida, en orden inverso.
Volver a colocar la manilla en cruz (516).

Enchufe la maquina. Conecte la maquina 'y
efectie una prueba de 1 minuto. Si se
observa un comportamiento inusual,
desconecte de inmediato la maquina y
controle el estado de cada uno de sus
componentes y si el montaje ha sido
realizado de forma correcta.

B

Mpy 3TOM HY>XHO yaepXxuBaTb Ban NpoTuB
NnpoBOpaYrBaHus.

HoBbIn 0OBOAOYHBLIM AMCK HacaguTb Ha
nesbIvi Ban. Hagnuck / cTpenka Hanpasne-
HYS BPALLEHUS [OMKHbI yKa3blBaTb BNepén.
®naHueBbI Anck (252) HacaguTb Ha Ban 1
3aKpyTUTb KoHTpramkon (155). MNpu atom
HY>KHO yaepXXuBaTb Bar NpOTUB NPoBOpaYu-
BaHus.

C

Hacagutb kopnyc (536) 1 cHOBa BKpYTUTb
yeTbipe BUHTa (545).

[MonNMpoBOYHbIN ANCK C hriaHuem HyXHO
CHOBa CMOHTMpOBaTb B 06paTHON nocne-
posatenbHocT. CHoBa HacaauTb KpecTo-
BUAHYIO pyyKy (516).

BcTaBuTb WTEencenbHyo BUIIKY. Bknountb
MaLlMHy 1 AaTk el nopaboTaTte AN NpoBep-
kM 1 MuHyTy. [Mpyu HeobbluHOM paboTte
MaLUUHbl €€ HY)XHO HeMeASIeHHO BbIKITHO-
YATb U MPOBEPUTbL BCE OTAENbHblE YacTh
Ha MCMpaBHOE TEeXHWYeckoe COCTOsIHUE W
Ha NpaBUMbHbIA MOHTaX.
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m Wartung und Pflege
10.4

Antriebsriemen priifen und
auswechseln

®

Service and Maintenance et

maintenance entretien
Checking and replacing Controéle et remplacement de
drive belts la courroie d’entrainement

Netzstecker ziehen!

Polierscheibe ausbauen (siehe Kapitel
10.2).

Zuséatzlich die 3 Senkschrauben (530) mit
beiliegendem Kreuzschlitz-Schraubendre-
her ausschrauben und Flansch (515) inkl.
Passschraube (519) abnehmen. Kreuzgriff
(516) abziehen.

Die vier Schrauben (545) an den Gehau-
se-Stirnseiten mit beiliegendem Kreuz-
schlitz-Schraubendreher ausschrauben und
Gehause (536) nach oben abheben.

B

Riemenzustand und Riemenspannung
prifen:

Die Riemen diirfen nicht porés oder
fettig sein. Sie missen straff gespannt
sein. War die Maschine langere Zeit Tem-
peraturen unter +5°C ausgesetzt, so ist die
Spannung der Riemen vorlibergehend re-
duziert. Nach ca. einer Minute Lauf ohne
Belastung ist die volle Leistungsfahigkeit
der Riemen wieder vorhanden.

C

Auswechseln des Flachriemens:

Riemen (233) zuerst von der groBen,
oberen Flachriemenscheibe (240) abneh-
men. Neuen Riemen zuerst Uber die kleine,
untere Riemenscheibe (3171) legen und
dann Uber die groBe, obere ziehen.
Textilseite des Flachriemens muss nach
auBen zeigen.

Disconnect machine from power supply! Débranchez la fiche secteur!
Remove polishing wheel
10.2).

Additionally, the three countersunk screws
(530) with cross slotted screwdriver deliver-
ed with the machine and flange (515)
including dowel screw (519). Take off cross
handle (516).

(see chapter Démontez la meule a polir (voir le cha-
pitre 10.2).

Dévissez également les 3 vis a téte fraisée
(530) avec le tournevis cruciforme fourni et
retirez le flasque (515) ainsi que la vis
d’ajustage (519). Retirez la poignée a
croisillon (516).

Screw out four screws (545) at front and
back with cross slotted screwdriver and lift
housing (536) off.

Desserrez les quatre vis (545) des faces du
carter en utilisant le tournevis cruciforme
fourni avec la machine et enlevez le carter
(536) par le haut.

B B
Checking belt condition and tension: Vérification de I’état et de la tension de
la courroie:

The belts should not be porous or
greasy. They must have a tight tension.
Belts will lose their tension temporarily if
the machine has been exposed for some
time to temperatures below +5°C. They will
reach their original tension again after idle
running of about 1 minute.

Les courroies ne doivent étre ni
poreuses ni recouvertes de graisse.
Elles doivent étre tendues. Si la machine a
été exposée de maniere prolongée a des
températures inférieures a +5 °C, il con-
vient de réduire temporairement la tension
des courroies. Les courroies retrouvent
leur pleine performance aprés environ une
minute de fonctionnement sans charge.

C C

Replacing flat belt: Remplacement de la courroie plate:
Remove flat belt (233) first from bigger
upper flat belt pulley (240). Place new belt
first around smaller lower belt pulley (3171)
and then over the bigger upper pulley.
Textile side of belt must show outside.

Retirez d’abord la courroie (233) de la
grosse poulie plate supérieure (240). Faites
passez la courroie neuve sur la petite
poulie inférieure (3171) puis tirez la
courroie au-dessus de la grosse poulie
supérieure. La face textile de la courroie
plate doit étre tournée vers I’extérieur.

Messerschleif-und Abziehma-
schine SM-111
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Manutenzione e cura
Controllo e sostituzione delle
cinghie di trasmissione

A
Estrarre la spina di alimentazione!

Smontare la mola di lucidatura (vedere
capitolo 10.2).

Inoltre svitare le 3 viti a testa svasata (530)
con il cacciavite a croce fornito e rimuove-
re la flangia (515) incl. il bullone calibrato
(619). Estrarre I'impugnatura a croce (516).

Svitare le quattro viti (545) sulla parte
frontale dell'alloggiamento con il cacciavite
a croce fornito e sollevare I'alloggiamento
(536).

Controllare lo stato e la tensione delle
cinghie:

Le cinghie non devono essere porose o
grasse. Devono essere tese.

Se la macchina e stata esposta per un
periodo prolungato a temperature inferiori
a +5°C, la tensione delle cinghie & tempo-
raneamente ridotta. Dopo circa un minuto
di funzionamento a vuoto la completa
efficienza delle cinghie & ristabilita.

(]
Sostituzione della cinghia piana:

Rimuovere prima la cinghia (233) dalla
relativa puleggia grande superiore (240).
Collocare prima la nuova cinghia sulla
puleggia piccola inferiore (3171) e tirarla
poi su quella grande superiore. |l lato di
tessuto della cinghia piana deve essere
rivolto verso |'esterno.

®

Servicio y mantenimiento Texyxoa v ouncTka

Control y cambio de las
correas motrices

A
iDesenchufar la maquina!

Desmontar la muela de pulir (véase el
capitulo 10.2).

Adicionalmente desenroscar los 3 tornillos
avellanados (530) con el destornillador
para tornillos de cabeza ranurada adjunto
y quitar la brida (515) junto con el tornillo
ajustado (519). Quitar la manilla en cruz
(516).

Destornillar los cuatro tornillos (545)
delante y detras de la maquinay levantar el
capot (536).

B

Controlar condicion y tension de las
correas:

Las correas no deben ser porosas ni
grasosas. Es necesario que estén tensa-
mente tendidas.

Las correas motrices pierden su tension si
la maquina ha sido expuesta a temperatu-
ras bajo +5°C. Después de aproximada-
mente 1 minuto de marcha en vacio, las
correas recobran su tension original.

C
Cambio de la correa plana:

Retirar la correa (233), primero del disco
grande superior (240). Colocar la correa
nueva, primero sobre el disco inferior
(3171) y luego sobre el disco grande. El
costado compuesto de tela tiene que
apuntar hacia afuera.

MpoBepka n 3ameHa NpUBoO-
AHOro peMHs

A
BbIHYTb WwTEencenbHy BUnKy!

[eMoHTax MOoNMPOBOYHOrO Aucka (cMm.
pasgen 10.2).

[ononHnTenbHO OTKPYTUTb 3 BWUHTaA C
notavHon ronoskon (530) ¢ nomoLlbio
HaxofsLencst B NPUHAANEXHOCTSX KpecTo-
obpasHoi oTBepTKU U CHATL dnaHel (515)
BKI1. MPUrOHOYHbIN BUHT (519). KpecToBuna-
HYt0 pyyKy (516) CHATL.

YeTbipe BMHTa (545) Ha TOpLIOBBLIX CTOPO-
Hax Koprnyca OTKPYTUTb C MOMOLLIbIO HaxoAs-
Lercs B NPUHAONEXHOCTAX Kpectoobpas-
HOWN OTBEPTKM U CHATb kopnyc (536) HaBepx.

B

MpoBepKa COCTOSIHUS U HaTSXKEHUs
pemHs:

PeMHM He AOMXHBbI GbITb MOPUCTLIMU U
He AOMKHbl UMeTb CrlefoB MallMHHOIO
mMacna. OHu JOIMKHbI BbITb TYro HaTAHYTHI.
Ecnn mawwHa Haxogunacb AnuTenbHoe
BpeMs npu TemnepaTtype Huxe +5°C, TO
HaTSXKEHNe PEMHS BPEMEHHO CHUXaeTcs.
Yepes npum. 1 MuHYTY paboTbl 6e3 Harpys-
KM rnonHas paboTocnoCcobHOCTb pPEMHS
CHOBa BOCCTaHaBMM1BaeTCs.

C
3ameHa NNocKoro pemHs:

PemeHb (233) HyXHO cHavana CHATb C
BEepXHero 6OMbLLOro LUKMBa AJSi MIOCKOro
peMHs (240). HoBbIn peMeHb HYXHO
CHayana mMonoXuTb BOKPYr MarneHbKoro
HWXHero pemeHHoro wkuea (3171) n 3atem
HaTsHYTb BOKPYr 6OMbLLIOrO BEPXHErO LLUKVBA.
TkaHeBasi CTOpPOHa MNIOCKOrO PeMHs
[OMmKHa ObITb Ha BHELLHEN CTOPOHE.
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m Wartung und Pflege

10.4

O

Antriebsriemen priifen und
auswechseln

D

Auswechseln des Rundriemens:

Rundriemen (325) zuerst von der oberen
Riemenscheibe (248) abnehmen.

Neuen Rundriemen zuerst Uber die untere
Riemenscheibe (315) legen, an der Um-
lenkrolle (3169) unten vorbeiflihren und
Uber die obere Riemenscheibe ziehen.

E

Gehause (536) aufsetzen und die vier
Schrauben (545) wieder einschrauben.

Polierscheibe mit Flansche in umgekehrter
Reihenfolge wieder montieren.
Kreuzgriff (516) wieder aufstecken.

Netzstecker einstecken und Maschine
einschalten und 1 Minute Probe laufen
lassen. Bei ungewéhnlichem Verhalten
Maschine sofort ausschalten und alle
Einzelteile auf ordnungsgemaBen Zustand
und Montage Uberprifen.

Service and

maintenance
Checking and replacing
drive belts

®

Maintenance et

entretien
Contréle et remplacement de
la courroie d’entrainement

325 3169 315

Replacing round belt:

Remove round belt (325) first from upper
belt pulley (248).

Place new belt first around lower belt pulley
(315), pass under deflection pulley (3169)
and then onto upper pulley.

E

Put on housing (636) and screw in four
screws (545).

Assemble polishing wheel with flanges in
reversed order.
Fit cross handle (516) back on.

Insert plug. Switch on machine and run for
1 minute to test. In the event of abnormal
behaviour, switch off machine immediately
and check all components for proper
condition and assembly.

Remplacement de la courroie ronde:

Retirez la courroie ronde (325) tout d’abord
de la poulie supérieure (248).

Posez la courroie ronde neuve sur la poulie
inférieure (315), faites-la passer sur la
poulie de renvoi (3169) en bas et tirez-la
sur la poulie supérieure.

E

Reposez le carter (536) et resserrez les
quatre vis (545).

Remontez la meule a polir avec le flasque
dans I'ordre inverse.
Remontez la poignée a croisillon (516).

Branchez la fiche secteur, mettez la machine
en marche et laissez-la tourner pour un cycle
d’essai d’une minute. Si la machine fonction-
ne anormalement, éteignez-la immédiate-
ment et contrélez I’état et le montage
corrects de toutes les piéces.
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Manutenzione e cura
Controllo e sostituzione delle
cinghie di trasmissione

D

Sostituzione della cinghia a sezione
circolare:

Rimuovere prima la cinghia a sezione

circolare (325) dalla puleggia superiore (248).

Posizionare prima la nuova cinghia a
sezione circolare sulla puleggia inferiore
(815), passarla sulla puleggia di rinvio
(3169) in basso e tirarla sopra la puleggia
superiore.

E

Montare I'alloggiamento (5636) e riavvitare
le quattro viti (545).

Rimontare la mola di lucidatura con la
flangia in sequenza inversa.
Reinserire 'impugnatura a croce (516).

Inserire la spina di alimentazione, accen-
dere la macchina e provarne il funziona-
mento per 1 minuto. In caso di comporta-
mento inusuale, spegnere immediatamen-
te la macchina, controllare che tutti i singoli
componenti siano in condizioni normali e
verificarne il montaggio.

Servicio y mantenimiento
Control y cambio de las
correas motrices

D

Cambio de la correa redonda:

Retirar la correa redonda (325), primero del
disco superior (248).

Colocar la correa nueva, primero sobre el
disco inferior (315), pasar por debajo de la
polea de desviacion (3169) y luego sobre el
disco superior.

E

Poner el capot (5636) y atornillar de nuevo
los cuatro tornillos (545).

Volver a montar la muela de pulir con la
brida, en orden inverso.
Volver a colocar la manilla en cruz (516).

Enchufe la maquina. Conecte la maquina 'y
efectie una prueba de 1 minuto. Si se
observa un comportamiento inusual,
desconecte de inmediato la maquina y
controle el estado de cada uno de sus
componentes y si el montaje ha sido
realizado de forma correcta.

Texyxo.q N OYUCTKa
MpoBepka n 3ameHa NpUBoO-
AHOro peMHs

D

3amMeHa Kpyrnoro pemHs:

PemeHb (325) HyXHO cHavana CHATb C
BEPXHEro peMeHHOoro Lwkmea (248).

HOoBBIN KPYrMbIi peMeHb HYXHO MOMOXUTb
CHavanma BOKPYr HWXHEro pemMeHHOro
wkmBa (315), npoTAHYTb No4 OTBOAHbLIM
ponukom (3169) cHM3y M HaTSHYTb Ha
BEPXHWUI PEMEHHbIN LUKUB.

E

Hacagutb kopnyc (536) n cHoBa BKpYTUTb
yeTbipe BuHTA (545).

[MonNMpoBOYHbIN ANCK C hriaHUem HyXHO
CHOBa CMOHTMpOBaTb B 06paTHON nocne-
[0BaTeNnbHOCTY.

CHoBa HacaguTb KPeCcTOBUAHYO pyuKy (516).

BcraBuTth LUTENCenbHYO BUMKY, BKIHOYUTH
MallMHy W AaTb MalumHe nopabotatb Ans
nposepky 1 MUHyTY. Mpn HEOBBIYHON paboTte
MaLUMHbI €€ HYXXHO HEMEONEHHO BbIKIOYUTD
N MpoBepuTb BCe OTAEemNbHble YacTu Ha
1CnpaBHOE TEXHWYECKOe COCTOSIHME U Ha
NpaBUIbHbIA MOHTaX.

0

10.4

Affilatrice rettificatrice per coltelli
SM-111

Afiladora y repasadora de cuchillos
SM-111

MawmnHa gns 3aTo4yku U 4OBOOKU
Hoxen SM-111

57




10.5

®
Wartung und Pflege

Wasser-Abstreifbiirsten
auswechseln

Service and

maintenance
Replacing water strip-off
brushes

Maintenance et

entretien
Remplacement des brosses
racle-eau

®

526

A

Sollten die Schleifscheiben Wasser
verspritzen, Stellung und Zustand der
Birsten (192) an Messerflhrungen (3278,
links 3279) Uberpriifen.

Abgenutzte Wasser-Abstreifblrsten mis-
sen ersetzt werden.

Stets die linke und die rechte Birstenein-
heit gleichzeitig austauschen, da sich
beide gleichmaBig abnutzen.

Auswechseln der Biirsten:
Netzstecker ziehen!
Beide Spannblgel (526) &ffnen.

B

Maschine an beiden Griffen aus dem
Wasserkasten heben.

C

Verschlussschraube (206) an der Stirnseite
der Flihrung (195) entfernen.
Kreuzgriffschraube und Unterlegscheibe
(3473) entfernen und Messerfiihrung (3278,
links 3279) abziehen.

D

Mit beiliegendem Sechskant-Stiftschllssel
(Gr. 4) Schraube (90) herausdrehen. Kom-
plette Blrsteneinheit (192) austauschen.
Dabei auf richtige Stellung (15°) der Um-
fangbursten (192/2) achten — gegebenen-
falls durch Drehen korrigieren.

E

Messerfliihrungen in umgekehrter Reihen-
folge wieder montieren. Verschlussschrau-
ben (206) an den Stirnseiten der Flihrung
(195) wieder einschrauben.

Um eine gute und sichere Messerfiihrung
zu gewabhrleisten, Messerflihrungen (3278,
links 3279) so nahe wie moglich an die
Schleifscheiben heranstellen, ohne diese
zu berthren.

Netzstecker einstecken und Maschine
einschalten und 1 Minute Probe laufen
lassen. Bei ungewo&hnlichem Verhalten
Maschine sofort ausschalten und alle
Einzelteile auf ordnungsgemaBen Zustand
und Montage Uberprifen.

A

Should water splash from grinding wheels,
check condition and position of brushes
(192) on knife guiding devices (3278, left
3279).

Worn-out brushes must be replaced.
Always change left and right brush unit
simultaneously as both wear-off evenly.

Replacing the brushes:
Disconnect machine from power supply!
Open both tensioning clamps (526).

B

Lift machine out of water tray with both
handles.

C

Remove screw plug (206) from lateral side
of guide rail (195).
Remove capstan headed screw and
washer (3473) and take off knife guide
(3278, left 3279).

D

Remove screws (90) with socket screw
spanner (size 4) delivered with the machine.
Replace complete brush units (192). Check
correct position (15°) of peripheral brushes
(192/2). Turn to rectify if needed.

E

Mount knife guides in reversed order.
Screw screw plugs (206) back on lateral
sides of guide rail (195).

To guarantee a good and sure knife
guidance, approach knife guiding devices
(3278, left 3279) as near as possible to
grinding wheels without letting them
touch.

Insert plug. Switch on machine and run for
1 minute to test. In the event of abnormal
behaviour, switch off machine immediately
and check all components for proper
condition and assembly

Si les meules entrainent des projections
d’eau, vérifiez la position et I’état des
brosses (192) sous les guides-lames
(3278, gauche 3279).

Remplacez les brosses racle-eau usées.
Remplacez toujours simultanément les
unités de brosses droite et gauche étant
donné gu’elles s’usent autant I'une que
I’autre:

Remplacement des brosses:
Débranchez la fiche secteur!
Ouvrez les deux brides de fixation (526).

B

Retirez la machine du bac a eau en la
soulevant par les deux poignées.

C

Retirez la vis d'arrét (206) sur la face du guide
(195).
Retirez la vis croisillon et la rondelle (3473)
et enlevez le guide-lame (3278, gauche
3279).

D

Desserrez la vis (90) en utilisant la clé male
a six pans (de taille 4) fournie. Remplacez
’ensemble de l'unité de brosses (192).
Veillez a la position correcte des brosses
de circonférence (192/2) — et corrigez le cas
échéant la position en les tournant.

E

Remontez tous les guides-lames dans 'ordre
inverse.

Resserrez les vis d'arrét (206) sur les faces
du guide (195).

Pour garantir un guidage correct et sir du
couteau, rapprochez le plus pres possible
les guides-lames (3278, gauche 3279) des
meules sans toutefois les toucher.
Branchez la fiche secteur, mettez la machi-
ne en marche et laissez-la tourner pour un
cycle d’essai d’'une minute. Si la machine
fonctionne anormalement, éteignez-la
immédiatement et contrélez I'état et le
montage corrects de toutes les piéces.
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Manutenzione e cura
Sostituzione delle spazzole
ferma acqua

Servicio y mantenimiento Texyxoa v ouncTka

Cambio de cepillos protectores 3ameHa BoOOCHLEMHOMN LWETKU

A

Qualora le mole abrasive spruzzino acqua,
controllare la posizione e lo stato delle
spazzole (192) sulle guide del coltello
(3278, sinistra 3279).

Le spazzole ferma acqua usurate devono
essere sostituite.

Sostituire sempre contemporaneamente il
gruppo spazzola sinistro e destro, in modo
che si usurino uniformemente.

Sostituzione delle spazzole:
Estrarre la spina di alimentazione!
Aprire le due staffe di serraggio (526).

Sollevare la macchina dalla vaschetta dell'ac-
qua usando le due maniglie.

C

Rimuovere la vite di chiusura (206) dalla
parte frontale della guida (195).

Rimuovere la vite con impugnatura a croce
e la rondella (3473) e rettificare la guida del
coltello (3278, sinistra 3279).

D

Con la chiave esagonale a forchetta (gr. 4)
fornita svitare la vite (90). Sostituire I'intero
gruppo spazzola (192). Prestare attenzione
al corretto posizionamento (15°) delle
spazzole perimetrali (192/2); se necessario
correggere la posizione ruotandole.

E

Rimontare le guide del coltello in sequenza
inversa.

Riavvitare le viti di chiusura (206) nelle parti
frontali della guida (195).

Per garantire una guida sicura e ottimale
del coltello, posizionare le guide del coltello
(3278, sinistra 3279) il piu vicino possibile
alle mole abrasive, senza toccarle.

Inserire la spina di alimentazione, accen-
dere la macchina e provarne il funziona-
mento per 1 minuto. In caso di comporta-
mento inusuale, spegnere immediatamen-
te la macchina, controllare che tutti i singoli
componenti siano in condizioni normali e
verificarne il montaggio.

En caso de que las muelas salpiquen agua,
controlar la posicion y la condicion de los
cepillos (192) en las guias de cuchillo (3278,
izquierda 3279).

Cepillos protectores gastados tienen que
ser cambiados.

Siempre cambiar los dos cepillos al mismo
tiempo dado el hecho que se gastan en
forma pareja.

Cambio de los cepillos:
iDesenchufar la maquina!
Abrir los dos elementos de sujecion (526).

B

Sacar la maquina de la caja de agua
mediante las dos manecillas.

C

Destornillar el tornillo de cierre (206) del
lado lateral del liston de guia (195).
Remover el tornillo con manilla de cruz y la
arandela (3473) y repasar la guia de
cuchillo (3278, izquierda 3279).

D

Destornillar el tornillo (90) con llave de
pivote frontal hexagonal No. 4. Cambiar
por completo la unidad del cepillo (192).
Observar que el cepillo de circunferencia
(192/2) tenga un angulo de 15°. Corregir si
necesario.

E

Colocar nuevamente la guia de cuchillo en
orden inverso.

Atornillar nuevamente los tornillos de
cierre (206) del lado lateral del liston de
guia (195). Para garantizar un afilado bueno y
seguro, colocar de guias de cuchillo (3278,
izquierda 3279) lo mas cerca posible de
las muelas, sin que se toquen.

Enchufe la maquina. Conecte la maquina 'y
efectie una prueba de 1 minuto. Si se
observa un comportamiento inusual,
desconecte de inmediato la maquina y
controle el estado de cada uno de sus
componentes y si el montaje ha sido
realizado de forma correcta.

A

Ecnn wnudoBanbHble avMcku pasbpbi3ru-
BalOT BOAY, TOrAa HYXHO NPOBEPUTL NOMOoXe-
HMe n cocTosiHMe WEToK (192) Ha Hanpasns-
owmx Hoxa (3278, cnesa 3279).
M3HocmBLUMECSt BOOOCBEMHBIE LLETKM HYXXHO
3aMeHUTb.

3aMeHsiTb HYXXHO OOAHOBPEMEHHO NEBbLIN U
npaBblIf WETOYHbIN y3en, T. K. OHW U3HaLUu-
BalOTCsl B paBHOW Mepe.

3ameHa LWETOK:
BbIHYTb WwWTencenbHy BUnKy!
OTkpbITb 06a CTsKHBIX XOMyTa (526).

B

BblHYyTb MalvHy 3a o6e pyyku u3 Hauka
Ansi BoAbl.

Cc

Pe3bboByto npobky (206) Ha TOpLOBOW
cTopoHe HanpaensioLlei (195) y6paTtb.
BWHT ¢ KpecToBMAHOM rofoBKOW 1 noaknag-
Hyto Wwawby (3473) ybpatb. HanpaensioLuyto
Hoxa (3278, cneBa 3279) CHATb.

D

C noMoLLbt0 HaxoAsALLErocs B NPUHAANEXHO-
CTAX LUECTUrPaHHOTO LUTUATOBOMO raeyHoro
Krtova (paam. 4) BbIKpyTUTb BUHTBI (90). LLiETOM-
Hbl y3en (192) sameHuTb nonHocTbio. MMpu
3TOM HYXHO YuMTbIBaTb NPaBUIbHOE MOMOXe-
Hue (15°) wétok (192/2) — npu HeobxoaMMoCTH
CKOPPEKTUPOBATb MX MOMOXEHME BPaLLEHNEM.

E

HanpaensioLme Hoxa Hy>KHO CHOBa CMOHTU-
poBaTb B 06paTHON nocneaoBaTeibHOCTY.
CHoBa BKpyTUTb pe3bboBble Npobku (206) Ha
TOpLOBbIX CTOPOHax HanpasnstoLlewn (195).
YT06bI 06ecneunTs XopoLuee 1 6esonacHoe
BefleHNe HoXa, HeobXoAMMO Hanpaensito-
wme Hoxa (3278, cneBa 3279) kak MOXHO
Gnvke NoABECTU K LWNMdoBasibHbIM AUcKaM,
HO He KacaTbCsi UX. BCTaBuTb LUTENcenbHYyo
BUIIKY, BKMIOYUTb MaLUVMHY U AaTb MaluvHe
nopa6otatb Ans nposepku 1 MuHyTy. Mpu
HeobblYHON paboTe MalluHbl €€ HYXHO
HeMeqneHHO BbIKMOYUTL U NPOBEpUTL BCE
oTAenbHbIE YacTy Ha WCTpaBHOE TexXHUYe-
CKOE COCTOSIHWE U Ha NPaBUIbHbIA MOHTaX.

0
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m Wartung und Pflege

10.6

@©

Pflege

Service and

maintenance
Care

Maintenance et

entretien
Entretien

B
- G
251 /(\‘/

Um jederzeit gute Schleifergebnisse zu
erhalten, die Maschine, insbesondere die
Messerfuhrungen (3278, links 3279), stets
sauber halten.

B

Netzstecker ziehen!

Abziehscheiben (251) je nach Grad der Ver-
schmutzung mit einem in Geschirrspulmit-
tel oder Alkohol getrankten Putztuch
reinigen. Dabei Schleifscheiben von Hand
drehen.

Kunststoffgehduse (536) nur mit einem
weichen Pinsel vom Schleifstaub reinigen.
Schleifkdrner  verursachen auch bei
Verwendung eines weichen Tuches Kratzer
auf dem Gehdause.

C/D

Wasserkasten
reinigen.
Dazu beide Spannbiigel (526) 6ffnen und
die Maschine an den beiden Griffen aus
dem Wasserkasten heben (siehe Kapitel
9.1-D).

taglich nach Gebrauch

Bei langerer Nichtbenutzung der Maschine
Wasserkasten leeren, um ein Vollsaugen
der Schleifscheiben (Unwucht) zu verhin-
dern.

A

To achieve good grinding results, always
keep machine clean, particularly the knife
guides (3278, left 3279).

B
Disconnect machine from power supply!

Depending on how dirty the hone wheels
(251) are, clean with a cloth soaked with
dishwashing detergent. For this, turn
grinding wheels by hand.

Plastic housing (536) should be cleaned
only with a soft brush. Grinding grain cau-
ses scratches on housing even when using
a soft cloth.

C/D

Clean water tray daily after use.

Open both tensioning clamps (526) and lift
machine out of water tray with both handles
(see chapter 9.1 - D).

Empty the water tray when machine is not
in use for longer period of time to prevent
grinding wheels from absorbing water and
becoming unbalanced.

Afin d’obtenir a tout moment de bons
résultats d’affitage, veillez a ce que la
machine soit en permanence propre,
surtout les guides-lames (3278, gauche
3279).

B
Débranchez la fiche secteur!

Nettoyez les meules a repasser (251)
avec un chiffon imbibé de liquide vaisselle
ou d’alcool en fonction du degré
d’encrassement. Pendant cette opération,
tournez les meules a la main.

Eliminez la poussiére d’affiitage du carter
en matiére plastique (536) avec un pinceau
a poils tendres.

Les grains issus de I'affGtage risquent de
rayer le carter méme si vous utilisez un
chiffon doux.

C/D

Nettoyez quotidiennement le bac a eau
apres utilisation.

Pour cela, ouvrez les deux brides de
fixation (526) et retirez la machine du bac a
eau en la soulevant au niveau des deux
poignées (voir le chapitre 9.1 - D).

Videz le bac a eau en cas de non-utilisation
prolongée de la machine pour éviter que
les meules ne s’imbibent d’eau (balourd).
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Manutenzione e cura

Cura

Per ottenere in ogni momento buoni risultati
di affilatura, tenere sempre pulita la macchi-
na, in particolare le guide del coltello (3278,
sinistra 3279).

B
Estrarre la spina di alimentazione!

Pulire le mole di rettifica (251) con un
panno imbevuto di detersivo per stoviglie o
alcool a seconda del grado di sporco.
Durante questa operazione ruotare le mole
abrasive manualmente.

Pulire I'alloggiamento in plastica (536) dalla
polvere di affilatura solo con un pennello
morbido. | grani di affilatura graffiano I'allog-
giamento anche in caso di utilizzo di un
panno morbido.

C/D

Pulire la vaschetta dell'acqua ogni giorno
dopo l'uso.

A questo scopo aprire le due staffe di
serraggio (526) e sollevare la macchina
dalla vaschetta dell'acqua usando le due
maniglie (vedere capitolo 9.1 - D).

In caso di inutilizzo prolungato svuotare la
vaschetta dell'acqua per impedire una che
I'eccessivo assorbimento d'acqua causi
un'ovalizzazione.

®

Servicio y mantenimiento

Mantenimiento

A

Para garantizar buenos resultados de
afilado, mantener la maquina siempre
limpia, especialmente las guias de cuchillo
(3278, izquierda 3279).

B
iDesenchufar la maquina!

Si es necesario y dependiendo del grado
de suciedad, limpiar los discos de repasa-
do fino (251) con un trapo empapado con
detergente y girando las muelas.

Retirar el polvo de afilar del capot (536),
solamente con un pincel suave. Granos de
afilar provocan rayas en el capot aun
cuando se utilicen trapos blandos.

C/D

Limpiar la caja de agua a diario, después
del empleo de la maquina.

Abrir los dos elementos de sujecion (526).
Sacar la maquina de la caja de agua
mediante las dos manecillas (ver capitulo
9.1-D).

Si no se emplea la maquina durante largo
plazo, vaciar la caja de agua. En caso
contrario las muelas absorben agua lo que
provoca un desequilibrio.

Texyxo.q N OYUCTKaA m

Yxon

A

[ns Toro, 4TobbI BCErga nony4varb XopoLune
pesynbTaThl 3aTOYKM, HY>XHO MalUuHy U B
0COBEeHHOCTV HanpaBnsiiowme Hoxa (3278,
cneBa 3279) nNOCTOSIHHO cofepxaTb B
yncToTe.

B
BbIHYTb WwTencenbHy BUnKy!

[oBogoyHble anckn (251) HyXXHO YUCTUTb
TPSANOYKON, CMOYEHHOW, B 3aBUCMMOCTU OT
CTEeNeHu 3arpsi3HEHNs!, CPEACTBOM 1St MbITbst
nocyabl unn cnvptom. lMpy atom wnudo-
BasibHble AVCKN HYXHO BpaLLaTe PyKOW.

lMnactmaccoBbii  kopnyc (536) HyxxHO
oynwaTtb OT WNGOBOYHON MbIfIN TONBKO
MSITKON KMCTOYKON. ABpasunBHbIE NECUMHKU
OT LN OBaHNSA OCTaBMSAOT LiapanuHbl Ha
Kopnyce faxe npu ncnonb3oBaHUM MSrkomn
TPSAMNOYKM.

C/D

Bayok Ans BoAbl nocne MCNonb30BaHUSA
HY>XHO eXeHEBHO YUCTUTb.

[ins aTOro OTKPbITb 06a CTSXHBIX XOMYTa
(526) 1 BbIHYTb MaLUMHYy 3a 06e py4ku U3
6ayka ans Boabl (cm. pasgen 9.1 — D).

B cnyyae AnuTenbHOro HeMcrnonb3oBaHUS
MaLUVHbl 6a40K HY>KHO OMOPOXHUTbL, YTOObI
He [JOoMyCTUTb MOMHOW MPOMUTKU BOJOM
LnudpoBanbHbIX AUCKOB (BO3MOXeEH Avcba-
naHc).
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®
Fehler - Ursache -
Behebung

Defect - Cause -
Repair

Défauts - Causes -
Solutions

@

Fehler

Ursache

Behebung

Netzstecker eingesteckt.

Hauptschalter ,,EIN“.

Maschine lauft nicht (Schleifscheiben drehen
sich nicht).

Keine Netzspannung vorhanden.
Motor/Schalter/Kabel defekt.

Schutzschalter ausgel6st.

Schleifscheiben sind durch Messerfiihrung
festgeklemmt.

Fehler durch Elektrofachkraft beheben lassen.

Schutzschalter (48) eindriicken (siehe Kapitel 9.1).

Messerfiihrungen (3278 / 3279) richtig einstellen
(siehe Kapitel 9.2).

Bei eingeschalteter Maschine drehen sich
Schleifscheiben, die Abziehscheiben drehen
sich nicht.

Flachriemen von Riemenscheibe gesprungen
oder defekt.

Flachriemen (233) wieder aufziehen bzw. er-
setzen (siehe Kapitel 10.4).

Bei eingeschalteter Maschine dreht sich nur
eine Abziehscheibe.

Rundriemen von Riemenscheibe gesprungen
oder beschéadigt.

Rundriemen (325) wieder aufziehen bzw.
ersetzen (siehe Kapitel 10.4).

Schleifergebnis am Messer nach dem Ab-
ziehvorgang nicht zufrieden stellend.

Schleifvorgang wurde nicht solange durchge-
fuhrt, bis ganze Messerschneide einen Grat
aufweist.

Schleifvorgang wiederholen, bis ganze Mes-
serschneide einen Grat aufweist (siehe Kapitel
9.3), danach Messer abziehen (siehe Kapitel
9.5).

Schleiffase am nachgeschliffenen Messer zu
breit.

Bedienungsfehler: Klinge liegt beim Durch-
ziehen zwischen Schleifscheibe und Magnet
nicht ganzflachig am Magnet an.

Schleifvorgang wiederholen und darauf achten,
dass die Klinge flach am Magnet anliegt (siehe
Kapitel 9.3).

Weiter nicht aufgefiihrte Fehler sind durch die DICK-Servicestation bzw. den Lieferant der Maschine

zu beheben.

Defect

Cause

Repair

Machine is plugged.

Switch is ,,ON“.

Machine does not work (grinding wheels do
not turn).

No mains voltage available.
Motor/switch/cable defect.

Safety switch is released.

Knife guiding device jams grinding wheel.

Have defect repaired immediately by licensed
electrician.

Press button of safety switch (48) (see chapter
9.1).

Correct position of knife guiding device (3278 /
3279) (see chapter 9.2).

Machine is plugged.
Switch is ,,ON“.
Grinding wheels turned, hone wheels do not.

Flat belt has jumped off pulley or is damaged.

Fit flat (233) back on or replace (see chapter
10.4).

With machine turned on, only one hone wheel
turns.

Round drive belt has jumped off pulley or is
damaged.

Fit round belt (325) back on or replace (see
chapter 10.4).

Honing result on knife is not satisfactory.

Grinding was too short so as to obtain a burr all
along entire cutting edge.

Repeat grinding until cutting edge shows a burr
along entire length (see chapter 9.3). Hone
thereafter (see chapter 9.5).

Chamfer on reground knife is too wide.

Operator error: Blade did not lie flat on magnet
when passing between grinding wheel and
magnet.

Repeat grinding making sure that blade lies flat
on magnet (see chapter 9.3).

Further defects not mentioned above may only be repaired by a DICK service station or supplier of the machine.

Défauts

Causes

®

Solutions

La fiche secteur est branchée.

L’interrupteur principal est en position

« MARCHE ».

La machine ne fonctionne pas (les meules ne
tournent pas).

Pas de tension secteur.
Moteur/Interrupteur/Cordon d’alimentation
électrique défectueux.

Linterrupteur de protection s’est déclenché.

Le guide-lame bloque les meules.

Faites appel a un électricien qualifié pour
remédier au défaut.

Appuyez sur I'interrupteur-protecteur (48) (voir
le chapitre 9.1).

Réglez correctement les guides-lames (3278 /
3279) (voir le chapitre 9.2).

®

Les meules pour 'affitage et les meules a
repasser ne tournent pas bien que la machine
soit sous tension.

La courroie plate s’est délogée de la poulie ou
est défectueuse.

Repositionnez la courroie plate (233) ou
remplacez-la (voir le chapitre 10.4).

Seule une meule a repasser tourne lorsque la
machine est mise sous tension.

La courroie ronde s’est délogée de la poulie ou
est endommagée.

Repositionnez la courroie ronde (325) ou
remplacez-la (voir le chapitre 10.4).

Le résultat d’affGtage du couteau n’est pas
satisfaisant aprés le repassage.

Le repassage n’a pas été effectué jusqu’a ce
que le tranchant du couteau présente une aréte
sur toute la longueur.

Répétez I'opération d’affitage jusqu’a ce
qu’une aréte soit présente sur toute la longueur
du tranchant du couteau (voir le chapitre 9.3),
repassez ensuite le couteau (voir le chapitre 9.5).

Le chanfrein d’affitage est trop large sur le
couteau réaffaté.

Erreur de manipulation: la lame repose entre la
meule et I'aimant lors du passage et non pas
toute sa surface sur I'aimant.

Répétez I'opération d’affitage et veillez a ce
que la lame repose a plat sur I'aimant (voir le
chapitre 9.3).

Des défauts non mentionnés ici sont a confier au service aprés-vente DICK ou au fournisseur de la machine.
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Errore - Causa -
Eliminazione

Defecto - Causa -
Remedio

OwubKa - npu4mnHa -
ycTpaHeHue

@

Errore

Causa

Eliminazione

Spina di alimentazione inserita.

Interruttore principale "ON".

La macchina non funziona (le mole abrasive non
ruotano).

Tensione di alimentazione assente.
Motore/interruttore/cavo difettoso.

Interruttore automatico scattato.

Le mole abrasive sono bloccate dalla guida del
coltello.

Fare eliminare |'errore da un elettricista.

Premere I'interruttore automatico (48) (vedere
capitolo 9.1).

Regolare correttamente le guide del coltello
(3278 / 3279) (vedere capitolo 9.2).

A macchina accesa le mole abrasive ruotano, ma
le mole di rettifica non funzionano.

Cinghia piana uscita dalla puleggia o difettosa.

Reinserire la cinghia piana (233) o sostituirla
(vedere capitolo 10.4).

A macchina accesa ruota solo una mola di
rettifica.

Cinghia a sezione circolare uscita dalla puleggia
o danneggiata.

Reinserire la cinghia a sezione circolare (325) o
sostituirla (vedere capitolo 10.4).

Risultato di affilatura sul coltello dopo il processo
di rettifica non soddisfacente.

Il processo di affilatura non & stato eseguito fino
a raggiungere una bava sull'intera lunghezza del
filo del coltello.

Ripetere il processo di affilatura finché il filo del
coltello non presenta una bava per tutta la
lunghezza (vedere capitolo 9.3), quindi rettificare
il coltello (vedere capitolo 9.5).

Smusso sul coltello riaffilato troppo largo.

Errore di utilizzo: la lama non si trova con tutta la
superficie sul magnete durante il passaggio tra la
mola abrasiva e il magnete.

Ripetere il processo di affilatura e assicurarsi
che la lama poggi in piano sul magnete (vedere
capitolo 9.3).

Ulteriori errori non riportati devono essere eliminati dal servizio di assistenza DICK o dal fornitore della macchina.

Defecto

Causa

®

Remedio

Enchufe conectado.
Interruptor “ENCENDIDO”.
Magquina no funciona.

Las muelas no giran.

Sin voltaje disponible.
Motor/interruptor/cable defecto

Interruptor de proteccién activado.

Muelas estan blogueadas por las guias de
cuchillo.

Reparar defecto por especialista.
Apretar el interruptor de proteccion (48) (ver
capitulo 9.1).

Ajustar correctamente las guias de cuchillo
(3278 / 3279) (ver capitulo 9.2).

Con maquina en marcha giran las muelas pero
no los discos de repasado fino.

Correa plana salté del disco o tiene un defecto.

Colocar de nuevo la correa plana (233) o
reemplazar (ver capitulo 10.4).

Con maquina en marcha gira sélo un disco de
repasado fino.

Correa redonda salté del disco o tiene un
defecto.

Colocar de nuevo la correa redonda (325) o
reemplazar (ver capitulo 10.4).

Resultado de afilado poco satisfactorio
después de repasado fino.

El afilado no fue suficiente como para formar
una rebaba a lo largo de todo el filo.

Repetir el afilado hasta que se forma una rebaba
a lo largo de todo el filo (ver capitulo 9.3). Luego
efectuar el repasado fino (ver capitulo 9.5).

Chaflan demasiado ancho en cuchillo reafilado.

Error de empleo: la hoja del cuchillo no esta
completamente acostada sobre el iman durante
el pasaje entre muela e iman.

Repetir el afilado y observar que la loma del
cuchillo esté completamente chata sobre el
iman (ver capitulo 9.3).

Otros defectos, aqui no mencionados, sélo pueden ser reparados por una estacion de servicio técnici

(]

DICK o el distribuidor de la maquina.

Owwnbka

Mpuunna

YcTpaHeHue

LLitencenbHas Bunka BcTaBneHa.

MaBHbIV BbIkNtovaTens ,BKIT .

MatuvHa He pabotaeT (LnudoBarnbHble AUCKU
He BpaLyatoTcs).

Het ceTeBoro HanpspkeHus.
CnomaH moTop/BblkntovaTens/kabens.

CpaboTan 3almTHbIN BbIKNoYaTenb.

Hanpasnsiowas Hoxa 3aknuHuna
LWnndoBanbHbIA AUCK.

OneKTpWK JOMKEH YCTPaHWUTb OLLNOKY.
HaxaTb 3aluTHbIN BbIKMovaTens (48) (oM.
paspen 9.1).

MpaBunbHO HAacTPOWTL HaNpaBnsAoLME HOXa
(3278 / 3279) (cm. pasgen 9.2).

Mpu BKIIHOYEHHO MaLUMHe BpaLLalTes
WndosasbHble AUCKW, LOBOAOYHbBIE ANCKN HE
BpaLyatTcs.

[nocK1in peMeHb COCKOYMI CO LIKMBA UNn
NOBPEXAEH.

CHoBa HacaaunTb Nockuii pemeHb (233) unu
3aMeHuTb ero (cM. pasgen 10.4).

Mpu BKIIHOYEHHO MaLUMHE BPaLLAeTCs TONbKO
OAVH LOBOAOYHbIN ANCK.

Kpyrnbii pemeHb COCKo4M CO LUKMBa Unn
NOBPEXAEH.

CHoBa HacaauTb Kpyrbii pemeHb (325) nnn
3aMeHuTb ero (cM. pasgen 10.4).

Pesynbkrar 3aTo4ku HoXa nocne npouecca
[0BOAKN HEYA0BNETBOPUTENbHbIN.

SBTO‘-IKy BbINOSHANW HEQonro, He nony4mse
3ayceHua Ha BCeM ne3Bun Hoxa.

Mpouecc 3aTouku NOBTOPUTBL A0 NOSIBIIEHNS HA
BCEM J1e3BUM HOXa 3ayceHua (cM. pasaen 9.3),
nocrne 3Toro BbIMOMHUTL AOBOAKY HOXa (CM.
paspen 9.5).

LUnndosaHHas dacka Ha NOBTOPHO
3aTOYEHHOM HOXE CIMLLKOM LUMPOKas.

Owwbka B ynpaBneHWm: Npuy NPOTSHKKE NE3BUS MEXAY
LunmMcpoBarbHbBIM AUCKOM 1 MarHUTOM Jie3Bue He
NPUCTaBMNEHO BCEI CBOEN MOBEPXHOCTBLIO K MarHuUTY.

Mpouecc 3aTo4ku NOBTOPUTL U NPOCNEAUTD,
4TOGbI NE3BME MIIOCKO NpUnerano K MarHuTy
(cm. pasgen 9.3).

IMpy BO3HWKHOBEHWM c6oEB / OLUMBOK B paBoTe, He MPUBEAEHHBIX B AaHHOM Tabrvue, MpociM oBpaLLaTbcsl B CepBUCHbIN otaen dvpMbl DICK 1y K MOCTaBLUMKY MaLLMHbI.

Affilatrice rettificatrice per coltelli
SM-111

Afiladora y repasadora de cuchillos
SM-111

MawmnHa gns 3aTo4ku U 4OBOOKU
Hoxen SM-111
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m Sonderzubehor

O

Special accessories

®
Accessoires spéciaux

Bezeichnung / Designation / Désignation

Bestellnr. / Reference no. / Réf.

Support for grinding scissors

Schleifauflage zum Schérfen von Haushaltsscheren

Support pour 'affitage des ciseaux de ménage

98153 010

Support for grinding lawn-mover knives

Schleifauflage zum Schéarfen von Rasenmahermesser

Support pour 'affitage des lames de tondeuses a gazon

9 8153 020

Support for grinding chisels

Schleifauflage zum Schérfen von Stechbeitel

Support pour I'affitage des ciseaux de menuisier

9 8153 030

Support for grinding garden-shears
Support pour I'affitage des sécateurs

Schleifauflage zum Schérfen von Gartenscheren

9 8153 040

Geben Sie bei Bestellungen von Sonder-
zubehor stets die Bezeichnung und die
Bestellnummer an.

lhre Zubehorbestellung richten Sie bitte an
lhren Fachhéndler oder die Firma Friedr.
Dick GmbH & Co. KG.

ACHTUNG! Benutzen Sie zu lhrer eigenen
Sicherheit ausschlieBlich DICK-Original-
zubehdr, das in der Betriebsanleitung fir
die SM-111 angegeben ist. Der Gebrauch
von anderem Zubehdr als in der Betriebs-
anleitung oder im Katalog empfohlen, kann
eine personliche Unfallgefahr fiir Sie
bedeuten.

Sollten Sie noch Fragen haben, stehen
lhnen unsere Fachberater oder der Lie-
ferant der Maschine gerne zur Verfligung.
Unser Zubehérprogramm wird sténdig
erweitert bzw. aktualisiert. Uber das zusatz-
lich zur Verfigung stehende Zubehorpro-
gramm fordern Sie bei Bedarf bitte die
aktuellen Informationsunterlagen bei uns
an.

Please indicate always designation and
order number when ordering special
accessories.

Please send your order for special acces-
sories to your dealer or to Friedr. Dick
GmbH & Co. KG.

ATTENTION! For your own safety, please
use only original DICK accessories menti-
oned in the operating manual for the
SM-111. Using any other accessories than
those mentioned in the operating manual
or the catalogue could imply risk of perso-
nal accident for you.

Should you have any further questions do
not hesitate to contact our technical
consultants or the supplier of the machine.
Our range of accessories is extended and
updated all the time. Feel free to request
the current information material from us
with regard to the additionally available
accessory programme.

Veuillez toujours indiquer la désignation et
la référence pour toute commande
d’accessoires spéciaux.

Veuillez envoyer votre commande d’acces-
soires a votre revendeur spécialisé ou a la
société Dick GmbH & Co. KG.

ATTENTION! Pour votre propre sécurité:
utilisez uniquement des accessoires DICK
d’origine mentionnés dans le mode
d’emploi de la machine SM-111. L'emploi
d’autres accessoires que ceux recomman-
dés dans le mode d’emploi ou le catalogue
peut étre source d’accidents.

Nos conseillers spécialisés ou le fournis-
seur de la machine sont a votre entiere
disposition pour répondre a toutes vos
questions. Nous élargissons et actualisons
en permanence notre gamme d’acces-
soires. Le cas échéant, veuillez demander
I’envoi des dossiers d’information actuels
relatifs a la gamme d’accessoires dispo-
nibles.
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Accessori speciali Accesorios especiales CneumnanbHble
NpUHaANexHoCcTun

Denominazione / Descripcion / HaumeHoBaHue Cod. ord. / N° pedido / ApT.-Ne
Supporto per |'affilatura di forbici da casa
Soporte para el afilado de tijeras domésticas 98153010
MoacTaBka AnNs 3aTOYKU AOMALLHUX HOXHULL
Supporto per I'affilatura di lame taglia erba
Soporte para el afilado de cuchillas de cortacéspedes 9 8153 020
[MoacTaBka Ans 3aTOYKU HOXEW Fra30HOKOCUITKN
Supporto per I'affilatura di scalpelli da legno
Soporte para el afilado de cinceles de tronzar 98153 030
MoacTaBka Ans 3aTOYKM CTAMECOK
Supporto per I'affilatura di forbici da giardino
Soporte para el afilado de tijeras de jardinero 9 8153 040
[MoacTaBka ANs 3aTOYKM CaA0BbIX HOXHULY

Per I'ordinazione degli accessori speciali
indicare sempre la denominazione e |l
codice articolo.

Inviare I'ordine degli accessori al rivendi-
tore specializzato o alla ditta Friedr. Dick
GmbH & Co. KG.

ATTENZIONE! Per garantire la propria
sicurezza utilizzare esclusivamente acces-
sori DICK originali, indicati nelle istruzioni
d'uso della macchina SM-111. L'uso di
accessori diversi da quelli consigliati nelle
istruzioni d'uso o nel catalogo pud
determinare un pericolo di infortuni per la
propria persona.

| nostri consulenti specializzati o il fornitore
della macchina sono a disposizione in
caso di ulteriori domande. Il nostro
programma di accessori viene continua-
mente ampliato e aggiornato. Per quanto
riguarda il programma di accessori dispo-
nibile in aggiunta, richiedere se necessario
la documentazione informativa aggiornata.

Cuando efectle un pedido de accesorios
especiales, indique siempre la denomina-
cion y el nimero de pedido.

Para obtener accesorios especiales
dirijase a un comercio especializado o a la
empresa Friedr. Dick GmbH & Co. KG.

{ATENCION! Por su propia seguridad,
utilice exclusivamente los accesorios
originales de DICK, indicados en las
instrucciones de uso de la SM-111. La
utilizacion de otros accesorios diferentes a
los recomendados en las instrucciones de
uso o en el catdlogo puede suponer para
usted un peligro de accidente.

Nuestros expertos o el proveedor de la
maqguina se encuentran a su disposicion
para cualquier tipo de duda que tenga.
Nuestro programa de accesorios se amplia
y actualiza constantemente. Si lo desea,
podrd solicitarnos informaciéon actual
sobre el programa de accesorios disponi-
ble adicionalmente.

Mpun 3akase cneumanbHbIX NPUHAAMNEXHO-
CTell NpocyM Bcerga ykasbiBaTb UX Ha3Ba-
HUEe 1 apTUKYMNbHbIA HOMEP.

3aka3 Ha MNpUMHaANEexXHoCTU MpoCUM
HanpaenaTb COOTBETCTBYIOLLEMY Aunepy
unu Ha agpec upmbl Friedr. Dick GmbH &
Co. KG.

BHUMAHME! [Insa cobctBeHHoM Gesonac-
HOCTV MPOCKM UCMONb30BaTh MPUHAAMEX-
HOCTV TOMbKO Npon3sBoacTea upmbl DICK,
yKa3aHHblE B PyKOBOACTBE MO 3KCnyaraumum
Ha wmawuHy SM-111. Wcnonb3oBaHue
NPUHAANEXHOCTEN APYrMX NPOU3BOANUTENEN,
He peKOMEeHOOBaHHbIX B PYKOBOACTBE MO
JKcnyaTauum Unn He ykasaHHbIX B KaTano-
re, MOXeT NMPUBECTU K HECHACTHOMY Cry4ato
Ha pabore.

Ecnun y Bac nosBunmce BOnpochl, KOHCYIb-
TaHTbl Hawen UPMbI C TOTOBHOCTbIO
oTBeTAT Ha Hux. lpegnaraembivi Halen
dvpmon Habop NpuHaANexHoOCTen NocTo-
SIHHO YCOBEPLUEHCTBYETCH M [OMOMHAETCS.
Tpebyite y Hac WHMOPMALUOHHBIN
maTtepuarn, B KOTOPOM yKa3aHa AOMOSHu-
TenbHas nporpamma MocTaBOK MpuHaa-
NEeXHOCTEeN.

Affilatrice rettificatrice per coltelli
SM-111

Afiladora y repasadora de cuchillos
SM-111

MawmnHa gns 3aTo4ku U 4OBOOKU
Hoxen SM-111
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Schaltbild
Schema delle connessioni Diagrama de circuito = dnekTpocxema

Wiring diagram Schéma des connexions

ACHTUNG! Elektrische Reparaturen dirfen ~ ATTENTION! Electrical repairs may only ATTENTION! Les réparations sont stricte-
nur durch eine Elektrofachkraft durchge-  be carried out by a qualified electrician. ment réservées a un électricien spécialisé!

fUhrt werden!

ATTENZIONE! Le riparazioni elettriche {ATENCION! Todas las reparaciones eléctri- BHUMAHMUE! Bce peMoHTHble paboTbl B
devono essere eseguite solo da un cas solo deben ser realizadas por un electri- anekTpuyeckon 4actu OOSMKEH BbIMOMHATb

elettricista! cista debidamente calificado. KBanMLMPOBaHHbIV 3NeKTpuK!
1| braun brown brun marrone marrén KOPWUYHEBLIN
2| blau blue bleu blu azul CUHWI
3| schwarz | black noir nero negro YEPHbIN
4| grun/gelb | green/yellow| vert/jaune | verde/giallo | verde/amarillo | 3enébiii/ xenTbiii
5| grau grey gris grigio gris cepbi
(48)
(544) —=A
|
N | |
S T e 1 e
S L= AY, |
g N = N 2 I 3 M
B 4 I (2056) 5 ~
Q PE=—-—"—- | — 3
Q © L
A (3167) |_
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m Ersatzteilzeichnung Spare parts drawing Dessin pieces de rechange

13.0| Esploso dei pezzi llustracion piezas de Cxema 3anacHbIX yacTeun
di ricambio repuesto

( 3570)
@@ 3571)

98210 000
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m Schaltbild / Ersatzteile

13.3

Ersatzteilliste

SM-111 - Art-Nr. 9 8210 000, AC 1/230V-50/60Hz
Alle MaBe in mm. Konstruktive Anderungen vorbehalten. Weitere Ersatzteile auf Anfrage.

Pos. Stck. | Bestellnr. Benennung Abmessung
28 2 9 8209 0028 | Kunststoffscheibe J70x220x0,3
29 2 9 8209 0029 | Schleifscheibe K240 Standardausfiihrung, @200x@22x40
33 2 9 8209 0033 | Wellendichtring BA25-15-5
36 1 9 8209 0036 | Senkschraube, Linksgewinde DIN 7991-M8x25-LH-A2
48 1 9 8209 0048 | Schutzschalter AC 230V-50Hz-1,1A
50 4 9 8209 0050 | PT-Schraube WN1443-KA50x20-A2
57 1 9 8209 0057 | Senkschraube DIN 7991-M8x25-A2
195 1 9 8209 0195 | Fiihrung 305x25x25
196 2 9 8209 0196 | Senkschraube DIN 7991-M5x16-A2
206 1 9 8209 0206 | Verschlussschraube DIN 84A-M8x16-PA
233 1 9 8209 0233 | Flachriemen 240x18x1,8
240 1 9 8209 0240 | Flachriemenscheibe @50x20
320 1 9 8219 0320 | Polierscheibe J3150x230x10
325 1 9 8209 0325 | Rundriemen @4x200
333 1 9 8219 0333 | Polierpaste 300g
501 1 9 8209 0501 | Chassis 294x110x130
510 2 9 8209 0510 | Dichtungsaufnahme 63,8x39,8x10
516 1 9 8219 0516 | Kreuzgriff 4-Sk32
532 1 9 8209 0532 | Schalterkabel 95 lang
536 1 9 8219 0536 | Gehause 366x269x206
544 1 9 8209 0544 | Hauptschalter AC 230V
545 4 9 8209 0545 | Linsenblechschraube DIN 7981-4,8x13-A2
552 2 9 8209 0552 | Zylinderschraube DIN 912-M6x25-A2
2056 1 9 8209 2056 | Kondensatorkabel 95 lang
3167 1 9 8209 3167 | Kondensator 6,3uF-230V
3376 1 9 8219 3376 | Betriebsanleitung D, GB, F, |, E, RUS
3471 1 9 8209 3471 | Getriebemotor AC 1/230V-50/60Hz
3569 1 9 8209 3569 | Dichtkappe fiir Schutzschalter Bo16

Komplette Baugruppen

151 1 9 8209 0151 | Abrichtspindel komplett Baugruppe, M10x1-KU-40-M8

192 1 9 8209 0192 | Blrsteneinheit links + rechts komplett Baugruppe, ABS-PP

216 1 9 8209 0216 | Abrichtvorrichtung komplett Baugruppe

251 1 9 8209 0251 | Abziehscheibe Set (links + rechts)

526 1 9 8209 0526 | Spannblgel Baugruppe,142x60,5x17xJ3,5

540 1 9 8219 0540 | Kurzbetriebsanleitung Set-D,GB, F |, E, RUS

560 1 9 8209 0560 | Wasserkasten komplett Baugruppe

2534 1 9 8209 2534 | Anschlusskabel, Stecker CEE 7/7, Zugentlastung HO5VV-F3G0,75-3000 lang, SR-5L-1

3128 1 9 8219 3128 | Abzieheinheit komplett Baugruppe

3169 1 98209 3169 | Umlenkrolle komplett Baugruppe, @8x32-M6, @16x12, 8Sp220

3171 1 98209 3171 | Riemenscheibe komplett Baugruppe, @22x30, DIN 914-M5x6-A2

3278 1 9 8209 3278 | Messerfuhrung rechts komplett Baugruppe

3279 1 9 8209 3279 | Messerflhrung links komplett Baugruppe

3472 1 9 8209 3472 | Zentrierflansch, Flansch Set (links + rechts)

3473 1 9 8209 3473 | Kreuzgriffschraube, Unterlegscheibe Set, 4-SK40-M8-20, DIN 9021-A8,4-A2

3475 1 9 8219 3475 | Flansch (Polierscheibe) Set komplett

3572 1 9 8209 3572 | Sicherungsmutter, Mutter, Flanschscheibe (2x) Set, DIN 985-M8-A2, DIN 439-BM8-A2,
@30x8,4x2

Sonderzubehor

2443 1 9 8209 2443 | Schutzschalter, 1,5A Sonderzubehdr
SM-111 - 9 8210 000-185

3570 1 98209 3570 | Anschlusskabel, Stecker BS1363, Zugentlastung Sonderzubehér
SM-111 - 9 8210 000-182

3571 1 9 8209 3571 | Anschlusskabel, Stecker AS3112, Zugentlastung Sonderzubehor
SM-111 - 9 8210 000-184

3573 2 9 8209 3573 | Schleifscheibe K80 ©200x222x40
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Wiring diagram / Spare parts

Spare parts list

13.3

SM-111 - Prod. No. 9 8210 000, AC 1/230V-50/60Hz

All measurements in millimeters. Technical changes reserved. Further spare parts upon request.

Item no. | Quant. | Order no. Description Dimension
28 2 9 8209 0028 | Plastic disc G70x220x0,3
29 2 9 8209 0029 | Grinding wheel K240 Basic version, @200x@22x40
33 2 9 8209 0033 | Shaft gasket BA25-15-5
36 1 9 8209 0036 | Countersunk screw, left-hand thread DIN 7991-M8x25-LH-A2
48 1 9 8209 0048 | Safety switch AC 230V-50Hz-1,1A
50 4 9 8209 0050 | PT-screw WN1443-KA50x20-A2
57 1 9 8209 0057 | Countersunk screw DIN 7991-M8x25-A2
195 1 9 8209 0195 | Guide rail 305x25x25
196 2 9 8209 0196 | Countersunk screw DIN 7991-M5x16-A2
206 1 9 8209 0206 | Screw plug DIN 84A-M8x16-PA
233 1 9 8209 0233 | Flat belt 240x18x1,8
240 1 9 8209 0240 | Flat belt pulley @50x20
320 1 9 8219 0320 | Polishing wheel @150x230x10
325 1 9 8209 0325 | Round belt @4x200
333 1 9 8219 0333 | Buffing compound 3009
501 1 9 8209 0501 | Chassis 294x110x130
510 2 9 8209 0510 | Reception of shaft gasket 63,8x39,8x10
516 1 98219 0516 | Cross handle 4-Sk32
532 1 9 8209 0532 | Switch cable 95 long
536 1 9 8219 0536 | Housing 366x269x206
544 1 9 8209 0544 | Main switch AC 230V
545 4 9 8209 0545 | Pan-head lapping screw DIN 7981-4,8x13-A2
552 2 9 8209 0552 | Cap screw DIN 912-M6x25-A2
2056 1 9 8209 2056 | Capasitor cable 95 long
3167 1 9 8209 3167 | Capasitor 6,3uF-230V
3376 1 9 8219 3376 | Operating instructions D, GB, F, |, E, RUS
3471 1 9 8209 3471 | Geared motor AC 1/230V-50/60Hz
3569 1 9 8209 3569 | Sealing cap for safety switch Bo16
Complete units
151 1 9 8209 0151 | Dressing spindle, complete Component, M10x1-KU-40-M8
192 1 9 8209 0192 | Brush unit, left + right, complete Component, ABS-PP
216 1 9 8209 0216 | Dressing device, complete Component
251 1 9 8209 0251 | Hone wheel Set (left + right)
526 1 9 8209 0526 | Tensioning clamp Component, 142x60,5x17x@3,5
540 1 9 8219 0540 | Abridged operating instructions (set) Set-D, GB, F, |, E, RUS
560 1 9 8209 0560 | Water tray, complete Component
2534 1 9 8209 2534 | Connector cable, plug CEE 7/7, cable clamp HO5VV-F3G0,75-3000 lang, SR-5L-1
3128 1 9 8219 3128 | Honing device, complete Component
3169 1 9 8209 3169 | Deflection pulley, complete Comp., @8x32-M6, @16x12, 8Sp220
3171 1 9 8209 3171 | Belt pulley, complete Comp., @22x30, DIN 914-M5x6-A2
3278 1 9 8209 3278 | Knife guide right, complete Component
3279 1 9 8209 3279 | Knife guide left, complete Component
3472 1 9 8209 3472 | Centering flange, flange Set (left + right)
3473 1 9 8209 3473 | Capstan headed screw, washer Set, 4-SK40-M8-20, DIN 9021-A8,4-A2
3475 1 9 8219 3475 | Flange (polishing wheel) Set, complete
3572 1 9 8209 3572 | Locknut, nut, washer (2x) Set, DIN 985-M8-A2, DIN 439-BM8-A2,
@30x8,4x2
Optional accessory
2443 1 9 8209 2443 | Safety switch, 1,5A Optional accessory
SM-111 - 9 8210 000-185
3570 1 9 8209 3570 | Connector cable, plug BS1363, cable clamp Optional accessory
SM-111 - 9 8210 000-182
3571 1 9 8209 3571 | Connector cable, plug AS3112, cable clamp Optional accessory @Gud (N2
SM-111 -9 8210 000-184
3573 2 9 8209 3573 | Grinding wheel K80 @200x222x40

Knife grinding and honing machine
SM-111
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m Schéma des connexions / Pieces de rechange

13.3

Nomenclature des piéces de rechange

SM-111 - Réf. 9 8210 000, CA 1/230V-50/60Hz
Toutes les cotes sont indiquées en mm. Sous réserve de modifications constructives. D’autres pieces de rechange sont disponibles sur simple demande.

Rep. Qté. | Réf. Désignation Dimensions
28 2 9 8209 0028 | Rondelle plate en matiére plastique @70x22@x0,3
29 2 9 8209 0029 | Meules G240 Version standard, @200x@22x40
33 2 9 8209 0033 | Bague a levres avec ressort BA25-15-5
36 1 9 8209 0036 | Vis noyée, pas a gauche DIN 7991-M8x25-LH-A2
48 1 9 8209 0048 | Interrupteur-protecteur AC 1/230V-50Hz-1,1A
50 4 9 8209 0050 | Vis PT WN1443-KA50x20-A2
57 1 9 8209 0057 | Vis noyée DIN 7991-M8x25-A2
195 1 98209 0195 | Guide 305x25x25
196 2 9 8209 0196 | Vis noyée DIN 7991-M5x16-A2
206 1 9 8209 0206 | Vis d'arrét DIN 84A-M8x16-PA
233 1 9 8209 0233 | Courroie plate 240x18x1,8
240 1 9 8209 0240 | Poulie plate @50x20
320 1 9 8219 0320 | Meule a polir @150x@30x10
325 1 9 8209 0325 | Courroie ronde @4x200
333 1 9 8219 0333 | Pate a polir 300g
501 1 9 8209 0501 | Chassis 294x110x130
510 2 9 8209 0510 | Logement du joint 63,8x39,8x10
516 1 9 8219 0516 | Poignée a croisillon 4-Sk32
532 1 9 8209 0532 | Cable de I'interrupteur 95 de long
536 1 9 8219 0536 | Carter 366x269x206
544 1 9 8209 0544 | Interrupteur principal AC 230V
545 4 9 8209 0545 | Vis a téte cylindrigue bombée DIN 7981-4,8x13-A2
552 2 9 8209 0552 | Vis a téte cylindrique DIN 912-M6x25-A2
2056 1 9 8209 2056 | Cable du condensateur 95 de long
3167 1 9 8209 3167 | Condensateur 6,3uF-230V
3376 1 9 8219 3376 | Mode d’emploi D, GB, F, |, E, RUS
3471 1 9 8209 3471 | Moto-réducteur AC 1/230V-50/60Hz
3569 1 9 8209 3569 | Capuchon pour I'interrupteur-protecteur Bo16

Ensembles complets

151 1 9 8209 0151 | Broche de dressage compléte Module, M10x1-KU-40-M8
192 1 9 8209 0192 | Unité de brosses droite et gauche compléte Module, ABS-PP
216 1 9 8209 0216 | Dispositif de dressage complet Module
251 1 9 8209 0251 | Meules a repasser Jeu (droit + gauche)
526 1 9 8209 0526 | Bride de fixation Module, 142x60,5x17x93,5
540 1 9 8219 0540 | Mode d’emploi abrégé Jeu-D, GB, F |, E, RUS
560 1 9 8209 0560 | Bac a eau complet Module
2534 1 9 8209 2534 | Cable de raccordement a décharge de traction, fiche | HO5VV-F3G0,75-3000 lang, SR-5L-1
CEE 7/7
3128 1 9 8219 3128 | Unité de repassage compléte Module
3169 1 9 8209 3169 | Poulie de renvoi compléte Module, @8x32-M6, @16x12, 8Sp220
3171 1 98209 3171 | Poulie compléte Module, @22x30, DIN 914-M5x6-A2
3278 1 9 8209 3278 | Guide-lame droit complet Module
3279 1 9 8209 3279 | Guide-lame gauche complet Module
3472 1 9 8209 3472 | Flasques de centrage, flasques Jeu (droit + gauche)
3473 1 9 8209 3473 | Poignée a croisillon, rondelle plate Jeu, 4-SK40-M8-20, DIN 9021-A8,4-A2
3475 1 9 8219 3475 | Flasque (meule a polir) Jeu complet
3572 1 9 8209 3572 | Ecrou de blocage, écrou, rondelle (2x) Jeu, DIN 985-M8-A2, DIN 439-BM8-A2,
@30x8,4x2
Accessoire spécial
2443 1 9 8209 2443 | Interrupteur-protecteur, 1,5A Accessoire spécial
SM-111 - 9 8210 000-185
3570 1 9 8209 3570 | Céable de raccordement a décharge de traction, fiche | Accessoire spécial
BS1363 SM-111 - 9 8210 000-182
3571 1 98209 3571 | Cable de raccordement & décharge de traction, fiche | Accessoire spécial @9 (N2
AS3112 SM-111 - 9 8210 000-184
3573 2 98209 3573 | Meules G80 ©200x222x40
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Schema delle connessioni / Pezzi di ricambio

Distinta dei pezzi di ricambio

©

13.3

SM-111 - Cod. art. 9 8210 000, AC 1/230V-50/60Hz

Tutte le misure in mm. Con riserva di modifiche di costruzione. Altri pezzi di ricambio su richiesta.

Pos. Pz. Cod. ord. Denominazione Dimensioni
28 2 9 8209 0028 | Disco di plastica J70x220x0,3
29 2 9 8209 0029 | Mola abrasiva K240 Versione standard, @200x@22x40
33 2 9 8209 0033 | Guarnizione albero BA25-15-5
36 1 9 8209 0036 | Vite a testa svasata, filettatura sinistra DIN 7991-M8x25-LH-A2
48 1 9 8209 0048 | Interruttore automatico AC 230V-50Hz-1,1A
50 4 9 8209 0050 | Vite PT WN1443-KA50x20-A2
57 1 9 8209 0057 | Vite a testa svasata DIN 7991-M8x25-A2
195 1 9 8209 0195 | Guida 305x25x25
196 2 9 8209 0196 | Vite a testa svasata DIN 7991-M5x16-A2
206 1 9 8209 0206 | Vite di chiusura DIN 84A-M8x16-PA
233 1 9 8209 02383 | Cinghia piana 240x18x1,8
240 1 9 8209 0240 | Puleggia cinghia piana @50x20
320 1 9 8219 0320 | Feltro per lucidare J150x230x10
325 1 9 8209 0325 | Cinghia a sezione circolare @4x200
333 1 9 8219 0333 | Pasta lucidante 3009
501 1 9 8209 0501 | Telaio 294x110x130
510 2 9 8209 0510 | Guarnizione a bussola 63,8x39,8x10
516 1 9 8219 0516 | Impugnatura a croce 4-Sk32
532 1 9 8209 0532 | Cavo interruttore 95 lungo
536 1 9 8219 0536 | Alloggiamento 366x269x206
544 1 9 8209 0544 | Interruttore principale AC 230V
545 4 9 8209 0545 | Vite a testa bombata per lamiera DIN 7981-4,8x13-A2
552 2 9 8209 0552 | Vite a testa cilindrica DIN 912-M6x25-A2
2056 1 9 8209 2056 | Cavo condensatore 95 lungo
3167 1 9 8209 3167 | Condensatore 6,3uF-230V
3376 1 9 8219 3376 | Manuale d’istruzioni D, GB, F, |, E, RUS
3471 1 9 8209 3471 | Motoriduttore AC 1/230V-50/60Hz
3569 1 9 8209 3569 | Copri interruttore di gomma Bo16
Gruppi completi
151 1 9 8209 0151 | Mandrino di ripristino completo Gruppo costruttivo, M10x1-KU-40-M8
192 1 9 8209 0192 | Gruppo spazzole sinistro + destro completo Gruppo costruttivo, ABS-PP
216 1 9 8209 0216 | Dispositivo di ripristino completo Gruppo costruttivo
251 1 9 8209 0251 | Mole di rettifica Set (sinistro + destro)
526 1 9 8209 0526 | Staffa di serraggio Gruppo costruttivo, 142x60,5x17x23,5
540 1 9 8219 0540 | Istruzioni d’uso brevi Set-D, GB, F, |, E, RUS
560 1 9 8209 0560 | Vaschetta dell'acqua completa Gruppo costruttivo
2534 1 9 8209 2534 | Cavo di collegamento, connettore CEE 7/7, scarico trazione| HO5VV-F3G0,75-3000 lang, SR-5L-1
3128 1 9 8219 3128 | Gruppo di rettifica completo Gruppo costruttivo
3169 1 9 8209 3169 | Puleggia di rinvio completa G. c., @8x32-M6, @16x12, 8Sp220
3171 1 9 8209 3171 | Puleggia completa G. c., @22x30, DIN 914-M5x6-A2
3278 1 9 8209 3278 | Guida del coltello destra completa Gruppo costruttivo
3279 1 9 8209 3279 | Guida del coltello sinistra completa Gruppo costruttivo
3472 1 9 8209 3472 | Flangia di centratura, flangia Set (sinistro + destro)
3473 1 9 8209 3473 | Vite con impugnatura a croce, rondella Set, 4-SK40-M8-20, DIN 9021-A8,4-A2
3475 1 9 8219 3475 | Flangia (mola di lucidatura) Set completa
3572 1 9 8209 3572 | Controdado, dado, distanziatore (2x) Set, DIN 985-M8-A2, DIN 439-BM8-A2,
J30x8,4x2
Accessorio speciale
2443 1 9 8209 2443 | Interruttore automatico, 1,5A Accessorio speciale
SM-111 -9 8210 000-185
3570 1 9 8209 3570 | Cavo di collegamento, connettore BS1363, scarico Accessorio speciale
trazione SM-111 - 9 8210 000-182
3571 1 98209 3571 | Cavo di collegamento, connettore AS3112,scarico Accessorio speciale @3 (ND
trazione SM-111 - 9 8210 000-184
3573 2 9 8209 3573 | Mola abrasiva K80 @200x@22x40

Affilatrice rettificatrice per coltelli
SM-111
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13.3

Diagrama de circuito / Piezas de repuesto

Lista de piezas de repuesto

SM-111 - N° ref.: 9 8210 000, AC 1/230V-50/60Hz
Medidas en milimetros. Cambios de construccion reservados. Otros repuestos a demanda.

Rep. Cantidad | Referencia |Descripcién Dimensiones
28 2 9 8209 0028 |Disco de plastico @70x220x0,3
29 2 9 8209 0029 |Muela abrasiva K240 Version standard, @200x@22x40
33 2 9 8209 0033 |Arandela de junta BA25-15-5
36 1 9 8209 0036 | Tornillo DIN 7991-M8x25-LH-A2
48 1 9 8209 0048 |Interruptor de proteccion AC 230V-50Hz-1,1A
50 4 9 8209 0050 | Tornillo-PT WN1443-KA50x20-A2
57 1 9 8209 0057 | Tornillo avellanado DIN 7991-M8x25-A2
195 1 9 8209 0195 |Guia 305x25x25
196 2 9 8209 0196 | Tornillo avellanado DIN 7991-M5x16-A2
206 1 9 8209 0206 | Tornillo de cierre DIN 84A-M8x16-PA
233 1 9 8209 0233 |Correa plana 240x18x1,8
240 1 9 8209 0240 |Disco de correa plana 250x20
320 1 9 8219 0320 |Muela de pulir @150x@30x10
325 1 9 8209 0325 |Correa redonda @4x200
333 1 9 8219 0333 |Pasta de pulir 300g
501 1 9 8209 0501 |Chasis 294x110x130
510 2 9 8209 0510 |Recepcion de junta 63,8x39,8x10
516 1 9 8219 0516 |Manilla en cruz 4-Sk32
532 1 9 8209 0532 |Cable interruptor 95 largo
536 1 9 8219 0536 |Capot 366x269x206
544 1 9 8209 0544 |Interruptor principal AC 230V
545 4 9 8209 0545 |Tornillo con cabeza lenticular DIN 7981-4,8x13-A2
552 2 9 8209 0552 |Tornillo con cabeza cilindrica DIN 912-M6x25-A2
2056 1 9 8209 2056 |Cable condensador 95 largo
3167 1 9 8209 3167 |Condensador 6,3uF-230V
3376 1 9 8219 3376 |Instrucciones de uso D, GB, F, |, E, RUS
3471 1 9 8209 3471 |Motor reductor AC 1/230V-50/60Hz
3569 1 9 8209 3569 |Junta del interruptor de protecciéon Bo16
Unidades completas
151 1 9 8209 0151 |Vastago completo Unidad, M10x1-KU-40-M8
192 1 9 8209 0192 |Unidad de cepillo izquierdo y derecho Unidad, ABS-PP
216 1 9 8209 0216 |Rectificador de muelas Unidad
251 1 9 8209 0251 |Disco de repasado fino Juego (izquierda y derecha)
526 1 9 8209 0526 |Elemento de sujecién Unidad, 142x60,5x17x@3,5
540 1 9 8219 0540 |Instrucciones de uso abreviadas Juego - D, GB, F, |, E, RUS
560 1 9 8209 0560 |Caja de agua, compl. Unidad
2534 1 9 8209 2534 |Cable de conexion, enchufe CEE 7/7, elemento HO5VV-F3G0,75-3000 lang, SR-5L-1
descarga de traccion de cable
3128 1 98219 3128 |Unidad de repasado fino, compl. Unidad
3169 1 9 8209 3169 |Escuadra compl., con arbol Unidad, @8x32-M6, @16x12, 8Sp220
3171 1 98209 3171 |Disco de correa, compl. Unidad, ©22x30, DIN 914-M5x6-A2
3278 1 9 8209 3278 |Guia de cuchillo derecha completa Unidad
3279 1 9 8209 3279 |Guia de cuchillo izquierda completa Unidad
3472 1 9 8209 3472 |Brida de centrar, brida Juego (izquierda y derecha)
3473 1 9 8209 3473 |Tornillo con manilla en cruz, arandela Juego, 4-SK40-M8-20, DIN 9021-A8,4-A2
3475 1 9 8219 3475 |Brida (muela de pulir) Juego completa
3572 1 9 8209 3572 |Tuerca de seguridad, tuerca, arandela (2x) Juego, DIN 985-M8-A2, DIN 439-BM8-
A2, B30x8,4x2
Accesorio especial
2443 1 9 8209 2443 |Interruptor de proteccién, 1,5A Accesorio especial
SM-111 - 9 8210 000-185
3570 1 98209 3570 |Cable de conexion, enchufe BS1363, elemento Accesorio especial
descarga de traccién de cable SM-111 -9 8210 000-182
3571 1 9 8209 3571 |Cable de conexion, enchufe AS3112, elemento Accesorio especial @@
descarga de traccién de cable SM-111 - 9 8210 000-184
3573 2 9 8209 3573 |Muela abrasiva K80 @200xD22x40
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AnekTpocxema / 3an4yacTtum

Cneuundmkaumsa sanvyacren

13.3

SM-111 — Apt-N2 9 8210 000, AC 1/230B-50/60I"y

Bce pasmepbl AgaHbl B MM. BO3MOXHbI KOHCTPYKTVBHbIE U3MEHeHUs. [ipyrve 3an4acTu no 3anpocy.

Mos. LWT. | Apt.-Ne HavmeHoBaHue Pa3wvep
28 2 9 8209 0028 |lMnactmaccoBasi wainba @70x220x0,3
29 2 9 8209 0029 |LUnudoanbHbii guck K240 CTaHOapTHOE ucnonHexve, @200x322x40
33 2 9 8209 0033 | YnnoTHeHue Bana BA25-15-5
36 1 9 8209 0036 |BuHT ¢ noTanHow ronoBkow, Nneeasi pe3sba DIN 7991-M8x25-LH-A2
48 1 9 8209 0048 |3alunTHbI BbIKNYaTeNb AC 230B-50ru-1,1A
50 4 9 8209 0050 |PT-BUHT WN1443-KA50x20-A2
57 1 9 8209 0057 |BWHT c nOTanHOM ronoBKon DIN 7991-M8x25-A2
195 1 9 8209 0195 |Hanpaenstouias 305x25x25
196 2 9 8209 0196 |BuHT ¢ noTariHomn ronoBkomn DIN 7991-M5x16-A2
206 1 9 8209 0206 |Pe3bboBasi npobka DIN 84A-M8x16-PA
233 1 9 8209 0233 |[1nockui peMeHb 240x18x1,8
240 1 9 8209 0240 |LLkvB Ansi NIOCKOrO peEMHS @50x20
320 1 9 8219 0320 |MoNMPOBOYHbIV ANCK @150x@30x10
325 1 9 8209 0325 |Kpymblii peMeHb @4x200
333 1 9 8219 0333 |lMonunpoBoyHas nacta 300g
501 1 9 8209 0501 |Llaccu 294x110x130
510 2 9 8209 0510 |Kpennexune ans ynnoTHeHus 63,8x39,8x10
516 1 9 8219 0516 |KpecTtoBugHas pyyka 4-Sk32
532 1 9 8209 0532 |Kabenb BbikntoyaTens 95 gnuHa
536 1 9 8219 0536 |Kopnyc 366x269x206
544 1 9 8209 0544 |MaBHbIV BbIKYaTEND AC 230V
545 4 9 8209 0545 |BuHT co cchepoumnmnHAPUYECKON rofIoBKON DIN 7981-4,8x13-A2
552 2 9 8209 0552 |BWHT C UMIMHOPUYECKOW rONoBKOW DIN 912-M6x25-A2
2056 1 9 8209 2056 |Kabenb koHgeHcaTopa 95 pnvHa
3167 1 9 8209 3167 |KoHageHcaTop 6,3uF-230V
3376 1 9 8219 3376 |PykoBOACTBO MO 3KchyaTauum D, GB, F, |, E, RUS
3471 1 9 8209 3471 |PenyKTopHbIV aBuratenbs AC 1/230V-50/60Hz
3569 1 9 8209 3569 | YNnoTHUTENbHbIN KONMa4oK Ans 3almMTHOrO Bbiktoydatens |[Bo16

KomnnekTtHble y3nbl

151 1 9 8209 0151 |[MpUroHOYHBIV WNWUHAENb, KOMMMEKT Y3en, M10x1-KU-40-M8

192 1 9 8209 0192 |LLETOYHbIV y3en NeBbIvi + NpaBblil, KOMMIEKT Y3en, ABS-PP

216 1 9 8209 0216 |lMpuroHo4YHOE YCTPOMCTBO, KOMMNIEKT Y3en

251 1 9 8209 0251 |[oBOAOYHbIV ANCK Habop (npaBas + nesas)

526 1 9 8209 0526 | CTsHOM XOMYT Habop, 142x60,5x17x@23,5

540 1 9 8219 0540 |KpaTkoe pykOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm Ha6op -D, GB, F, |, E, RUS

560 1 9 8209 0560 |Bayok Anst BOAbI, KOMMNNEKT Y3en

2534 1 9 8209 2534 |CoeguHuTenbHbIN kabenb, wrencens CEE 7/7, HO5VV-F3G0,75-3000 lang, SR-5L-1
YCTPOWCTBO AJ151 CHATUSI HaTsKeHNs kabens

3128 1 9 8219 3128 |[loBOAOYHbIN Y3€r, KOMMIEKT Yzen

3169 1 9 8209 3169 |OTBOAHOW PONUK, KOMMIEKT Habop, @8x32-M6, @16x12, 8Sp220

3171 1 9 8209 3171 | PeME&HHbIN LLKUB, KOMMIEKT Hab6op, @22x30, DIN 914-M5x6-A2

3278 1 9 8209 3278 |HanpasnsioLias HOXa npasasi, KOMMIEKT Y3en

3279 1 9 8209 3279 |HanpasnstoLias HoxXa nesasi, KOMNAeKT Yzen

3472 1 9 8209 3472 |LleHTpoBOYHLI (hriaHew, driaHeL Ha6op (npaBasi + nesas)

3473 1 9 8209 3473 |BuHT C kpecToBUAHON ronoBkow, MogknagHas wavba  |Habop, 4-SK40-M8-20, DIN 9021-A8,4-A2

3475 1 9 8219 3475 |dnaxel (MonMpoBOYHbIN ANCK) Habop, komnnekT

3572 1 9 8209 3572 |KoHTpraiika, Manka, ®naHueBbIn AnCK (2X) Hab6op, DIN 985-M8-A2, DIN 439-BM8-A2,

@30x8,4x2
CnevunpuHagnexHocTb
2443 1 9 8209 2443 |3almnTHbIV BbikoYaTens, 1,5A CneunpuHaanexHocTb
SM-111 -9 8210 000-185

3570 1 9 8209 3570 |CoeaunHuTenbHbIN Kabenb, wrencens BS1363, CneunpuHaanexHocTb
YCTPOWNCTBO ANSA CHATUSI HATshkeHWs kabens SM-111 - 9 8210 000-182

3571 1 98209 3571 |CoeaunHuTenbHblii kabenb, wrencens AS3112, CreunpuHaanexHocts @ud (N2)
YCTPOWCTBO Af151 CHATUSI HaTsKeHns kabens SM-111 -9 8210 000-184

3573 2 9 8209 3573 |WnndosanbHbin guck K80 @3200x222x40

MawuHa gnsa 3aTOUYKU U AOBOAKMN HOXEN
SM-111

71




13.4

® ®

Schaltplan / Ersatzteile Wiring diagram / Schéma des connexions/
Spare parts Pieces de rechange
Bestellbeispiel Example for ordering Exemple de commande

@

Um Unfallgefahren zu verhindern und eine einwandfreie Funktion der Maschine zu gewahrleisten, verwenden Sie bitte
ausschlieBlich DICK-Original-Ersatzteile.

Bei Ersatzteilbestellungen gehen Sie bitte wie folgt vor: Wahlen Sie aus der Ersatzteilzeichnung (Kapitel 13.2) die Positionsnum-
mer des zu ersetzenden Teiles aus. Suchen Sie in der Ersatzteilliste (Kapitel 13.3) diese Positionsnummer (Pos.) und entnehmen
Sie die Bestellnummer und Benennung. Die in der Spalte Stck. angegebene Stlickzahl gibt an, wie viele Teile dieser Position die
jeweilige Bestellnummer enthalt.

Ihre Ersatzteilbestellung muss folgende Angaben enthalten:

1. Gewulnschte Stiickzahl

2. Bestellnummer

3. Benennung

4. Maschinentyp, Maschinen-Artikelnummer, Seriennummer, Baujahr (siehe Typenschild auf Chassis).

lhre Ersatzteilbestellung richten Sie bitte an lhren Fachhandler oder:

Firma

Friedr. Dick GmbH & Co. KG Tel.: (+49) (0)7153 817-0

Postfach 1173 Fax: (+49) (0)7153 817-218 oder -219
73777 Deizisau Mail: mail@dick.de

GERMANY Web: www.dick.de

To prevent and ensure perfect operating conditions of the machine, please always use original DICK spare parts.

When ordering spare parts proceed as follows: Choose from the spare parts drawing (chapter 13.2) the item no. of the part to be
replaced. Look for the item no. in the spare parts list (chapter 13.3) and take note of the order number and description. The
figure mentioned in the second column indicates the amount of parts of the respective item.

Your parts order must include following information:

1. Desired amount

2. Order no.

3. Description

4. Machine type, article number, series number, year of construction (see typeplate on chassis).

Address your order to machine supplier or:

Firma

Friedr. Dick GmbH & Co. KG Tel.: +49 7153 817-0

Postfach 1173 Fax: +49 7153 817-218 or -219
73777 Deizisau Mail: mail@dick.de

GERMANY Web: www.dick.de

®

Veuillez utiliser uniquement les piéces de rechange DICK d’origine pour éviter tout risque d’accident et garantir un
parfait fonctionnement de la machine. Veuillez procéder comme suit pour commander des piéces de rechange: Sélectionnez
le repére de la piéce a remplacer dans le dessin des piéces de rechange (chapitre 13.2). Cherchez ce repére (Rep.) dans la
nomenclature des pieces de rechange (chapitre 13.3) et notez la référence et la désignation. Le chiffre mentionné dans la
colonne « Qté. » indique combien de pieces composent la référence respective.

Votre commande de piéces de rechange doit contenir les informations suivantes:

1. Quantité souhaitée

2. Référence

3. Désignation

4. Type de la machine, Référence de la machine, numéro de série, année de construction (voir la plaque signalétique sur le
chaéssis).

Veuillez adresser votre commande de piéces de rechange a votre revendeur spécialisé ou a:

Société
Friedr. Dick GmbH & Co. KG Tél.: +49 7153 817-0
Postfach 1173 Fax: +49 7153 817-218 ou -219
73777 Deizisau E-mail: mail@dick.de
ALLEMAGNE Site Internet: www.dick.de
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Schema delle connessioni Diagrama de circuito/  Onektpocxema / m

Pezzi di ricambio Piezas de repuesto 3an4yactu
Esempio di ordine Ejemplo de pedido Mpumep 3akasa

©

Per evitare il pericolo di infortuni e garantire un funzionamento perfetto della macchina, utilizzare solo pezzi di ricambio
DICK originali.

Per I'ordinazione di pezzi di ricambio procedere nel modo seguente: Scegliere dall'esploso dei pezzi di ricambio (capitolo 13.2) il
numero di posizione del pezzo da sostituire. Cercare il numero di posizione (pos.) nella distinta dei pezzi di ricambio (capitolo 13.3)
e individuare il codice articolo e la denominazione. Il numero riportato nella colonna Pz. indica il numero di pezzi di questa posizio-
ne contenuti nel rispettivo codice articolo.

L'ordine dei pezzi di ricambio deve contenere i seguenti dati:

1. Numero di pezzi desiderato,

2. Codice articolo,

3. Denominazione,

4. Tipo di macchina, codice articolo della macchina, numero di serie, anno di fabbricazione (vedere targhetta sul telaio).

Inviare I'ordine dei pezzi di ricambio al rivenditore specializzato oppure a:

Ditta

Friedr. Dick GmbH & Co. KG Tel.: +49 7153 817-0

Postfach 1173 Fax: +49 7153 817-218 0 -219
73777 Deizisau Mail: mail@dick.de
GERMANIA Web: www.dick.de

®
Para evitar accidentes y asegurar un estado de empleo perfecto de la maquina, rogamos usar siempre repuestos
originales DICK.

Proceder de la siguiente manera para hacer un pedido de piezas de repuesto: Escoger en la ilustraciéon de piezas de repuesto
(capitulo 13.2) el numero de posicion de la pieza requerida. Buscar en la lista de piezas de repuesto (capitulo 13.3) el nUmero de
pedido y la descripcién correspondiente al nimero de posicién. Los nimeros en la segunda columna (Piezas) indican el nimero
total de piezas en cada nimero de pedido.

El pedido debe tener la siguiente informacion:

1, Cantidad de piezas requeridas,

2. Numero de pedido,

3. Descripcién,

4. Modelo de la maquina, nimero, numero de serie, afio de construccion (ver placa de identificacion de la maquina).

Favor de enviar los pedidos de recambios a su comerciante especializado o directamente a nuestra empresa:

Friedr. Dick GmbH & Co. KG Tél.: +49 7153 817-0

Postfach 1173 Fax: +49 7153 817-218 0 -219
73777 Deizisau Mail: mail@dick.de
ALEMANIA Web: www.dick.de

RUS
[Ans Toro, 4ToObLI NPeAOTBPaTUTL HECHYACTHbIe CrlyYan Ha NPoOM3BOACTBE U obecneunTb GecnepeboiiHyto aKcnyaTauuio
MaLUMHbI, He06X0AUMO UCMONb30BaTh TONMBLKO OPUTMHanbHbIe 3anacHble YacTu nponssoacTea hupmbl DICK.

lMpw 3akase 3anacHbIX YacTel HYXHO BbINMOMHWUTL CNeayloLiee: N3 CXeMbl 3anacHbix YacTen (pasgen 13.2) BbiOpaTh NO3ULMOHHBI
HOMep 3ameHsiemol yacTu. 3atem B crneundurkauum 3anacHbix YacTten (pasg. 13.3) HyXHO HaWTu AaHHbIA NO3ULMOHHBIA HOMEP
(Mo3.) 1 3anncaTb COOTBETCTBYHOLLMIA €My apTVKybHbIA HOMEpP ¥ Ha3BaHWe aTon yactu. B ctonbue ,LUT.“ ykazaHo konmM4ecTBoO LWTYK
[aHHON 3anacHoOW YacTu, KOTOPOe BXOAWT B OAUH apTUKYMNbHbIA HOMEP.

3aka3 Ha 3anacHble YacTu JOIKeH coaepxaTth criefylolmne AaHHble:

1. HyXHOe KOnnyecTBO LUTYK,

2. ApTUKYrbHbIA HOMED,

3. HassaHwve,

4. Tvn MaLWVHbl, apTUKYIbHBIA HOMEP MaLLUHbI, CEPUIHbBIA HOMEP, rof U3roToBMNeHUs (CM. PUpMeHHyto Tabnmuky Ha Laccw).

Baw 3aka3 npocum HanpaBnATb COOTBEeTCTBYHOLEeMYy aunepy unu Ha agpec npousoauTens:

dupma
Friedr. Dick GmbH & Co. KG Ten.: +49 7153 817-0
Postfach 1173 dakc: +49 7153 817-218 nnm -219
73777 Deizisau On. noyta: mail@dick.de
lepmanns / GERMANY MHTepHeT: www.dick.de
Affilatrice rettificatrice per coltelli Afiladora y repasadora de cuchillos MawwuHa gns 3aTo4uku n 4OBOAKU
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