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Instrukcja obstugi (DTR)

g

Uzytkownikowi naszej maszyny zZyczymy przyjemnej pracy
oraz uzyskania jak najlepszych efektow podczas rozdrabniania warzyw.
Zachecamy do przeczytania instrukcji obstugi
oraz stosowanie uwag eksploatacyjnych w niej zawartych.
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1. WSTEP
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Szatkownice serii MK]J2-250 s3 nowoczesnymi maszynami gastronomicznymi, spetniajacymi wymaga-
nia norm, zarowno pod wzgledem standardu higieny jak i warunkow bezpieczenstwa.

Szatkownica warzyw moze by¢ podtaczona tylko do gniazda wtykowego z kotkiem uziemiajacym (zob.
pkt. 3.3).

Przestrzeganie zalecet zawartych w instrukji obstugi oraz uzytkowanie maszyny zgodnie z przeznacze-
niem, zapewni bezpieczng i dtugotrwatg eksploatacje.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za konsekwencje wynikte z eksploatowania maszyny niezgod-
nego z instrukcja.

Maszyny serii MK]J2-250 s3 produkowane w dwoch wariantach rozniacych sie sposobem zasilania elek-
trycznego: na napiecie pradu trojfazowego 400/230V (MKJ2-250.1) lub pradu jednofazowego 230V
z mozliwoscig regulacji obrotow (MKJ2-250.2)

Producent do jednostki napedowej maszyn serii MKJ2-250 poleca zakup zestawu startowego do 4 sztuk
tarcz. Odbiorca moze zakupi¢ wigkszg ilos¢ i rodzaj nozy oraz zestaw do kostkowania, jako dodatkows
przystawke, bez potrzeby modernizowania szatkownicy.

Poziom hatasu na stanowisku operatora w warunkach normalnej pracy, mierzony na wysokosci 1,6m
iw odlegtosci 1m od szatkownicy nie przekracza 70dBA.

Rys. 1 Widok ogdlny szatkownicy warzyw typ MKJ2-250.1 lub 250.2
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2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

2.1 Zastosowanie

Szatkownica warzyw stuzy do krojenia wszelkiego rodzaju surowych warzyw i owocow na plastry, frytki,
wiorki i miazge, a w przypadku zastosowania przystawki - rowniez na kostke, a takze do rozdrabniania zéttego
sera. Maszyna MK]J2-250.1 lub MK]2-250.2 znajduje zastosowanie w zaktadach gastronomicznych i prze-
tworstwa zywnosci. Przeznaczona do uzytku w matych i duzych placowkach zbiorowego zywienia jak ztobki,
przedszkola, szkoty, szpitale, jednostki wojskowe oraz w cateringu, hotelach, stotéwkach, restauracjach, pizze-
riach, barach szybkiej obstugi, barach satatkowych jak rowniez w matych zaktadach przetworstwa owocowo
- warzywnego. Eliminuje w znacznym stopniu wysitek pracy recznej przy rozdrabnianiu warzyw i owocéw oraz
zapewnia obniZenie kosztéw poprzez skrocenie czasu przygotowania positkow.

2.2 Dane techniczne

Wymiary gabarytowe:
dtugosé 463mm,
szerokos¢ 366mm,
wysoko$¢ 648mm.
Ciezar 28kg
Obroty nozy tnacych ok. 2800br/min (MKJ2-250.1) lub
140 - 3500br/min (MKJ2-250.2)
(zgodnie z kierunkiem strzatki przyklejonej na pokrywie zasypowej)
Moc silnika 0.55kW
Napiecie sieci elektrycznej 3 x 400V (MKJ2-250.1) lub
1x 230V (MK]J2-250.2).
Wydajnosé 100 - 250kg/h. (MKJ2-250.1) lub
150 - 300kg/h (MK]2-250.2)
Noze rozdrabniajace wedtug wyboru odbiorcy. Sugerowany przez producenta zestaw

startowy do 4 tarcz obejmuje noze do plastrow, wiorkow i miazgi.

2.3 Rodzaje nozy rozdrabniajacych (Rys. 2)

Noze kpl do plastrow (2-nozowe)
P-1,5 grubos¢  1,5mm
P-2,5 grubos¢  2,5mm
P-3,5 grubos¢  3,5mm
P-4,5 grubos¢  4,5mm
P-5,5 grubos¢  5,5mm

Noze kpl do frytek
F-6 frytki cienkie 6 x 6mm
F-8 frytki Srednie 8 x 8mm

F-10 frytki standardowe 10 x 10mm

F-12 frytki grube 12 x 10mm

S-3 stupki standardowe 3 x 3mm
Noz kpl do miazgi
Noze do wiérkow

W-2 Wiorki drobne 2mm

W-2,5 Wiorki $rednie 2,5mm

W-3 Wiorki grube 3mm

W-7 Wiorki bardzo grube 7mm



Zestawy do ciecia kostki
K-10 Kostki 10 x 10 x 10mm
K-15 Kostki 15 x 15 x 10mm
K75  Kostki  7,5x7,5x10mm

Podstawka tarcz nosnych (na 6 tarcz)

Uwaga:

Wszystkie rodzaje nozy oraz zestaw do cigcia kostki nalezy zamawia¢ oddzielnie.

24 Opis budowy

Rys. 2 Tarcze rozdrabniajgce

Maszyna ma budowe modutows, w sktad ktérej wchodza: jednostka napedowa (z korytem i z zespotem pokry-

wy wraz z elementami zasypowymi) oraz wymienne tarcze tnace.

Wszystkie elementy zewnetrzne jednostki napedowej szatkownicy oraz czeSci majace bezposredni kontakt
z rozdrabniang zZywnoscig, s3 wykonane z materiatéw nierdzewnych i kwasoodpornych. Tarcze nosne nozy roz-
drabniajacych, noze tnace i elementy Scierajace, a takze tuleje mocujace tych tarcz s3 rowniez wykonane ze stali
nierdzewnej. Utatwia to utrzymanie higieny oraz podnosi walory estetyczne wyrobu.

Jednostka napedowa szatkownicy warzyw jest wykonana w po-
staci korpusu z korytem na pokrojone warzywa oraz zespotu pokrywy
7 elementami zasypowymi na krojone warzywa. Jednostka napedowa
stoi na czterech nozkach, z mozliwoscia regulacji ustawienia na ptasz-
czyznie stotu.

Jednostka napedowa napedzana zintegrowang przekladnia $li-
makowa wyposazona jest w magnetyczne wytaczniki bezpieczefistwa,
uniemozliwiajace wigczenie napedu przy otwartej lub zdjetej pokrywie
oraz otwartym dociskaczu. Podczas szatkowania, przy kazdym otwie-
raniu dociskacza, w celu napetniania szatkownicy zywnoscia, maszyna
automatycznie si¢ wytacza, lecz nie potrzeba za kazdym razem naciska¢
wiacznika sieciowego (przycisk zielony). W trakcie obstugi dociskacza

lampka sygnalizacyjna $wieci si¢. Natomiast po otwarciu pokrywy

celem wymiany tarczy czy wyczyszezenia koryta, po ponownym jej
zamknieciu, nalezy ponownie wcisngé wigcznik sieciowy (przycisk zie-
lony), gdyz wytacznik bezpieczefistwa umieszczony na klapie odcina
zasilanie do silnika i wtedy lampka sygnalizacyjna gasnie.

Elementy zewnetrzne i wewnetrzne szatkownicy (przede wszyst-
kim koryto, pokrywa wraz z zasypami) produkowane w procesie tto-
czenia blach posiadaja ptynne przejscia (promien R=3), co zapewnia
tatwe czyszczenie maszyny. Zwigkszona pojemno$¢ zasypu zapewnia
szatkowanie wigkszosci produktow w catosci.
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Rys. 3 Wigczenie maszyny



Rys. 4 Zasadnicze podzespoty
i czesci MKJ2-250
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Popychacz

Pokrywa zasypowa

Jednostka napedowa z korytem
Dociskacz

Zgarniacz

Watek wyjsciowy

Mikrowytacznik magnetyczny pokrywy
Mikrowytacznik magnetyczny dociskacza
Zapinka mocujaca

Dioda sygnalizacyjna LED biata

Dioda sygnalizacyjna LED czerwona
Witacznik maszyny

Wytacznik maszyny

Pokretto requlacji obrotéw (dla MK)2-250.2)

Ma-Ga®




Tarcze rozdrabniajgce s3 montowane i demontowane w tatwy sposob.
Po otwarciu pokrywy zasypowej ndz nalezy po prostu zatozy¢ na koncowke
watka. W watku wmontowane sg dwa kotki a na tulei tarczy rozdrabniajacej
wykonane s3 dwa wybrania bagnetowe po kazdej stronie. Przy zaktadaniu
tarczy do szatkownicy wybranie bagnetowe nalezy natozy¢ na kotki do oporu
i przekrecic, aby kotek wszedt w wybranie boczne zamka bagnetowego tulei.
Podczas pracy tarcza tngca samoistnie blokuje si¢ na watku, gdyz kierunek
obrotow watka szatkownicy jest przeciwny do kierunku wybrania bocznego
zamka bagnetowego.

Obowiazuje ochrona od porazen, przy pomocy zyly ochronnej
w przewodzie zasilajacym i wtyczki ze stykiem ochronnym.

Pokrywe zasypowa naklada si¢ na zawiasy przyspawane z prawej
strony korpusu i w tatwy sposob ponownie mozna j3 zdemontowac.
W celu zabezpieczenia jej przed otwarciem blokuje sie j3 zapinkg zamoco-
wana w obudowie na jej lewym boku. Na watku napedowym tarcz no$nych
znajduije si¢ zgarniacz, powodujacy doktadniejsze zabieranie rozdrabnianej
zywnosci i przesuwanie jej w plaszczyznie koryta do gardzieli zsypowej. Cata maszyna posiada zwartg budo-
we, jest fatwa i niezawodna w eksploatacji. Z pozycji klienta nie wymaga zadnych regulacji, a zatem tylna
pokrywa stuzy jedynie dla serwisu.

Pokrywa zasypowa posiada dwa otwory za-
sypowe (wickszy w ksztalcie nerki oraz mniejszy
okragly), w ktore wrzuca si¢ rozdrabniang zywnos¢,
a takze dociskacze - gtowny zainstalowany na stae
w wigkszym otworze oraz popychacz z tworzywa
sztucznego o Srednicy 59 mm, wkladany do zasy-
pu okragtego, stuzace do popychania rozdrabnianej
zywno$ci. Okragly otwdr z popychaczem o $red-
nicy 59 mm, umozliwia ciecie okragtych plastrow
W z warzyw o wydtuzonych, regularnych ksztattach
np. ogdrkéw czy marchewek. Aby korzystat z tego
popychacza, nalezy wezesniej dociskacz wigkszego
otworu pozostawi¢ w pozycji zamknietej (dZwignia
% dociskacza pozostaje w pozycji dolnej). Gtowny do-
Rys. 5 Zdejmowanie pokrywy - ciskacz nie jest blokowany.

3. INSTALOWANIE SZATKOWNICY

3.1 Przygotowanie do instalacji

Po rozpakowaniu maszyny nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ wyposazenia wedtug specyfikacji. Nastepnie
nalezy pokrywe zasypowa i noze rozdrabniajace przemy¢ goraca woda. Do przechowywania nozy rozdrabniaja-
cych stuzy specjalna podstawka, ktorg mozna dokupic. Noze powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem.

3.2 Schematy elektryczne

Szatkownice serii MKJ2-250 roznig si¢ gtownie wyposazeniem elektrycznym. Szatkownica MKJ2-250.2
posiada przemiennik czestotliwosci umozliwiajacy prace przy napieciu 230V pradu jedno-fazowego oraz regu-
lacje obrotow tarcz tnacych w zakresie od 140 do 3500br/min.
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Rys. 8

Czesci i podzespoty,
jednostka napedowa
MK]J2-250

VRN WN =

Element bazowy dolny (6011)
Nozka (4011)

Ostona dolna (6012) <
Ptytka mocujgca sterownik elektroniczny (6013)

Element bazowy gérny kpl. (6020)

Tuleja dystansowa (6014)

tozysko 6206-2rsr

Uszczelka O-ring 11,3 x 2,4

Uszczelka 0-ring 79,2 x 5,7

Uszczelka 0-ring 159,2 x 5,7

Wspornik motoreduktora dtugi (6015)
Wspornik motoreduktora krétki (6016)
Motoreduktor M045 FCR 10 C0 QD B3
Ptytka mocujaca (6017)

Ptytka zabezpieczajaca (6008)

Ostona tylna kpl. (6040)

Wspornik rurki czujnika pokrywy kpl. (6105)
Rurka czujnika pokrywy kpl. (6110)
Nakretka tulejki wspornika (6116)




20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.

Wspornik rurki czujnika dociskacza kpl. (6120)

Rurka czujnika dociskacza kpl. (6125)

Korpus kpl. (6025_br / 6025_zr)

Watek wyjsciowy kpl. (6006)

Wpust 6 x 6 x 50

Ptytka tozyska kpl. (6035)

Siemmering 30 x 50 x 10

Wiacznik sieciowy (przycisk zielony) F122-2

Wytacznik sieciowy (przycisk czerwony) F122-C

Pierscien ozdobny (4019)

Dioda LED czerwona z oprawka RTP-50HB-chrom LED 5 R-LC
Dioda LED biata z oprawka RTP-50HB-chrom LED 5 R-LB
Pokretto regulacji obrotéw (dla MK)2-250.2) (6003)
Przelotka (dla MKJ2-250.2) (6009)

Wspornik potencjometru (dla MKJ2-250.2) (6136)
Potencjometr (requlator obrotow dla MKJ2-250.2) 4W-2K5
Sterownik elektroniczny szatkownicy SMG-552/SMG-SRS2
Przemiennik czestotliwosci (falownik dla MK)2-250.2) AFC-160
Czujnik temperatury KTY81-210

Czujnik HALLA A 1104 EUA
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3.3 Przylaczenie do sieci elektrycznej i rozruch probny

Maszyna MKJ2-250.1 musi by¢ zasilana napieciem 3 x 400V z przewodem ochronnym i zerowym. Prze-
wody zasilajace powinny mie¢ przekroj 1,5mm? z bezpiecznikami topikowymi o pradzie wktadki 6A w kaz-
dej z trzech faz. Instalacja powinna by¢ zakonczona gniazdem wtykowym trojfazowym, przy czym przewdd
ochronny powinien by¢ podtaczony do styku oznaczonego znakiem uziemienia. Instalacja zasilajaca powinna
by¢ sprawdzona przez upowaznione do tego osoby, pod wzgledem skutecznosci ochrony od porazenia pradem
elektrycznym. Dtugo$¢ przewodu zasilajacego maszyny wynosi ok. 2,5m i zakoficzony jest on wtyczka piecio-
palcows. Gniazdo wtykowe powinno znajdowac sie blisko miejsca ustawienia maszyny.

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy przede wszystkim sprawdzi¢ zgodnos¢ obrotow watka na
ktorym znajduja si¢ tarcze rozdrabniajace, z wymaganym kierunkiem obrotow pokazanym na pokrywie
w postaci naklejki ze strzatka. W tym celu nalezy:

D otworzy¢ pokrywe zasypows i zdjac tarcze rozdrabniajaca,
wtyczke przewodu zasilajacego potaczy¢ z gniazdem wtykowym instalacji zasilajacej,
zamkna¢ puszke zasypows,
D wcisngé wigcznik (zaswieci si¢ lampka sygnalizacyjna),
podnies¢ dzwignie dociskacza,
przez szczeling migdzy gorng krawedzia zasypu a klapka
dociskacza w pozycji gornej, gdy magnetyczny wytacznik bezpie-
czenstwa umieszczony przy klapce dociskacza jeszcze nie wytaczy
maszyny, sprawdzi¢ kierunek obrotow.
Uwaga:
Jesli watek obraca si¢ niezgodnie z kierunkiem strzatki na-
klejonej na puszce zasypowej, nalezy zmienic podtqczenie
dwoch dowolnych przewodow fazowych we wtyczce prze-
wodu zasilajgcego.

W przypadku maszyny MK]J2-250.2, ktéra jest przystosowana
do zasilania napieciem pradu jednofazowego, nalezy ja podtaczy¢ do  Rys 10 Sprawdzanie
gniazda 230V z kotkiem uziemiajacym. kierunku obrotow

4. EKSPLOATACJA SZATKOWNICY

4.1 Zakladanie tarcz rozdrabniajacych i puszki zasypowej

Przed wymiang tarcz rozdrabniajacych nalezy wylaczyé
maszyne wytacznikiem sieciowym (przycisk czerwony). Lampka
sygnalizacyjna przestanie Swiecic.

Po otwarciu pokrywy tarcze rozdrabniajgca nalezy uchwycié
obiema rekami i wsuna¢ na watek tak, aby wybrania bagnetowe wy-
konane w tulejce mocujacej tarcze trafity na kotki zamontowane na
watku. Po dosunieciu tarczy do oporu nalezy lekko obréci¢ ja w lewo.
Aby zdja¢ tarcze rozdrabniajaca nalezy wykona¢ powyzsze czynno-
§ci w odwrotnej kolejnosci. Podczas pracy tarcza tnaca samoistnie
blokuje si¢ na watku, gdyz kierunek obrotéw watka szatkownicy jest
przeciwny do kierunku wybrania bocznego zamka bagnetowego.

Aby zdja¢ pokrywe zasypowa nalezy wypia¢ zapinke umiesz-
czong z lewej strony maszyny i wyciagna¢ pokrywe z zawiasow
3 umieszczonych z prawej strony maszyny ruchem posuwistym do
Rys. 11 Mocowanie tarczy na watku gory, lekko przekrecajac pokrywa na boki w jedna i drugg strone.

wybranie bagnetowe
w tulei tarczy

kotki na
watku
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Aby zatozy¢ z kolei pokrywe zasypowa nalezy wykonac te czynno$ci w odwrotnej kolejnosci, a ruch
wsuwajacy pokrywe na zawiasy wykonywac w przeciwnym kierunku, jak przy zdejmowaniu.

Uwaga:
Prawidtowo zatozona i zablokowana zapinkg pokrywa zasypowa zatqcza wigcznik bezpie-
czenistwa, umozliwiajgcy pozniejsze uruchomienie maszyny wigcznikiem sieciowym (przycisk
zielony). Szatkownica moze by¢ jednak uruchomiona dopiero po zamknieciu wsypu dociska-
czem (wczesniej lampka sygnalizacyjna musi pokazaé stan zatgczenia maszyny).

4.2. Zestaw do kostkowania (rys. 12)

Jako wyposazenie dodatkowe, do MK]2-250.1 lub MKJ2-250.2 mozna dotaczy¢ przystawke, przy pomocy ktorej roz-
drabnia si¢ Zywnos¢ w kostke o wymiarach 10 x 10x 10, 15 x 15 x 10 albo 7.5 x 7.5 x 10. W sklad przystawki wchodza:

a. Tarcza z nozami tngcymi w postaci siatki, ktora

jest elementem statym, mocowanym na pierscie-

niu umieszczonym wewnatrz koryta. Tarcze t3

zaktada si¢ jako pierwsza. Dolny pierScien tarczy

siatkowej nalezy zgra¢ odpowiednimi Scigciami

z takimi samymi Scieciami jak w pierScieniu we-

wnatrz koryta. Nalezy jednak zwrocic uwage, aby

ta cze§¢ tarczy, ktora ma noze tnace w postaci

siatki byta po prawej jej stronie (rys. 13). Tarcza

ta nie jest w zaden sposdb blokowana i nie ma

takiej potrzeby, gdyz spasowanie tarczy siatkowej

z pierScieniem koryta zabezpiecza tarcze przed ob-

rotem i mozliwoscig zsuniecia do gardzieli zsypo-

wej, a ponadto tarcza obrotowa dociska w trakcie
pracy tarcze siatkows do dna koryta.

b. Element obrotowy z zamocowanymi dwoma
nozami odcinajacymi i przepychajacymi pocie-
te warzywa w kostke, mocowany jest na watku
wyjsciowym, tak jak inne tarcze rozdrabniaja- Rys. 12 Zestaw do kostkowania
ce. Zaktadany jest jako drugi zaraz po zatoze-
niu tarczy siatkowej.

tarcza siatkowa

obrotowy element z nozem odcinajacym

Ze wzgledu na to, ze wspotpraca szatkownicy z zestawem
do kostki jest dla napedu najwickszym obcigzeniem (w poréw-
naniu do cigcia plastrow, frytek lub wiorek) nie nalezy szatko-
wacé produktéw zamrozonych lub mocno schtodzonych.

Zestaw do kostkowania zdejmuje si¢ w taki sam
sposob jak zaklada, lecz w odwrotnej kolejnosci.

Tarcze do kostkowania nalezy czy$ci¢ po uprzed-
nim wypchnieciu resztek zywnosci z siatki, a nastepnie
wypluka¢ pod silnym strumieniem wody i wysuszy¢.

Rys. 13 Zaktadanie kostkownicy
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4.3 Wymagania dotyczace rozdrabnianej Zywnosci

Zywnos¢ przeznaczong do rozdrabniania nalezy doktadnie oczysci¢ i umy¢. Z uwagi na dos¢ duza po-
jemnos$¢ zasypu, ale jednak ograniczong jego wielkos¢, nalezy dopasowa¢ wymiary kawatkow cietych warzyw
do wielkosci zasypu. Wiekszo$¢ warzyw daje sie szatkowac bez potrzeby przekrawania na mniejsze kawatki, lecz
wicksze warzywa typu gtowka kapusty czy wiekszy por nalezy przekroic. Przy produkcji frytek, jakos¢ ich jest
uzalezniona od wielkosci i ksztattu wrzucanych do wsypu ziemniakow. Mate ziemniaki spowoduja powstanie
nieregularnych paskow frytek.

Podczas rozdrabniania (szatkowania) Zywnosci nalezy stosowa¢ umiarkowang site docisku. Zabrania si¢
przedtuzania dzwigni dociskacza. Ewentualne skrzywienia lub pekniecia elementow dociskowych $wiadcza
o0 naduzywaniu sity. Nalezy zwraca¢ szczegolng uwage na jakos¢ ostrzy nozy tnacych. Stepione noze nalezy na-
ostrzy¢ lub wymieni¢ na nowe.

Noze (elementy tnace tarcz) nie podlegaja bezplatnej wymianie w okresie gwarancji.

Rozdrabnia¢ mozna wszelkie warzywa, owoce, sery i grzyby. Maszyna MKJ2-250 nie jest przeznaczona
do rozdrabniania migsa. Wedliny mozna rozdrabnia¢ tylko nozami do wibrek. Sery - nozami do wiorek i miazgi.
Producent zaleca noze z elementami $cierajacymi pokrytymi teflonem. Migkkie sery beda zapycha¢ otwory tarczy
do miazgi. W zaleznosci od zastosowanego noza, uzyskuje si¢ rozne wydajnosci. Najmniejsza wydajnos¢, przy
krojeniu miazgi (ok. 100kg/h), przy cigciu na frytki do ok. 200kg/h. Im krojony asortyment jest grubszy, tym
wydajnos¢ przy cieciu jest wieksza. W przypadku szatkownicy MK]2-250.2 istnieje mozliwos¢ regulacji obrotow
tarczy a przez to rowniez mozliwo$¢ regulacji wydajnosci i jakosci cietych warzyw. W ten sposéb mozna uzyska¢
wydajnos¢ do 300kg/h.

4.4 Czynnosci po zakonczeniu rozdrabniania

Codziennie, po zakoficzeniu procesu rozdrabniania Zywnosci, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
D wylaczy¢ doplyw energii wytacznikiem sieciowym (przycisk czerwony) i wyja¢ wtyczke przewo-
du zasilajacego z gniazda elektrycznego,
zdja¢ pokrywe zasypows i tarcze rozdrabniajaca,
maszyng, a szczegolnie koryto doktadnie umy¢ goraca wodg i wytrze¢ do sucha,
pokrywe zasypows i tarcze rozdrabniajace umyc¢ goracg woda,
watek wyjsciowy oraz otwory do mocowania na watku w tarczach rozdrabniajacych nalezy wy-
czysci¢ z brudu, gdyz moze to utrudnia¢ wymiane tarcz,
D noze rozdrabniajace ustawi¢ na podstawce,
D clementy maszyny zabezpieczy¢ przed przypadkowym uszkodzeniem.

W celu zabezpieczenia wngtrza maszyny przed przedostawaniem si¢ sokdw krojonych warzyw do
wnetrza, zwigkszono jej szczelnos¢ lecz jedynie w obrebie koryta. Zabrania si¢ wigc mycia obudowy ma-
szyny przy pomocy strumienia wodnego i pod ci$nieniem. Nie wolno tez wkiada¢ obudowy z instalacja
elektryczna do pojemnika z woda.

Rys. 14 Swobodny dostep do elementow
maszyny zapewnia mozliwosé
tatwego utrzymania czystosci
i wysokiego standardu higieny.

‘r‘ .
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4.5 Konserwacja okresowa

Przynajmniej raz w roku szatkownica powinna by¢ poddana okresowemu przegladowi.
Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
D sprawdzi stan reduktora §limakowego, w przypadku zauwazenia gtosnej jego pracy nalezy go
wymienic,
D sprawdzi stan plastikowego zabieraka na watku wyjsciowym, w przypadku zauwazenia pek-
nie¢ nalezy go wymienic,
D sprawdzi¢ luzy tozysk watka wyjsciowego,
D oczysci¢ wnetrze obudowy, zwracajac szczegdlng uwage na stan instalacji elektrycznej.

W przypadku zauwazenia usterek technicznych, nalezy przekaza¢ maszyne do warsztatu naprawczego.
Wykaz zaktadow, naprawiajacych maszyny gastronomiczne w Polsce, znajduje si¢ we wktadce do instrukeji.

W przypadku dtuzszego przestoju eksploatacyjnego nalezy przeprowadzi¢ konserwacje okresowa, na-
stepnie maszyne zapakowa¢ w karton, zabezpieczy¢ przed przewracaniem i przechowywac w suchym pomiesz-
czeniu o temperaturze 10 - 18 °C.

4.6 Sposoby usuniecia usterek eksploatacyjnych

Brak napiecia w sieci elektrycznej lub zanik fazy | Sprawdzi¢ napiecie

Zle zatozona pokrywa zasypowa Zatozy¢ prawidtowo
Silnik nie pracuje Maszyna przegrzana Odczekac kilka minut

Uszkodzenie instalacji elektrycznej Sprawdzi¢ i naprawic¢

Uszkodzony silnik Naprawi¢ lub wymienic¢ silnik
Zbyt glosna praca Uszkodzone fozyska watka wyjsciowego Zespdt zdemontowac i wymienic tozyska
Wadliwe rozdrabnianie | Tepe lub uszkodzone noze rozdrabniajace Naostrzy¢ lub wymienié¢

Ponizej kody bledow czerwonej i biatej diody LED dla sterownika regulowanego dla MKJ2-250.1:

Poprawna praca dioda LED czerwona zgaszona, dioda LED biata zapalona

Brak drugiej lub trzeciej fazy, zamiana faz, szybkie miganie diody LED czerwonej,

asymetria dioda LED biata zgaszona

Niejednoczesna praca czujnikéw Halla w grupie miganie krotkie diody LED czerwonej, dioda LED biata zgaszona
Blad zabezpieczenia termicznego silnika dioda LED czerwona zapalona na state,

(70°C, histereza 15°C) dioda LED biata zgaszona

Ponizej kody btedow czerwonej i biatej diody LED dla sterownika regulowanego dla MKJ2-250.2:

Poprawna praca dioda LED czerwona zgaszona, dioda LED biafa zapalona
Zaktocona praca silnika w skutek zaniku napiecia | szybkie miganie diody LED czerwonej, dioda LED biata zgaszona
Btad zgtaszany przez falownik miganie dtugie diody LED czerwonej, dioda LED biata zgaszona
Niejednoczesna praca czujnikéw Halla w grupie miganie dtugie diody LED czerwonej, dioda LED biata zgaszona
Blad zabezpieczenia termicznego silnika dioda LED czerwona zapalona na state,

(70°C, histereza 15°C) dioda LED biata zgaszona

Po wystapieniu jakiegokolwiek btedu silnik jest zatrzymywany i jego ponowne uruchomienie na-
stapi po usunieciu awarii i wduszeniu ZIEONEGO przycisku (START).
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Uwaga:

Weszelkie prace naprawcze nalezy przeprowadzi¢
przy odtqczonej wtyczce przewodu zasilajgcego.
Po zakoviczeniu prac nalezy bezwzglednie zatozycé
na swoje miejsce ostong tylng (Rys. 12).

Rys. 15 Zdejmowanie i zaktadanie ostony tylnej w celu usunigcia usterek eksploatacyjnych.

5. KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

Przy zamawianiu czedci i podzespotéw zamiennych do szatkownic warzyw MKJ2-250 nalezy podac nastepu-
jace dane:
1 - Typ maszyny, rok produkeji
2 - Numer fabryczny maszyny,
3 - Numer czesci lub podzespotu,
4 - Nazwe czgsci lub podzespotu oraz zadang ilos¢.

Uwaga:
Numer kolejny czgsci jest zgodny z numerem na schemacie maszyny.

Nrkol.  Numer czesci Nazwa elementu

1 6011 Element bazowy dolny
2 4011 Nozka
3 6012 Ostona dolna
4 6013 Plytka mocujaca sterownik elektroniczny
5 6020 Element bazowy gorny kpl
6 6014 Tuleja dystansowa
7 6206-2rst Lozysko
8 11,3x24 Uszczelka O-ring
9 79,2x 5,7 Uszczelka O-ring
10 159,2x 5,7 Uszczelka O-ring
11 6015 Wspornik motoreduktora dtugi
12 6016 Wspornik motoreduktora krotki
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Nrkol.  Numer czesci Nazwa elementu
13 MO4SFCR10COQDB3 Motoreduktor

14 6017 Plytka mocujaca
15 6008 Plytka zabezpieczajaca
16 6040 Ostona tylna kpl.
17 6105 Wspornik rurki czujnika pokrywy kpl.
18 6110 Rurka czujnika pokrywy kpl.
19 6116 Nakretka tulejki wspornika
20 6120 Wspornik rurki czujnika dociskacza kpl.
21 6125 Rurka czujnika dociskacza kpl.
22 6025_br Korpus kpl. ( dla MK]J2-250.1)
6025_zr Korpus kpl. ( dla MK]J2-250.2)
23 6006 Watek wyjsciowy kpl.
24 6x6x50 Wpust pryzmatyczny
25 6035 Plytka tozyska kpl.
26 30x50x 10 Simmering
27 FT22-Z Wtacznik sieciowy ( przycisk zielony )
28 FT22-C Wylacznik sieciowy ( przycisk czerwony )
29 4019 Pier$cien ozdobny
30 LED 5R-LC Dioda LED czerwona z oprawkg RTP-50HB-chrom
31 LED 5 R-LB Dioda LED biata z oprawka RTP-50HB- chrom
32 6003 Pokretto regulacii obrotow ( dla MK]J2-250.2 )
33 6009 Przelotka ( dla MK]J2-250.2)
34 6136 Wspornik potencjometru ( dla MK]2-250.2 )
35 4W-2K5 Potencjometr ( regulator obrotéw dla MK]J2-250.2 )
36 SMG-SS2 Sterownik elektroniczny ( dla MKJ2-250.1)
SMG-SRS2 Sterownik elektroniczny ( dla MK]J2-250.2 )
37 AFC-160 Przemiennik czestotliwosci ( dla MKJ2-250.2 )
38 KTY81-210 Czujnik temperatury
39 A 1104 EUA Czujnik HALLA
40 6050 Pokrywa kpl.
41 6080 Oprawa magnesu pokrywy kpl.
42 6081 Ostonka oprawy magnesu pokrywy
43 6079 Gatka kpl.
44 6065 Dociskacz kpl.
45 6089 Wspornik oprawy magneséw dociskacza
46 6085 Oprawa magneséw dociskacza kpl.
47 6088 Zaslepki otworéw
48 6046 Watek dociskacza
49 6047 Nakretka grzybkowa
50 6150 Tarcza rozdrabniajgca wiorkow drobnych 2 mm
51 6151 Element $cierajacy wiorkow drobnych 2 mm
52 6151 Tarcza nosna tarcz ( do wiérkéw lub miazgi )
53 6152 Tuleja mocujaca
54 6155 Tarcza rozdrabniajaca wiorkow $rednich 2,5 mm
55 6156 Element $cierajacy wiorkow $rednich 2,5 mm
56 6160 Tarcza rozdrabniajaca wiorkow grubych 3 mm
57 6161 Element $cierajacy wiorkow grubych 3 mm
58 6165 Tarcza rozdrabniajaca wiorkow bardzo grubych 7 mm
59 6166 Element $cierajacy wiorkow bardzo grubych 7 mm
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Nrkol.  Numer czesci

60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86

Uwaga:

6170
6171
6175
6176
6177
6180
6185
6190
6195
6200
6201
6205
6206
6207
6208
6210
6215
6220
6230
6235
6240
6245
6250
6255
6260
6261
6263

Nazwa elementu

Tarcza rozdrabniajgca miazgi

Element Scierajacy miazgi

Tarcza plastrow grubos¢ plastréw 1,5 mm ( P-1,5)

Tarcza nosna plastrow

Zestaw dwoch ostrzy tnacych do tarczy plastrow

Tarcza plastrow grubos¢ plastréw 2,5 mm ( P-2,5)

Tarcza plastréw grubos¢ plastrow 3,5 mm ( P-3,5)

Tarcza plastréw grubos¢ plastréw 4,5 mm ( P-4,5)

Tarcza plastréw grubos$¢ plastrow 5,5 mm ( P-5,5)

Tarcza do stupkéw 3 x 3 mm ( S-3)

Tarcza nosna stupkow

Tarcza do frytek cienkich 6 x 6 mm ( F-6 )

Tarcza nosna frytek

N6z odcinajacy frytek

Segment nozowy frytek

Tarcza do frytek Srednich 8 x 10 mm ( F-8)

Tarcza do frytek standardowych 10 x10 mm ( F-10 )
Tarcza do frytek grubych 12 x 10 mm ( F-12)

Zestaw do kostkowania — Kostka 10 x 10 x 10 mm ( K-15)
Tarcza siatkowa do kostki 10 x 10 mm

Zestaw do kostkowania — Kostka 15 x 15 x 10 mm ( K-10)
Tarcza siatkowa do kostki 15 x 15 mm

Zestaw do kostkowania — Kostka 7,5 x 7,5 x 10 mm ( K-7,5 )
Tarcza siatkowa do kostki 7,5 x 7,5 mm

Element obrotowy zestawu do kostkowania dla tarcz poz. 73 - 76
N6z odcinajacy kostki

Tuleja mocujgca

Przy rozdrabnianiu ziemniakéw na frytki moze wystapi¢ kilkuprocentowy
odpad (nawet do 20 %) w postaci drobnych kawatkéw czy nieregularnych pa-
skow. Jako$¢ rozdrabniania na frytki jest uzalezniona od wielkosci ziemnia-
kow, ich ksztaltu i jakoSci. Odpad taki mozna wykorzysta¢ do innych celow
np. do roztarcia na miazge, przy sporzadzaniu plackéw ziemniaczanych.

Naprawy gwarancyjne i ptatne remonty
pogwarancyjne realizuje rowniez producent
Ma-Ga O/Grudziadz
ul. Laskowicka 8
tel. (56) 4626-632, fax (56) 4620-265
tel. kom. 607 606 151
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Notatki uzytkownika
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