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UWAGA!

N6z krajalnicy jest wykonany ze stali nierdzewne;j,
WYMAGANA JEST tu specjalna
TROSKA O CZYSTOSC I HIGIENE.
CODZIENNIE, po pracy nalezy umy¢ krajalnicg,
a w szczegolnosci wewnetrzng powierzchni¢ noza.
PO UMYCIU WYTRZEC DO SUCHA.
Pokrywe noza zaleca si¢ pozostawi¢ na noc
nie przykrecong do krajalnicy.

Nie przestrzeganie tego zalecenia powoduje,

Ze na nozu moga pojawic si¢ Slady korozji

Sciernice ostrzarki oraz noz
nie podlegaja

bezptatnej wymianie
w okresie gwarancji

Naprawy gwarancyjne
i remonty pogwarancyjne platne,
realizuje rowniez producent
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Krajalnica zywnosci 612p

oraz wersja 612pT

Instrukcja obstugi

g

Uzytkownikowi naszej maszyny zyczymy przyjemnej pracy
oraz uzyskania jak najlepszych efektow podczas krojenia Zywnosci.
Zalecamy dokladne zapoznanie si¢ z instrukcjg obstugi
oraz przestrzeganie zawartych w niej wytycznych uzytkownika.
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1. WSTEP

1.1 Stan dostawy
Krajalnica 612p jest dostarczana przez producenta w stanie kompletnym. Po rozpako-
waniu nalezy usuna¢ nastepujace elementy opakowania:
D sznurek mocujacy st6t podawczy,
D folie z tacy,
D ostone plastikowq ostrza noza.
W trakcie odbioru dostarczonej maszyny nalezy sprawdzic, czy opakowanie nie jest
uszkodzone oraz, czy znajdujace sic wewnatrz przedmioty sa zgodne z zamowieniem i specy-
fikacja. Jesli beda niezgodnosci, nalezy poinformowac dostawce.
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2.1 Przeznaczenie

2.2 Wielkosci podstawowe

2.3 Budowa

2.4 Schemat elektryczny 1.2 Opakowanie

Krajalnica jest dostarczana w kartonie. Opakowanie jest przystosowane do zatadunku
i wytadunku przy pomocy wozka widlowego. Podczas transportu karton nalezy zabezpieczy¢

3. OCHRONA PRZED ZAGROZENIAMI ........ccoevremmmeeeneccerennnnnee 7 przed wywréceniem i mozliwoscia uszkodzenia mechanicznego.

3.1  Zrédha zagrozen

3.2 Ryzyko resztkowe

3.3  Poziom halasu

3.4  Zasady bezpiecznej pracy

Wymiary zewnetrzne i ciezar podaje tablica 1.

3.5  Zgodnos¢ z normami Karton
Dtugosé¢ (mm) 680
—| Szeroko$¢ (mm) 540
4. PRZYGOTOWANIE DO URUCHOMIENIA..........uuuueeeeeeeecccen. 9 8| Wysokot¢ (mm) 560
4.1 Rozpakowanie 8| Ciezar brutto (kg) 44
4.2 Ustawienie
43  Podlaczenie do sieci elektrycznej
1.3 Ochrona czasowa
5. UZYTKOWANIE KRAJALNICY ...ceceueeuererneceeseeesnesaeessesseseen 9 Na czas transportu i skladowania powierzchnie metalowe krajalnicy sa pokryte cienka
5.1  Nastawianie grubosci krojonego plastra warstwa Srodka konserwujacego. Uzyte Srodki konserwujace pozwalaja na przechowywanie
5.2 Przesuwanie stolu maszyny w pomieszczeniach zamknietych przez okres 6 miesiecy.
5.3 Ostrzenie noza
1.4 Skladowanie
6. KONSERWACJA....ieeceeereennneenceneteenneessseseseesssesssesssssenseses 15 Krajalnica powinna byc¢ sktadowana w suchym pomieszczeniu, zapewniajacym ochrone
6.1  Czyszczenie krajalnicy przed wptywami atmosferycznymi (temperatura, wilgotnos¢ powietrza).
6.2  Smarowanie Warunki sktadowania s3 podane na nalepce znajdujace;j si¢ na kartonie.
6.3 Konserwacja ostrzarki
1.5 Kwalifikacje
T KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH........cccoeeeerveereernerseeseens 17 Wszelkie czynnosci, zwiazane z zaladunkiem, roztadunkiem i przemieszczaniem kra-
3 jalnicy, musza by¢ wykonane przez osoby uprawnione, o niezbednych kwalifikacjach i do-
8. USUWANIE NIEDOMAGAN TECHNICZNYCH .........ccccccc.. 19 $wiadczeniu.
9. LS 7€) 20



2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

2.1 Przeznaczenie

Krajalnica Zywnosci 612p jest precyzyjna maszyna umozliwiajaca krojenie na roznej
grubosci plastry: wedlin, ser6w, pieczywa, warzyw, chleba, migsa surowego, pieczonego lub
gotowanego, w sposob szybki i doktadny. Uzytkownik maszyny ma zapewniona wygodna ob-
shuge i mozliwos¢ zachowania maksymalnej czystoSci w procesie krojenia, dzigki nowocze-
snym rozwigzaniom konstrukcyjnym.

Prawidlowa eksploatacja, codzienne staranne czyszczenie i konserwacja oraz wasciwe
ostrzenie noza, zapewniaja wysoki stopiefi higieny, dobra sprawnosc¢ i dluga zywotnosc¢ kra-
jalnicy. Elementy, podlegajace codziennemu lub okresowemu czyszczeniu, sa tatwe do de-
montazu, bez uzycia jakichkolwiek narzedzi.

Krajalnice 612p zaprojektowano dla potrzeb handlu i gastronomii, gdzie proces
krojenia odbywa si¢ z przerwami. Uzywanie krajalnicy do przemystowego krojenia
ikonfekcjonowania zywnosci, w pracy ciaglej, powoduje utrate praw do gwarancji.

Instrukcja informuje uzytkownika o sposobie postepowania obstugi w czasie eksploata-
¢ji krajalnicy.

2.2 Wielkosci podstawowe

Typ 612p
Wymiary

- dtugos¢ 635 mm

- szerokosc 500 mm

- wysokosc¢ 495 mm
Ciezar 39 kG
Grubosc krojonych plastrow 0-24 mm
Wartos¢ dziatki pokretia ok. 1 mm
Srednica noza ok. 300 mm
Obroty noza ok. 300 obr/min
Wymiary stotu podawczego 300x250 mm
Maksymalny skok stotu ok. 300 mm
Silnik 250 W
Kondensator rozruchowy 20 uF
Przekaznik rozruchowy PR 5
Napiecie zasilania 230V, 50 Hz
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2.3 Budowa

Ptyta oporowa

Noz kotowy
Ostrzarka noza
Pokrywa noza

Stot podawczy
Rekojesc stotu
Wspornik stotu

Sruba mocujaca stohu
Pokretlo regulatora
Elementy sterownicze

SN ROl

—

Rys. 1. Widok ogdlny

Krajalnica jest wykonana z elementow nierdzewnych, z wyjatkiem prowadnikow sto-
tu podawczego oraz watka tozyskowania noza. Poszczegolne elementy krajalnicy posiadaja
duza gtadkos¢ i sa fatwe do wyczyszczenia. N6z krajalnicy jest napedzany silnikiem elektrycz-
nym poprzez przektadnie slimakowa. Przy waczaniu, pokretto regulacji grubosci plastra nie
moze by¢ ustawione na zero.

Wiaczenie napedu elektrycznego jest mozliwe po wiaczeniu zielonego przycisku START
(Rys. 1, poz. 10). Po wlaczeniu napedu Swieci lampka sygnalizacyjna (Rys. 2 poz. 8).

Wylaczenia maszyny dokonuje si¢ po wcisnieciu czerwonego elementu sterowniczego
wylaczajacego STOP (Rys. 1 poz. 10).

Silnik (pod ostong)
Odciagacz Sciernicy gladzacej
Popychacz Sciernicy ostrzacej
Prowadnica plastra

Nozka

Pokretto ostrzarki noza
Sruba sciagajaca

Lampka sygnalizacyjna

Taca

Ptyta dociskowa

SN RO

—

Rys. 2. Widok od tytu

Krajalnica wylaczy si¢ samoczynnie w nastepujacych przypadkach:
a) jezeli zostanie poluzniona Sruba Sciagajaca (Rys. 2, poz. 8),
b) przy chwilowym chocby zaniku napiecia w sieci zasilajace;.



Ponowne wlaczenie krajalnicy, po nacisnigciu zielonego elementu sterujacego START, jest
mozliwe dopiero po usunieciu powyzszych czynnikoéw uniemozliwiajacych bezpieczna prace.

Uruchomienie napedu krajalnicy jest niemozliwe przy zdjetej pokrywie noza (Rys. 1, poz.
4). Zdemontowanie stotu podawczego jest mozliwe jedynie w zerowym potozeniu pokretta
regulatora (Rys. 1, poz. 9).

2.4 Schemat elektryczny 612pE
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Rys. 3 Schemat elekrtyczny krajalnicy 612p E
Oznaczenia narys.: Kolory przewodow:
A - Elementy sterownicze a- czarny;,
B - Lampka sygnalizacyjna b - niebieski;
C - Oznaczniki identyfikacyjne przewodow C- czerwony;
D - Kondensator rozruchowy d-z6tty;
E - Przekainik rozruchowy e - brazowy;,
F - Przewod zasilajacy f - zielono-z6tty;
G - Silnik napedowy g-bialy
H - Listwazaciskowa
J - Stycznik wlaczajacy
K - Mikrowylacznik pokrywy noza
PE - Zacisk dla zewnetrznego przewodu ochronnego
6 ®
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Tablica 2

3. OCHRONA PRZED ZAGROZENIAMI

3.1 Zrodla zagrozen

Typowe 7rodta zagrozen oraz techniczne Srodki bezpieczenistwa, zastosowane w celu
ich eliminacji, przedstawione sa w tabeli:

Mechaniczne

Elektryczne

Biologiczne

Naped

Uniemozliwienie
kontaktu z czesciami
przewodzgeymi przez
dotyk bezposredni
Uniemozliwienie
kontaktu z czg$ciami
przewodzgeymi przez
dotyk posredni

Kontakt zywnosci

7 elementami krajalnicy

225
020
240
400

270
405

018

011
016
019

281
025
240
420
225
001
035
440
101

Ostony state, wymienione ponizej:

Ostona noza stata, zapobiegajaca skaleczeniom podezas czyszezenia, przy zdjgtej pokrywie
i (lub) wysunigte ku gérze ostrzarce

Phyta oporowa

Labezpieczenie przed przypadkowym whgczeniem napedu noza krojgcego
Pokrywa noza, dziatajgea joko ostona z urzgdzeniem blokujgeym, kidre uniemozliwia
whgczenie napedu noza przy zdjgtej lub nieprawidfowo ustawionej pokrywie
St6f podawczy, potgezony z urzgdzeniem blokujgeym,

krdre uniemozliwia wigczenie napedu noza po zdjgciu tego stotu

Ostony state, wymienione ponizej:

Ostona silnika, uniemozliwiajgca dotyk elementow silnika

Ostona stotu utrudniajgca manipulowanie wolng rgkq podezas krojenia zywnosci
i chronigea przed ewentualnymi odpryskami

Ostona regulatora

Ochrona podstawowa, w tym:

Ostona elementéw sterujgcych

Ostona dolna wneki aparatury elekrycznej

Ostona zaciskow instalacji elekrycznej

Ochrona elektryczna (zob. schemat potgezen instalacii elekirycznej).

Punkty podtgczenia przewodu ochronnego oznaczone znakiem "PE":

a) styk centralny PE pod ostong nr 016

b) silnik w poblizu korpusu przektadni

Materiaty z atestem Panstwowego Zaktadu Higieny

(wymienione ponizej)

Noz - stal nierdzewna

Ptyta oporowa - stal nierdzewna

Pokrywa noza - stal nierdzewna

Phyta stotu - stal nierdzewna

Ostona noza - stal nierdzewna

Taca - stal nierdzewna

Prowadnica plastra - stal nierdzewna

Dociskacz zywnosci - chrom

Korpus gtowny - odlew AL anodowany

Wkrety i $ruby ze stali nierdzewnej

3.2 Ryzyko resztkowe

Ryzyko to wystepuje przy probach dociskania reka matych kesow i resztek Zzywnosci,
podczas krojenia.
W zwiazku z tym w poblizu strefy krojenia jest umieszczony znak ostrzegawczy, a krajalnica
jest wyposazona w dociskacz, z ktérego nalezy bezwzglednie korzystac przy krojeniu matych ke-
s6w i resztek zywnosci. Ponadto moze by¢ dostarczone wyposazenie dodatkowe, obejmujace:
D listwy ograniczajace, ktore umozliwiaja bezpieczne i wydajne krojenie produk-
tow o matym przekroju lub mi¢kkich, np. pomidorow itp.,
D dodatkowe haczyki umieszczone na plycie dociskowej, umozliwiajace bezpiecz-
ne krojenie surowego miesa.



3.3 Poziom halasu
Poziom hatasu na stanowisku operatora, w warunkach normalnej pracy, mierzony na
wysokosci 1,6 m i w odlegtosci 1 m od krajalnicy, nie przekracza 70 dBA.

3.4 Zasady bezpiecznej pracy

Bezpieczne uzytkowanie krajalnicy zalezy od speinienia nastepujacych warunkow:

a)  przeszkolenia operatora, ktory powinien znac potencjalne zagrozenia wystepuja-
ce przy krajalnicy,

b)  zakazu uzytkowania krajalnicy jesli:
D maszyna jest wykorzystywana niezgodnie z przeznaczeniem lub parametry

krojenia, okreslone w instrukcji, bylyby przekraczane,

D maszyna jest w widoczny sposob niesprawna,
D zostala usunieta ktorakolwiek z oston elektrycznych lub czesci ruchomych,

¢) wyraznego okreslenia czynnosci, nie nalezacych do obowiazkéw operatora krajal-
nicy i zastrzezonych dla wyznaczonych os6b uprawnionych, zwtaszcza w przypad-
ku usuwania usterek i naprawy, w tym instalacji elektryczne;j,

d) nakazu wykonywania czynnosci konserwacyjnych, tylko przy odtaczonym zasila-
niu elektrycznym (z wyjatkiem procesu ostrzenia noza).

Wymagania powyzsze powinna zawierac instrukcja stanowiskowa.

3.4.1 W celu zapewnienia bezpiecznych warunkéw pracy i wygodnej obshugi, w po-
mieszczeniu nalezy wydzieli¢ przynajmniej 4 m* na stanowisko pracy oraz za-
pewnic dobre o$wietlenie.

Podczas pracy operator powinien korzystac z odziezy ochronnej, wymaganej lo-
kalnymi przepisami sanitarnymi.

Zabrania sie:

1)  Uzywania krajalnicy niezgodnie z przeznaczeniem. Producent nie bierze odpowie-
dzialnosci za zdarzenia wynikajace z niezgodnego z przeznaczeniem stosowania
krajalnicy.

2)  Obstugi maszyny przez osoby niepowotane oraz ponizej 18 roku Zycia.

3) Uzytkowania niesprawnej technicznie maszyny.

4)  Dociskania krojonej zywnosci reka, bezposrednio lub poprzez plyte dociskowa.

5) Jakiegokolwiek manipulowania rekoma w strefie krojenia. Czynnosci
reczne podczas krojenia powinny ograniczac si¢ tylko do przesuwania sto-
u za pomoca rekojesci (Rys. 1, poz. 6).

6) Dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione.

7)  Podlaczania krajalnicy do sieci elektrycznej bez zapewnienia ciaglosci przewodu
ochronnego. Po stronie uzytkownika kotek uziemiajacy gniazda wtykowego musi
by¢ trwale podtaczony do przewodu ochronnego.

8)  Krojenia produktéw nie przeznaczonych do spozycia, z koscig oraz zamrozonych.

9) Pozostawiania pracujacego urzadzenia bez dozoru.

Ma-Ga® si2p

3.5 Zgodnos$¢ z normami

System sterowania elektrycznego krajalnicy 612p, ochrona przed porazeniem elek-
trycznym oraz zabezpieczenie przed zwarciem i przeciazeniem s3 wykonane zgodnie z EN
60204-1; 1992.

Ostony state czesci ruchomych sa wykonane zgodnie z EN 953; 1992.

Krajalnica 612p spetnia odnoszace sie do niej wymagania zatacznika I do dyrektywy
89/392 EWG oraz z zwiazanych z nig norm bezpieczenstwa maszyn, w tym EN 292-1, EN 292-
2, EN 294, EN 953 i EEN 60204-1.

4. PRZYGOTOWANIE DO URUCHOMIENIA

4.1 Rozpakowanie

Razem z krajalnica 612p, w kartonie, jest dostarczany pojemnik z olejem do konserwa-
cji elementow metalowych, szczotka do czyszczenia trudnodostepnych elementow oraz taca
do odbierania krojonej zywnosci. W opakowaniu znajduje si¢ instrukcja obstugi, karta gwa-
rancyjna oraz deklaracja zgodnosci z normami.

4.2 Ustawienie

Po wyjeciu krajalnicy z opakowania maszyna musi by¢ umieszczona na stabilnym pod-
tozu, odpowiednim do wagi. Nalezy tez zdja¢ elementy opakowania wymienione w pkt. 1.1
instrukcji.

Po ustawieniu krajalnicy na stole nalezy ja oczysci¢. W celu wlasciwego ustawienia na
plaszczyznie nalezy pokrecac nézkami krajalnicy (Rys. 2, poz. 5).

4.3 Podlaczenie do sieci elektrycznej

Krajalnica 612p jest dostarczana wstanie kompletnym, z przewodem trzyzylowym,
o przekroju 1,5 mm?, zakoriczonym wtyczka. Do obowiazku uzytkownika nalezy zainstalowa-
nie gniazda wtykowego ze stykiem ochronnym, przytaczonym trwale do instalacji ochronnej
i zabezpieczonego bezpiecznikiem 6 A. Wahania napiecia zasilania powinny miescic sie w zakre-
sie 90-100 % napiecia znamionowego, a wahania czestotliwosci w zakresie +2 % znamionowej.

5. UZYTKOWANIE KRAJALNICY

5.1 Nastawianie grubosci krojonego plastra

Pokretto regulatora grubosci plastra jest umieszczone
na bocznej Scianie krajalnicy iposiada podziatke orientuja-
ca w nastawianej grubosci, z doktadnoscia ok. 1 mm. Na rys.
4 jest pokazane pokretto przesuwajace plyte oporows, dzieki
czemu uzyskuje sie Zadana grubos¢ krojonego plastra.

Rys. 4 Pokretlo regulatora grubosci



Rys. 16
Elementy Kkrajalnicy 612p




5.2 Przesuwanie stolu

Nachylony pod katem 45° st6t podawczy, o wymiarach uzytkowych 250x300 mm,
z rowkami na powierzchni, zapewnia podawanie krojonej zywnosci pod wtasnym ciezarem.
Stot jest poruszany recznie na diugosci do 300 mm.

Kraficowe polozenia stotu amortyzuja sprezyny. Konstrukcja krajalnicy zapewnia ta-
godny i lekki przesuw stolu. W czasie krojenia nalezy trzymac przeznaczona do przesuwania
stohu rekojes¢ (Rys. 1, poz. 6), unikajac gwattownych ruchéw. Krojona zywnos¢ naciska
na plyte oporowgq pod wlasnym ciezarem.

Rys. 6. Korzystanie z dociskacza Zywnosci

Rys. 5. Przesuwanie stolu

Przy krojeniu niewielkich keséw zywnosci nalezy uzywac dociskacza umieszczonego
pod stotem. Dociskacz ten (Rys. 6), po odhaczeniu nalezy ustawic na stole podawczym krajal-
nicy i dociska on swoim cigzarem niewielkie kawatki krojonej zywnosci. Po dokrojeniu resz-
tek zywnosci dociskacz nalezy ponownie zahaczy¢ na kotek, umieszczony na wsporniku sto-
tu, pod blacha stotu podawczego.

Jako wyposazenie dodatkowe stuza listwy ograniczajace, przy pomocy ktorych mozna
bezpiecznie i wydajnie kroi¢ produkty o matym przekroju w stosunku do ich dtugosci oraz
cytryny i pomidory. Listwy te (do 3 sztuk) mocuje si¢ przez przykrecenie od dotu do krawe-
dzi stotu podawczego. Po zalozeniu listwy ograniczajacej nie ma mozliwosci korzystania z do-
ciskacza zywnosci.

W wykonaniu specjalnym, na standardowym dociskaczu Zzywnosci, moga by¢ zamonto-
wane dodatkowe haczyki umozliwiajace krojenie surowego miesa. Haczyki te nalezy wysu-
wac poza ptytke dociskowa tylko w razie krojenia migkkiej zywnosci.

5.3 Ostrzenie noza

Podczas eksploatacji krajalnicy konieczne jest okresowe ostrzenie noza krojacego zyw-
nos¢. Stuzy do tego ostrzarka umocowana na state do krajalnicy, nad krawedzia noza.

Przed przystapieniem do ostrzenia néz powinien by¢ suchy ioczyszczony z ttuszczu.
Thusty n6z utrudnia ostrzenie i powoduje szybkie zuzycie tarcz ostrzacych.

Proces ostrzenia noza krajalnicy (Rys. 7), nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:

12 ®
Ma-Ga® e12p

Fig. 1

Rys. 7. Przygotowanie do ostrzenia noza

Fig. 1 Zespol ostrzarki w normalnym potozeniu, tarcze Scierne sa odsuniete, krawedz
noza jest ostonieta.

Fig.2 Nalezy poluzni¢ pokretto z boku ostrzarki, na korpusie (Rys. 7, poz. 1). Ostrzarka
odskoczy samoczynnie do gory.

Fig.3 Gdy ostrzarka znajdzie si¢ w gérnym potozeniu, przesunac ja do przodu, w stro-
ne noza, do oporu.

Fig.4 Tarcze Scierne znalazly sie nad ostrzem noza. Nalezy wcisnac catg ostrzarke
w dot, do oporu (Rys. 8) i zablokowac w tej pozycji, przykrecajac pokretlem znaj-
dujacym si¢ z boku (Rys. 7, poz. 1). W tym polozeniu ostrzarka jest przygotowa-
na do ostrzenia noza.

Rys. 8. Przesuwanie do ostrzenia Rys. 9. Ostrzenie noza

W celu dokonania ostrzenia noza krajalnica musi by¢ kompletna i przygotowana jak do
ciecia zywnosci. Nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

1. Wiaczy¢ krajalnice.

2. Nacisna¢ przycisk popychacza ostrzarki (Rys. 7, poz. 2 - ten z wgtebieniem) na
czas 5-10 sek, a nastepnie pociagna¢ uchwyt odciagacza (Rys. 7, poz. 3 -ten
zradetkiem) na ten sam okres czasu. Powinno to wystarczy¢ przy regularnym
ostrzeniu noza. Jesli krawedz noza ulegta wyszczerbieniu, nalezy ostrzy¢ diu-
7ej. Na zakoficzenie procesu ostrzenia nalezy jednoczesnie (przez 2-3 sek) wei-
sna¢ popychacz i pociagnac odciagacz (Rys. 9).
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Uwaga:

3. Wytaczy¢ silnik i sprawdzi¢ wizualnie krawedz noza. Ostro$¢ moze by¢ spraw-
dzona paskiem papieru, ktory nalezy przeciagna¢ w poprzek ostrza (przy nie-
ruchomym nozu). Ostry n6z przetnie papier bez trudnosci.

4. Po naostrzeniu noza nalezy usuna¢ zanieczyszczenia spowodowane osypywa-
niem sie tarcz Sciernych. W tym celu (przy wysunietej ku gorze ostrzarce) nale-
7y zdjac pokrywe noza i oczysci¢ néz, a nastepnie zatozyc te pokrywe na swoje
miejsce.

Noz powinien byc¢ bezwzglednie ostrzony jezeli pogorszy sie jakos¢ kro-
Jjenia. Czynnos¢ ostrzenia powinna by¢ wykonywana tagodnie, bez
naduzywania sity przy manipulowaniu popychaczem i odciggaczem
ostrzarki.

Przy zaktadaniu (lub zdejmowaniu) pokrywy noza nalezy trzymac ja za dwa uchwyty,
jak na rys. 10, wsuwajac wkladke mocujaca do otworu w Srodku noza. Nastepnie, przytrzy-
mujac reka pokrywe noza, przykrecic do oporu Srube Sciagajaca (Rys. 2, poz. 7).

7,fig. 1).

Uwaga:

Rys. 10. Zdejmowanie
lub zaktadanie

pokrywy noza

Po zakoniczeniu ostrzenia noza ostrzarke nalezy ustawi¢ w normalnym potozeniu (Rys.

W tym celu nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

1. Poluznic pokretto znajdujace si¢ z boku ostrzarki (Rys. 7, poz. 1), odskoczy ona
w gore i przesunie sie do tyhu.

2. Wcisnac ostrzarke w dot lewa reka i dokrecic pokretto z boku ostrzarki (Rys. 7,
poz. 1). Pelni ona teraz role segmentu ostony noza, a krajalnica jest przygoto-
wana do dalszej eksploatacji.

Proces ostrzenia wptywa na stopniowe zmniejszanie sie Srednicy noza.
Nowy noz ma srednice 298" mm. Jesli w wyniku eksploatacji sSrednica
ta bedzie mniejsza niz 290 mm, dalsze ostrzenie jest niemozliwe i noz
musi by¢ wymieniony na nowy. W celu umozliwienia wielokrotnego
ostrzenia coraz mniejszego noza, na Rorpusie pod ostrzarkqg znajdiuje
sie wkret regulacyjny, ktorego wkrecanie umozliwia stopniowe opusz-
czanie ostrzarki podczas ostrzenia noza (strzatka na rys. 13).
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6. KONSERWACJA

6.1 Czyszczenie krajalnicy

Sciste przestrzeganie wskazowek dotyczacych czyszczenia zapewni dotrzymanie wy-
maganych przepisow sanitarnych. Krajalnice nalezy czyscic codziennie po zakoficzeniu pra-
cy. Nie wolno zanurzac krajalnicy w wodzie, ani my¢ maszyny strumieniem wody pod cisnie-
niem, ze wzgledu na silnik i elementy wyposazenia elektrycznego, ktore nie posiadaja her-
metycznych obudéw. Przy czyszczeniu krajalnicy nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

a)
b)
0
d)

e)
8

h)
i)

j)

Uwaga:

ustawic pokretlo regulatora plastra w poloZzeniu zerowym,

wyja¢ wtyczke z gniazda sieci zasilajacej,

zdjac dociskacz zywnosci, odkrecajac Srube taczaca,

przesunac stét w kierunku pokretta regulatora grubosci plastra (Rys. 11), do usty-
szenia charakterystycznego trzasku,

Rys. 12. Zdej;ﬁowanie prowadnicy plastra

Rys. 11. Zdejmowanie stotu

poluznic¢ pokretto mocowania stotu (max 1 obrot),

uchwycic¢ oburacz wspornik stotu (Rys. 11) i wysunac go do gory,

odkrecic Srube pokrywy noza (Rys. 2, poz. 7), gdy ona samoczynnie opadnie, zdjac
te pokrywe (Rys. 11),

zdjac tace i odkreci¢ prowadnice plastra (Rys. 12),

wyczySci¢ maszyng z resztek Zywnosci, zwracajac szczegolng uwage na noz i po-
krywe noza,

wytrze¢ do sucha wszystkie elementy krajalnicy,

zatozy¢ na swoje miejsca zdemontowane elementy.

W trakcie czyszczenia ostrzarka powinna byc wysunieta ku gorze. Umoz-
liwia to doktadne usuniecie resztek Zywnosci z ostony ostrza noza. Witym
celu nalezy poluznic pokretto z boku korpusu przektadni (Rys. 2, poz. 6).
Ostrzarka powinna odskoczyc do gory. Po wyczyszczeniu ostrzarke nale-
2y weisngc w dolne potozenie i dokreci¢ tym pokrettem.

N0z krajalnicy jest ostoniety trwale ostona uniemozliwiajaca skaleczenie podczas czyszczenia,
przy zdjetej pokrywie noza lub wysunietej ostrzarce (Rys. 13). Ostony tej nie wolno demontowac.
Resztki zywnosci spod tej ostony nalezy usuwac przy pomocy szczotki dotaczonej do krajalnicy.
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Rys. 13. Ostona noza

Stot podawczy jest wyposazony w przeZroczysta ostone utrudniajaca manipulowanie
reka podczas krojenia Zywnosci oraz chroniaca przed odpryskami. Ostona ta jest przykreco-
natrwale i nie nalezy jej demontowac. Zdjety stot podawczy nalezy czyscic ostroznie, aby nie
uszkodzic tej ostony.

Elementy metalowe nalezy my¢ przy pomocy miekkiej szmatki, woda ze Srodkami
CZYSZCZACYmi.

6.2 Smarowanie krajalnicy
Krajalnica 612p wymaga okresowego smarowania, w punktach pokazanych na rys. 14.
Przed rozpoczeciem smarowania krajalnica powinna by¢ wyczyszczona zgodnie z pkt. 6.1.

Rys. 14. Punkty smarne

Do smarowania prowadnikéw posuwu (punkty B i C) oraz do pozostatych (punkt A)
nalezy stosowac ogolnie dostepny olej przektadniowy. Zabrania si¢ uzywania oleju jadalne-
go do smarowania krajalnicy. Przy 2-5 godzinnej, codziennej, pracy krajalnicy czestotliwos¢
smarowania powinna by¢ nastepujaca:

Punkt “A” powinien by¢ oliwiony kilkoma kroplami oleju przektadniowego raz w kwartale.

Punkty “B”i“C” powinny by¢ codziennie oliwione olejem przektadniowym. Podczas oli-
wienia tych punktéw smarnych pokretlo regulatora plastra powinno by¢ ustawione w poto-
Zeniu zerowym, a stot podawczy musi by¢ przesuniety w krancowe potozenie, w poblizu tego
pokretta (Rys. 14).

Punkty “D” i “E” nalezy przede wszystkim utrzymac w czystosci. Miejsca te nalezy oliwic
raz w tygodniu olejem, dotaczonym do krajalnicy. Raz w kwartale nalezy wykrecic cala Srube
Sciagajaca i zakonserwowac ja réwniez tym olejem.
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6.3 Konserwacja ostrzarki
Aby przeprowadzi¢ konserwacje ostrzarki, nalezy wymontowac jg z krajalnicy. W tym
celu nalezy wykrecac pokretto z boku korpusu przektadni (Rys. 7, poz. 1) tak dtugo, az bedzie
mozna catkowicie wyjac ja z gniazda korpusu. Dostep do tarcz Sciernych ostrzarki jest mozli-
wy po odkreceniu Sruby taczacej korpus i pokrywe (Rys. 7, poz. 4). Po zdjeciu pokrywy (Rys.
15) nalezy postepowac nastepujaco:
a) Tarcze ostrzaca (uruchamiana przez popychanie - rys. 7 poz. 2) po prostu wycia-
gnac. Jest ona utrzymywana jedynie sprezystym zaczepem.
b)  Tarcze gtadzaca (uruchamiang przez odciaganie) wyjac po odkreceniu odciagacza
(Rys. 7, poz. 3). Nalezy zachowac ostroznosc aby nie zgubi¢ luZnych elementow.

Tarcza gladzaca

.

Tarcza ostrzaca ’] i
‘ -3

¢)  Tarcze Scierne my¢ doktadnie alkoholem, usuwajac thuszcz i soki. Zuzyte tarcze wy-
mieni¢ na nowe.

d) Poumyciu czesci metalowe powinny by¢ wysuszone.

e) Wostrzarce nalezy co kwartat oliwi¢ olejem dostarczonym z krajalnica wszystkie
czesci ruchome, jak wrzecionka tarcz szlifujacych i otwory prowadzace te tarcze.

f)  Przy montazu tarczy gladzacej wtozyc prowadnice na wrzecionko, zatozy¢ sprezy-
ne i wsunac¢ catos¢ do otworu korpusu, wzdtuz wystepu prowadzacego, nastepnie
przykreci¢ odciagacz.

g)  Przy montazu tarczy ostrzacej wsunag ja do gniazda.

h)  Skreci¢ pokrywe z korpusem ostrzarki i cato$¢ zatozy¢ na krajalnicy.

7. KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

Pokrywa ostrzarki

Rys. 15. Ostrzarka noza

Lp. Nr czeSci  Nazwa elementu

1 101 Korpus gtowny

2 035 Prowadnica plastra kpl

3 001 Taca

4 040 Nozka

5 018 Ostona instalacji elektrycznej

6 016 Ostona przyciskGw

7 130 Podzespot zebatki

8 170 Tuleja slizgowa kpl

9 104 Prowadnik tulei slizgowej
10 150 Pokretto regulatora kpl

17



Lp. Nr czeSci  Nazwa elementu Lp. Nr czesci Nazwa elementu

11 106 Ostona prowadnika 54 303 Odciagacz

12 103 Prowadnik slizgowy 55 301 Popychacz

13 165 Korpus posuwu kpl 56 300 Ostrzarka noza kpl

14 162 Trzpiet mimosrodowy 57 302 Sprezyna popychacza

15 114 Watek slimaka 58 330 Podzespot Sciernicy gtadzacej

16 116 Slimak regulatora 59 320 Podzespét Sciernicy ostrzacej

17 060 Lampka sygnalizacyjna 60 293 Koto slimakowe

18 018 Ostona regulatora 61 290 Podzespot tozyskowania noza

19 112 Trzpien regulatora 62 225 Ostona ostrza noza

20 140 Suwak regulatora kpl 63 281 Noz kotowy

21 006 Listwa przednia 64 240 Pokrywa noza

22 160 Podzespdt posuwu 65 247 Uchwyt pokrywy noza

23 166 Sprezyna zderzakowa 66 EA22 Elementy sterownicze

24 415 Sruba mocujaca kpl

2% 202 Pokretto stotu Beves e . , o
% 413 Rekojesé stotu Lp. oznacza numer elementu, zgodnie z rysunkiem zestawieniowym

krajalnicy, w instrukcji obstugi (str. 10-11).

27 412 Wspornik stotu o i . h keafalnicy 6 v podat
23 405 Ostona stolu . Prjy zamawianiu czesci i podzespotéw zamiennych krajalnicy 612p nalezy podac naste-
2 420 Phyta stotu kpl pujace dane:
38 402 Sp}; ¢iyna stogkowa 1 Numer fabryczny kraj/ a!nicy 3 Nazwe c.zeélc/i lub podzespotu
31 401 Prowadnik plyty dociskowej 2 Numer fabryczny czesci lub podzespotu 4 Zadang ilosc
32 092 Pojemnik z olejem
33 462 Tulejka dystansowa Narys. 16 jest pokazany schemat wspoldziatania element6w krajalnicy 612p. Numery odnosni-
34 3001 Hak kow dla poszczegolnych czesci sa zgodne z liczbami porzadkowymi katalogu czesci zamiennych.
35 451 Uchwyt ptyty dociskowej -
36 3003 Wkret haka 8. USUWANIE NIEDOMAGAN TECHNICZNYCH
37 3004 Podktadka haka WADA PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA
38 450 Plyta dociskowa kpl Silnik nie pracuje Brak napiecia w sieci Sprawdzi¢ obwdd zasilania
39 025 Plyta oporowa kpl Uszkodzenie instalacji elekirycznej Sprawdzi¢ i naprawic
40 021 Plyta wzmacniajaca e zatozona pokrywa noza Dokrecit $rubg Sciggajacq
41 220 Pokretto ostrzarki kpl Eokrkgt[iio reguklmrzim grubosci ustawione na zero \lllvstawié_qukiqgunq ?ruboéé
; szkodzony kondensator ymienic kondensator

2; ;(l)g gorr pZu Snprf)il:r? drrll<likp1 Uszkodzony przekuz’r_lik !’R;S Wym@en?c: przekug’nik' _

P ezyna _a ‘ Uszkodzony wytgcznik sieciowy Wymieni¢ wigeznik sieciowy
44 215 Mikrowytacznik pokrywy noza Uszkodzony silnik Naprawi¢ lub wymieni¢
45 264 Slimak silnika II;Ial.usI po whgczeniu | Uszkodzone koto élimakowe przektodni Wymieni¢ koto §limakowe

< o rajalnicy
4 230 Sruba Sciagajaca kpl Luzyte fozysko noza Wymieni¢ podzespét fozyskowania
47 260 Silnik k/pl. ) Luiyte tozyska silnika Wymieni¢ silnik
48 RUC Przekaznik wlaczajacy Nieprawidtowe Tepy noz Naostrzy¢ néz
49 KER Kondensator rozruchowy cigcie Zywnosci
50 PR-5 Przekaznik rozruchowy Trud.ny przesuw stq*u o Nooliwic’, prowadniki stotu
51 270 Ostona silnika kpl Wyciek smaru z fozyskowania noza Przer.\nlalc,pru;g, o
] © wymieni¢ podzespot tozyskowania
52 306 (/)S%Ona ostrzarki £ Niewtosciwe ciecie resztek Sprawdzi¢ wspétdziatanie phyty dociskowej
53 312 Sruba mocujgca ostrzarki ° na stole podawczym, naoliwi¢ prowadnik tej pyty
18 19
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Uwaga:

Do oliwienia stosowac ogolnie dostepny samochodowy olej przektadnio-
wy, ewentualnie olej stosowany do smarowania maszyn do szycia.

Przy zdjetym stole podawczym nie ma mozliwosci uruchomienia krajal-
nicy, ani przesuwania suwaka na Rtorym stot jest umocowany. Nie moz-
na tez obracac pokrettem regulatora grubosci plastra.

Krajalnica do sera

Aby umozliwic lepsze krojenie roznych gatunkow sera, producent zaleca
pokrywanie noza, pokrywy noza i ptyty oporowej teflonem. Iaka kra-
Jjalnica ma symbol 612pT.

20 ®
Ma-Ga® s12p

21



