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Alexanderwerk
Nahrungsmittelmaschinen
Kippdorfstralle 6-24

42857 Remscheid

Telefon: +49 21 91 79 50
Telefax: +49 21 91 79 52 49

Prawa autorskie dotyczace tej instrukcji sg wiasnoscig
Alexanderwerk AG.

Bez odpowiedniej zgody wiasciciela tych praw tresci i rysunki
techniczne zawarte w niniejszej instrukcji obstugi nie mogg by¢
kopiowane, rozpowszechniane, wykorzystywane do celow
zwigzanych z pozostawaniem w konkurencji ani tez
przekazywane osobom trzecim.

Dodatkowe instrukcje dotyczace uzytkowania niniejszej
maszyny mozna zamowic¢ w firmie Alexanderwerk AG.

Zastrzega sie prawo do wprowadzania bez zapowiedzi zmian
technicznych, ktére sg konieczne do udoskonalenia maszyny, w
stosunku do rysunkéw i informacji zawartych w niniejszej
instrukcji.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata przygotowana z najwiekszg
starannoscig. Jesli mimo to zostang stwierdzone btedy,
bedziemy wdzieczni za odpowiednig informacje.
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0.2 Dotyczace instrukcji obstugi

Do kogo skierowana jest ta instrukcji obstugi?

Do nastepujacych oséb:

® Koncowego uzytkownika maszyny AWBS 150,

® (Osob podigczajacych, obstugujacych, montujacych
maszyne,

® Pracownikéw technicznych ALEXANDERWERK AG. w
dziale obstugi klienta

Co zawiera ta instrukcji obstugi?

Znajdg w niej panstwo wskazowki dotyczace
Bezpieczenstwa,

Obstugi,

Pielegnaciji i konserwaciji

Pomoc w wypadku zaktdcen

Transport, montaz, podtgczenie

Dane techniczne,

Zakres dostaw, wyposazenie,
Schematy potaczen,

Czesci zamienne, obsluga klienta.

Czego n i e zawiera ta instrukcja obstugi?
Nie znajdg w niej panstwo dokumentéw dot. naprawy.

Zawiera bowiem informacje niezbedne do bezpiecznej
pracy z i przy urzadzeniu. Osoby korzystajace z maszyny
powinny mie¢ zapewniony tatwy dostep do w/w instrukcji.

Wskazane jest przekazanie w/w instrukcji tym osobom w
odpowiednim czasie. Przy sprzedazy tego urzadzenia
nalezy przekaza¢ ja nowemu nabywcy i poinformowaé nas
o nazwisku i adresie nowego wiasciciela, jesli niezbedne
bytyby dodatkowe informacje dotyczace bezpieczenstwa.

Nalezy przeczytaé¢ starannie te instrukcje przed montazem i
w sposéb szczegdlny przestrzegaé wskazéwki dot.
bezpieczenstwa

Instrukcja obstugi 3
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0.3 Dotyczace przekazania AWBS 150

Przy zamawianiu oferty i czesci zamiennych nalezy spisac
nastepujace dane z urzadzenia. Numer maszyny znajduje sie na
tabliczce identyfikacyjnej. tabliczke identyfikacyjng znajdag
panstwo na tylnej stronie maszyny.

Masch. Typ | Masch.Nr.
Schaltplan
Mot. Typ | | | Mot.Nr.
v o | | | A
kW min !
cos ¢ Hz

Instrukcja obstugi
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Pokrywa

Zamkniecie
przestrzeni nozowej

Tasma dociskowa —
Klapa — ]
Tasma podajgca i /

przedtuzenie tasmy

Ostona

1 Opis

Ten fragment zaznajomi panstwa z maszyng i podstawowymi
informacjami. Na poczatku przedstawione zostang panstwu
pogladowe zdjecia maszyny i wyposazenia ze zwrdceniem
szczegolnej uwagi na wazniejsze czeSci maszyny.
Przedstawione  zostang  parametry  dot.  wydajnosci,
zabezpieczen, opisu funkcji, zastosowan. N a kohcu paragrafu
dowiedzg sie panstwo, co mozna uczyni¢ dla ochrony
Srodowiska.

1.1 Zdjecia pogladowe

Krajalnica sktada sie z korpusu maszyny, ktory zawiera silnik
oraz z odpowiedniego wyposazenia.

1.1.1 Calkowite ujecie

Instrukcja obstugi

Maszyna do ciecia warzyw AWBS 150



Abovandemverk

1.1.2 Wylacznik/ wiacznik

Gtoéwny witgcznik

Przycisk
uruchamiajacy

Wyswietlacz
mocy ciecia

Pokretto ustawiajgce
predkosci nozy

Pokretto ustawiajgce
predkos¢ tasm

—_
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1.2 Zabezpieczenia

Przestrzen z nozami, pokrywa tasmy podajacej, pokrywa sg
wyposazone w zabezpieczenia. Aby unikng¢ kontaktu z
maszyng Ww czasie jej pracy, urzadzenie moze zostaé
uruchomione tylko wéwczas, gdy zamknieta jest powierzchnia z
nozami, klapa ochronna. Ponadto pokrywa, klapa i drzwi
chronigce dostepu do nozy muszg zosta¢ zamkniete.

Instrukcja obstugi 7
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1.3 Wyposazenie

UWAGA! Maszyna przeznaczona jest wytgcznie do uzytku z
przedstawionymi ponizej czesciami. W przypadku stosowania
innych czesci moze doj$¢ do powaznych uszkodzen urzadzenia.
Nalezy uzywacC wiec wytgcznie przeznaczonego do tego celu
wyposazenia.

1.3.1 Narzedzia

Nastepujace narzedzia sg dostepne do zamdéwienia:

N6z przestawny 0-25 mm

N6z skrzydetkowy

Tarcza tngca w prazki 2x2,5 mm; 3x3,5 mm; 4x4,5 mm

Tarcze krajalnic 3 mm; 4 mm

Pozostate czesci sg dostepne na zamdwienie.

1.3.2 Przedluzenie tasmy

Na zyczenie klienta zostanie dostarczone przedtuzenie tasmy
dtugosci 400, 1000 i 1500 mm.

Instrukcja obstugi
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1.3.3 Zwolnienie Tasmy dociskowej

Przy obrébce delikatnych produktéow istnieje mozliwosc
zamoOwienia urzadzenia odcigzajacego. Przy pomocy tego
obcigznika nacisk tasmy zostaje zmniejszony, co zapobiega
uszkodzeniu produktow.

1.3.4 Zwezenie tasmy

W celu lepszej obrdbki pojedynczych produktéw moze zostaé
zmniejszona szeroko$¢ tasmy podajgcej dzieki zwezeniu tasmy.

1.3.5 Stojak na noze

W celu bezpiecznego przechowywania narzedzi dostepny jest
mobilny stojak, ktory miesci 6 tarcz i nozy skrzydetkowych.

1.4 Obszar Zastosowania

1.4.1 Zastosowanie zgodne z zaleceniami

Krajalnica tasmowa jest przeznaczona do krojenia i drobienia
wszelkich rodzajow warzyw i owocdw, takich jak warzywa
lisciaste, pora, kapusta, ogorki.

Przy stosowaniu krajalnicy nalezy przestrzega¢ wskazowek
zawartych w instrukcji obstugi i zasad odpowiedniej konserwaciji.
Zastosowanie maszyny w inny sposéb niz zawarty w w/w
dokumentach jest niedopuszczalny.

Uzytkownik ponosi wszelkie ryzyko i odpowiedzialno$¢ za
szkody spowodowane uzyciem urzgdzenia w sposob nie
przewidziany w instrukcji. Producent nie odpowiada za szkody
powstate wskutek niezalecanego zastosowania maszyny.

Instrukcja obstugi
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1.5 Przemysle wydajnosc

Ponizsze tabele ukazujg wartosci jakie mozna uzyskac,
stosujac ta maszyne, w zaleznosci od rodzaju
przerabianego produktu. W praktyce wartosci te moga
jednak troche odbiegac od przedstawionych w tabeli.

Sred (r;lca U_stam(ej- U_stam(ej- Wydaijnos
Produkt | Narzedzia od | nieprec- | nie prec- c Zaznacz
przekroju| kosc od | kosc od
. . [kg/h]
[mm] noéza tasmy
Pekinska F 6 5 3,3 860
satata
Lodowa F 20 5 7 720
satata
Lodowa F 6 5 3,3 380
satata
Ogorki. \Y 2 5 2,4 270
Marchewk \ 2 3,7 2,1 160 alternatywny
i wsypac towary do
podajaca
4 5 3,8 420 alternatywny
wsypac towary do
1) podajaca
Paprika \Y 6 5 34 330
Pora \Y 2 5 2,4 180
Satata F 25 5 8,2 1000
Seler ") - 5 3,7 490
Pomidore \ 6 5 3,4 440 alternatywny
wsypac towary do
podajaca
Biata ~3) 1,3 5 2,6 500
kapusta vV 1,5 5 1,8 160
F - N6z skrzydetkowy,
V - NOz przestawny
“0) _Tarcza tngca w oczkach ,
- Tarcza tngca w prazki 3 x 3,5,
- czworka Tarcza tnaca
10 Instrukcja obstugi
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1.6 Opis funkcji

Produkt umiesci¢ nalezy na tasmie podajgcej i wprowadzi¢ do
maszyny. Produkt zostanie osadzony miedzy tasmociggiem a
tasmg dociskowa, przetransportowany do narzedzi i tam
obrabiany.

1.7 Ochrona srodowiska

Maszyne nalezy wigcza¢ tylko w momencie rozpoczecia
wykonywania czynnosci. Po uzyciu i w przerwach w uzywaniu
nalezy urzadzenie wylgczyc.

Tepe noze zwiekszajg zuzycie energii. Stosujac ostre noze
zmniejszamy zuzycie energii i przyczyniamy sie do ochrony
Srodowiska. Ponadto stosujgc ostre noze uzyskujemy
oczekiwany ksztatt krojonych produktow. Zalecane jest wiec
regularne ostrzenie nozy przez fachowcow.

Instrukcja obstugi
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2 Bezpieczenstwo

W tym rozdziale znajdg Panstwo wskazoéwki dotyczace
bezpieczenstwa, ktdére nalezy przestrzegaé przy uzywaniu
maszyny AWBS 150. w/w wskazéwki dotyczg osoby pracujace
przy maszynie, konserwatoréw i personel obstugi.

Nieprzestrzeganie tych wskazowek grozi obrazeniami ciata,
Smiercig, zniszczeniem maszyny.

2.1 Objasnienie symboli i wskazéwek

Wszystkie miejsca, dotyczace bezpieczehstwa sg zaopatrzone
w nastepujgce znaki ostrzegawcze.

Przy wymienianiu zagrozeh uwzglednione zostaty wielkosci
zagrozenia.

NIEBEZPIECZENSTWO! Oznacza bezposrednio grozgce

niebezpieczenstwo. Nie przestrzeganie zasad bezpieczenstwa
grozi powaznymi uszkodzeniami ciata, kalectwem i Smiercig!

OSTRZEZENIE! Oznacza mozliwo$é wystapienia

niebezpiecznej sytuaciji. Nie przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa grozi powaznymi uszkodzeniami ciata,
kalectwem i Smiercia.

UWAGA! Oznacza niebezpieczng sytuacije. Nie
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa grozi lekkimi obrazeniami
ciata i szkodami materialnymi.

Instrukcja obstugi
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2.2 0Ogodlne zasady bezpieczenstwa pracy

Maszyna zostala zbudowana wg standardéw techniki i
bezpieczenstwa pracy. Niebezpieczenstwo pojawi¢ sie moze ,
gdy urzadzenie zostato zainstalowane i jest obstugiwane przez
niewykwalifikowany personel lub jest uzywane niezgodnie z
przeznaczeniem.

Osoby zajmujace sie zainstalowaniem , obstuga i naprawg
maszyny zobowigzane sg do zapoznania sie z instrukcja, a
w szczegdlnosci z rozdziatem , pt : “Bezpieczenstwo”
Maszyna moze by¢ instalowana, obstugiwana , naprawiana
przez osoby , ktore doktadnie zapoznaty sie z istniejgcymi
zagrozeniami.

Nalezy przestrzegac¢ przepiséw dotyczacych oraz
powszechnie obowigzujgcych przepisdéw.

W przypadku watpliwosci nalezy zgtosi¢ sie do
przetozonych lub producenta

Nalezy zaniecha¢ dziatania zagrazajgce bezpieczenstwu
pracy.

Zabronione sg zmiany, demontowanie, wytgczanie
wszelkich zabezpieczen maszyny. Chronig one przed
powaznymi uszkodzeniami ciata (porazeniem pradem,
zmiazdzeniem...). Kazdego dnia nalezy sprawdzac
prawidtowos$¢ funkcjonowania zabezpieczen maszyny .
Kazdego dnia po pierwszym uruchomieniu maszyny nalezy
sprawdic ustawienia bezpieczenstwa.

W wypadku wystgpienia widocznych uszkodzen, brakdw,
mogacych zagraza¢ bezpieczenstwu oraz nietypowych
dzwiekow, nalezy wytgczyé urzadzenie i powiadomic
przetozonego.

Maszyne wolno naprawiac jedynie po wytgczeniu.

Co najmniej raz w roku nalezy sprawdza¢ stan techniczny
maszyny, a w szczegolnosci gniazdko podtgczajgce
urzadzenie do pradu.

Przewod elektryczny nie moze opierac sie o kanty
przedmiotow

Nie umieszczac przewoddw elektrycznych w przejsciach i
w sgsiedztwie zrédet ciepta.

Nie stawia¢ maszyny przy zrédtach cieptfa -piecykach,
piekarnikach, grillu, ptytach grzejnych.

Przy czyszczeniu maszyny nalezy wyjac¢ przewod z
gniazdka i wytaczy¢ gtdwny wytgcznik pradu !

Nigdy nie wktada¢ ragk do uruchomionego urzgdzenia!

Instrukcja obstugi
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2.3 Obszary wysokiego zagrozenia

Maszyny nie wolno czysci¢ wodg pod cisnieniem, lecz
wezem lub metodg wysokocisnieniowa.

Maszyny nie nalezy czysci¢ wethg mineralng; mogtoby
nastgpi¢ odtamanie czesci co doprowadzi¢ moze do
wypadkow.

Przy pracach przy powierzchniach tngcych (czyszczenie,
wymiana nozy ) stosowac rekawice ochronne.
Przechowywac noze i tarcze thace w bezpiecznym
miejscu, aby unikng¢ wypadkow.

Nie przetadowywacC maszyny.

2.4 Ostrzezenie przed wprowadzaniem

zmian na wiasna reke

Przed rozpoczeciem przebudowy maszyny i
wprowadzaniem zmian, nalezy powiadomi¢ producenta.
Wszelkie przebudowy na wiasng reke sg ze wzgledow
bezpieczenstwa niedopuszczalne.

Wszelkie przebudowy na wiasna reke znoszg umowe
gwarancyjng i rozporzadzenia EG i uniewazniajg deklaracje
producenta.

14
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3 Obstuga

W niniejszym rozdziale przedstawiono na co nalezy zwrdci¢
uwage przed wigczeniem maszyny,

®  jak uzywac maszyne,

®  jak czysci¢ maszyne,

® jak postepowac w przypadkach usterek.

Opis pierwszego uruchomienia znajduje sie na str. 41.

3.1 Zalozenia

UWAGA! W przypadku pierwszego uruchomienia muszg by¢
przestrzegane zalecenia ze str. 41. Nieodpowiednie napiecie lub
nieodpowiedni kierunek obrotow moze spowodowaé zniszczenie
urzadzenia.

UWAGA! Po wigczeniu maszyny do sieci, a nie wigczeniu
wiacznika gtéwnego, czesci urzadzenia sterowniczego bedag
mimo to zasilane ngpieciem.

3.2 Uzytkowanie

3.2.1 Wymiana czesci

OSTRZEZENIE! Montaz i wymiana czesci moze
dokonywana jedynie przy wytgczonym silniku i pozostajgcym w
bezruchu urzadzeniu.

NIEBEZPIECZENSTWO! Ostre noze! Nastepstwem prac z
urzgdzeniem niezabezpieczonymi rekoma mogg by¢ ciezkie
okaleczenia. Dlatego nalezy pracowa¢é w rekawicach
ochronnych.

W celu wyjecia urzadzenia nalezy postepowaé nastepujaco:

1.  Upewnic¢ sie, ze wylaczony jest wylacznik i wytgczony jest
gtowno wtyczka od prado.

Instrukcja obstugi
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Pokretto gwiazdziste

-

-

2. Naciag zwolni¢ i otworzy¢ drzwiczki przedziatu nozowego.

3. Pokretto gwiazdziste poluzowac.

UWAGA! Urzadzenie nalezy mocno, pewnie trzymagc, aby z
powodu krzywego ustawienia watu nie nastgpito samoczynne
poluzowanie i upadek urzadzenia.

4. Urzadzenie sciggna¢ do przodu z watu.

Osadzenie urzadzenia przebiega w odwrotnej kolejnosci. W tym
celu nalezy postepowac nastepujgco:

1. Wal posmarowac lekko srodkiem dopuszczonym do uzytku
w przemysle spozywczym (np. Paraliq 343).
Nie uzywa¢ zadnego oleju maszynowego!

2. Urzadzenie zatozy¢ na wat spasowujgc wpust/wypust

UWAGA! Urzadzenie nalezy mocno, pewnie trzymagc, aby z
powodu krzywego ustawienia watu nie nastgpito samoczynne
poluzowanie i upadek urzadzenia.

3. Pokretto gwiazdziste mocno dokrecic.

4. Drzwiczki przedziatu nozowego zamkngg.

16

Instrukcja obstugi
Maszyna do ciecia warzyw AWBS 150

K:\KbNa\Dokumentation\Handbiiche\AWBS\Anleitung\Polnisch\AWBS-11.fm 1.12.2005



K:\KbNa\Dokumentation\Handbiiche AWBS\Anleitung\Polnisch\AWBS-11.fm 1.12.2005

3.2.2 Przygotowanie

1. Maszyne ustawi¢ w miejscu do tego przeznaczonym. Nie
zastawia¢ drzwi, wyjs¢ ewakuacyjnych, drég przechodnich.

2. Urzadzenia zamontowa¢ w w/w sposéb.

3. Wtyczke przewodu zasilajgcego podtaczy¢ do gniazdka.

3.2.3 Wskazéwki

Przed  wigczeniem urzadzenia nalezy  przestrzegaé
nastepujacych zasad bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE! Wirujace noze! Wirujace noze stwarzajg
niebezpieczenstwo uciecia cztonkoéw. Przed wtgczeniem nalezy
upewni¢ sie, ze pracujgca maszyna nie stanowi dla nikogo
zagrozenia. Maszyne mozna wigczy¢ tylko w przypadku, gdy
wszystkie zabezpieczenia sg sprawne i dziataja.
Nie zostawia¢ pracujgcej maszyny bez nadzoru.

e §

wiacznika gtéwnego, czesci urzgdzenia sterowniczego bedag

-j\ UWAGA! Po wigczeniu maszyny do sieci, a nie wigczeniu
mimo to zasilane nagpieciem.

3.2.4 Wiaczenie, zatadowanie, wylaczenie
1. Oproézni¢ maszyne z ewentualnie pozostatych surowcow,

2. W przypadku gdy tadma dociskowa podniesiona jest:
nalezy sworzenh wyciggnac i tasme dociskowg opuscié.

Sworzen

Instrukcja obstugi 17
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-

UWAGA! Niebezpieczenstwo zakleszczenia! Zawsze nalezy
wpierw tasme dociskowg na dol opusci¢ (zlozy¢), a nastepnie
zamkngc  klape. W  przeciwnym  wypadku istnieje
niebezbieczenstwo, iz miedzy tadmg a klapg zakleszczag sie
palce.

3. Klape zamkna¢ - podnies¢ i docisng¢ tak , ze zatrzask
(trzpien) utozy sie na klapie.

4. Klape sciggng¢ w dot.

UWAGA! Klapa jest czescig systemu zabezpieczajgcego.
Nalezy uwazac, by byta ona prawidlowo zamknieta, bowiem w
innym przypadku maszyna nie wtaczy sie.

5. Pokrywe zamknagc.

6. Dalsze zalecenia (zalezne od rodzaju wykorzystywanych
nozy).

® Grubos¢ ciecia ustawia sie bezposrednio na nozach
W tym celu postepuje sie nastepujaco:
1. Upewnic¢ sie, ze jest wytaczony wytgcznik gtowny.

2. Naciag zwolni¢ i drzwiczki przedziatu nozowego
otworzy¢.

18
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3

Tarcza regulacyjna . :

Skala

3. Tarcze regulacyjng przy pomocy uchwytéw obracac az
do uzyskania zgdanej grubosci ciecia.
Warto$¢ ustawionej grubo$ci ciecia jest pokazana na
skali i moze osiggng¢ maksymalnie 25mm. Petfen
obrot tarczy powoduje zmiane ustawienia grubosci o
2 mm.
Obracanie tarczy zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara zmienia nastawienie grubosci ciecia o
mniejsze wartosci.

-

WSKAZOWKA! Aby uzyska¢ prawidiowe, pewne
wskazanie na skali nalezy w przeciwnym kierunku krecic
noze, przestrzegajac przy tym wskazéwki ze str. 32.

4. Zamkng¢ drzwiczki przedziatu nozowego na zamek.

5. Otworzy¢ doptyw wody dla potrzeb mycia produktéow w
przypadku jego wystepowania.

6. Wiaczy¢ gtowno wtyczka od prado i wigczy¢ wigcznik.

N6z skrzydetkowy, tarcze tnace na paski, tarcze
krajalnic:

1. Drzwiczki przedziatu nozowego zamknaggé.

2. Otworzy¢ doptyw wody dla potrzeb mycia produktow
w przypadku jego wystepowania.

3. Wiaczy¢ gtowno wtyczka od prado i wiaczy¢ wigcznik.

Instrukcja obstugi
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7. W przypadku gdy klapa ochronna nie jest doczepiona do
hakow, nalezy ja doczepic.

UWAGA! Klapa ochronna jest czes€iag wyposazenia
bezpieczenstwa. Nalezy zwraca¢ uwage, aby klapa ochronna

byta dobrze powieszona il épuszczona na dot w przeciwnym
razie maszyny nie bedzie mozna uruchomié.

8. Podstawi¢ odpowiednio duzy pojemnik odbiorczy.

9. Nastawi¢ oczekiwang predkos¢ nozy.
Predkos$¢ nozy musi byé dopasowana do obrabianych
produktéw. Dla delikatnych produktow nalezy nastawi¢
niska predkos¢, by krojone plasterki nie ulegty zniszczeniu.

20 Instrukcja obstugi
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10. Predkosc tasmy tak nastawic, by wskaznik pokazywat
grubos¢ plasterkéow (w mm ).

WSKAZOWKA! Przy uzywaniu nastawnych nozy, wskaznik
predkosci tasmy powinno sie ustawi¢ 25% powyzej, ustawionej
na nozach, wartoéci gruboéci plastrow. Powodem jest
stosowany docisk materiatu do noza podczas krojenia.

Przyktad:
Ustawienie na nozach - 10 mm
Ustawienie wskaznika predkosci tasmy - 12,5 mm

Przycisk START wigczy¢.

WSKAZOWKA! Po wigczeniu wiacznika glownego nalezy
przeczeka¢ conajmniej 5 sekund, zanim nacisnie sie przycisk
START.

11. Produkty do obrobki roztozy¢ réwnomiernie na tasmie
podawczej.

WSKAZOWKA! Pojedyncze produkty nalezy utozy¢ na lewej
stronie tasmy (patrzac w kierunku jej biegu), co zapewni lepszg
jako$&¢ ciecia.

Jako wyposazenie dodatkowe jest oferowana nastawna
prowadnica, dzieki ktorej praktycznie wykorzystywana
szeroko$¢ tasmy moze zosta¢ odpowiednio zmniejszona.
Sposéb zamontowania tego dodatkowego wyposazenia w

Instrukcja obstugi 21
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maszynie nalezy wyjasni¢ w Biurze Obstugi Klienta /Serwisie
(patrz Biuro Obstugi Klienta/Serwis — str. 46).

W przypadku nienaturalnych odgtoséw natychmiast
wylaczy¢ wytacznik i wytaczyé glowno wtyczka od prado .

Kiedy przerobiono calqg ilo$¢ produktéw:

Wylaczy¢ wytgcznik .

WSKAZOWKA! Po samoczynnym wylaczeniu maszyny, z
powodu otwarcia - podczas pracy - pokrywy, klapy, drzwiczek
przedzialu nozowego Iub podniesienia oston, ponowne
uruchomienie nastgpi dopiero po zamknieciu pokryw,
opuszczeniu oston i wigczeniu przycisku START.

3.2.5 Nastawienie sity nacisku tasmy dociskowej

Kiedy produkt jest wciggany (podawany) w sposéb
niezadowalajgcy mozna wyregulowac site docisku tasmy. W tym
celu nalezy postepowac¢ w sposob nastepujacy:

1. Tasme dociskowg zdemontowac jak opisano na str. 28 w
punkcie “Demontaz tasmy dociskowe;j”.

2. Poluzowac nakretki motylkowe.

22
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3. Przesung¢ ciezar, odpowiadajacy zadanej sile docisku (na
lewo wieksza sita, na prawo mniejsza sita).

nakretka motylkowa — |

ciezar — | '

4. Dokreci¢ ponownie nakretke motylkowa.

5. Tasme dociskowg zamontowac jak opisano na str. 29 w
punkcie “Montaz tasmy dociskowe;”.

3.2.6 Odciagzenie tasmy dociskowej przy delikatnych
produktach

Dla obrobki delikatnych produktéw jest oferowany dodatkowy
odcigznik. Przy jego pomocy mozliwe jest jeszcze wieksze
zmniejszenie docisku jak to, uzyskane przez zdjecie ciezarka,
regulujgcego napiecie tasmy, wystepujgcego w typowym,
seryjnym wyposazeniu maszyny.

odcigznik, ciezarek,
regulujgcy docisk tasmy

Montaz przebiega nastepujgco:

1. Ciezar, regulujacy site docisku , zdemontowac (patrz
»Nastawienie sity nacisku tasmy dociskowej« na str. 22).

Instrukcja obstugi 23
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2. Ciezar odcigzeniowy z wcieciami na piascie tasmy
dociskowej zawiesic.

wciecia

pokretto gwiazdziste

3. Pokretto gwiazdziste poluzowac.

4. Oczekiwane odcigzenie nastawi¢ przez przesuniecie
ciezarka. Przesuniecie na prawo zmniejsza docisk,
przesuniecie na lewo zwieksza docisk.

5. Pokretto gwiazdziste dokrecié.

3.2.7 Wylaczenie w przypadku zaktécen

W przypadku niebezpieczenstwa lub zaktécen mozna maszyne
w kazdej chwili wytgaczy¢ przy pomocy wytacznika giéwnego.

3.2.8 Ponowne uruchomienie po awarii

1. Usunaé przyczyne zaktocen.
2.  Wyijac¢ surowce z maszyn.

3. Maszyne ponownie wigczyc¢ (patrz »\Wigczenie,
zatadowanie, wytaczenie« na str. 17).
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3.3 Utrzymanie czystosci

3.3.1 Ogodlne

NIEBEZPIECZENSTWO! Wirujace noze stwarzajg
zagrozenie obciecia cztonkéw. Przed rozpoczeciem czyszczenia
nalezy wylaczy¢ wtyczke z sieci, by wykluczy¢ mozliwosé
przypadkowego wigczenia urzadzenia.

UWAGA! Krotkie  spiecie!  Nastepstwem  zamoczenia
elektrycznych czesci bedzie koniecznosé kosztownej naprawy.
Dlatego nigdy nie nalezy czysci¢ maszyny przy uzyciu wody pod
cisnieniem, jak np. myjki cisnieniowej.

® Maszyne i poszczegdblne czesci nalezy my¢ zgodnie z
planem (patrz »Plan utrzymania czystosci (czyszczenia)«
na str. 26). Nalezy zwréci¢ uwage na ulotke producenta
srodkow myjacych.

UWAGA! Nozy nastawnych nie nalezy zanurzaé¢ w wodzie a
tym bardziej pozostawia¢ lezacych w wodzie, poniewaz moze
ulec uszkodzeniu mechanizm regulacji. Noze nalezy ptuka¢ pod
biezacg woda!

Instrukcja obstugi
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3.3.2 Plan utrzymania czystosci (czyszczenia)

Zadania dla systemu jednozmianowego

Etap pracy

Srodki Czystosci

Henkel Hygiene

Goldschmidt

Postepowanie

Narzedzia

Wskazowki

Czyszczenie zgrubne
Usungg¢ resztki

Zadne

Reczne, mechaniczne

Szczotka

Rozpoczaé
bezposrednio po

produktu zakonczeniu produkcji
Czyszczenie Stal nierdzewna: Stal nierdzewna: |Reczne — czas oddziatywania |Szczotka |Codziennie
alkaliczne P3 topax19 (2 - 5%) lub [SOMPLEX ca 15 min. Nie zapomnie¢ o
P3 topax 66 (2 - 5%) Odtluszczacz matych czesciach
Aluminium: Aluminium:
P3 topax 12 (2 -5%) |SOMPLEX F
Ptukanie Woda pitna Bezcisnieniowo Waz
Temperatura 50 — 60 °C
Suszenie Wymagane kompletne wytarcie
Konserwacja Olej, dopuszczony do stosowania w Rozpylenie Pistolet
przemysle spozywczym, np. Kluberolej natryskowy

4UH1 - 15
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3.3.3 Czyszczenie tasm

UWAGA! Nie nalezy czysci¢ tasém $rodkami zawierajgcymi
wodorotlenek sodu (Natriumhydroxid). Wodorotlenek sodu
niszczy tasmy.

® Tasme podajaca zdemontowaé

W celu wyczyszczenia tasmy podajacej nalezy postepowaé
nastepujaco:

1. Klape zamkngg.

2. Silnie nacisng¢ na koniec tasmy i urzadzenie napinajace
sklapna¢ ku dotowi.

3. Otworzy¢ pokrywe.
4. Zdjgc tasme i my¢ cieptg woda.

5. Tasme odwiesi¢ do wysuszenia,
Korpus maszyny wytrze¢ do sucha.

WSKAZOWKA! Tasmy bardzo dobrze czysci sie w pralkach
automatycznych.

Nalezy uwazaé, by temperatura prania nie przekroczyta
60 °C, bowiem wtedy tasmy ulegna zniszczeniu.

® Tasme podajaca zamontowaé
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1. Tasme natozyC luzno na rolki.
Uwazac¢ na prawidlowe prowadzenie tasmy!

Q. V‘)
2. Urzadzenie napinajgce pociggnaé oburacz ku gorze. W tym

celu rece po stronie rynny podawczej trzymac i ponizej
tasmy chwytac.

UWAGA! Nie wktada¢ palcow miedzy tasme a rynne
podawczg. Niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

3. Pokrywe zamkngé na zamek (patrz str. 17).

® Demontaz tasmy dociskowej

W celu wyczyszczenia tasmy dociskowej nalezy postepowaé
nastepujgco:

1. Tasme odchyli¢ ku gérze. Pod tadmg znajduje sie sprezysty
trzpien , ktéry wchodzi w otwor korpusu maszyny i
utrzymuje tasme w gérnym potozeniu.

trzpien

28
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2. Urzadzenie napinajgce sklapna¢ na lewo.

3. Tasme do przodu sciggngc i czyscic.
® Tasme dociskowa zamontowagé.

1. Tasme luzno zatozy¢ na rolki i dopchna¢ do korpusu
maszyny.

2. Urzadzenie napinajgce sklapna¢ ku gorze.
3. Trzpien wyciggnac¢ i tasme na dét odchylié.

4. Klape $ciagna¢ w dot i ryglowac.

Instrukcja obstugi
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4 Dozori ustawianie

W tym rozdziale znajdujgq sie wskazowki, przydatne dla
Regularnego dozoru maszyny i czesci zamiennych.

41 Ogodlne

Zasadniczo maszyna nie powinna za dilugo pracowac¢ bez
przegladu i konserwaciji. Zaleca sie, by maszyna raz w roku
podlegata przegladowi i konserwacji w firmowym serwisie.

O zasadach obstugi nalezy informowac¢ sie w Dziale Obstugi
Klienta. Adresy i telefony znajdg Panstwo w rozdziale “Obstuga
Klientéw” na str. 46.

4.2 Ostrzenie nozy

Szlifowanie nozy jest wazne dla jakosci ciecia krojonego
materiatu. Szlifowanie nozy nalezy regularnie powierzac
fachowcowi, ktéry zapewni utrzymanie kata szlifowania
odpowiadajgcego 11 stopniom .

Gdyby noze mialy by¢ ostrzone przez producenta nalezy
zwroécic sie na adres:

Alexanderwerk AG
Kundendienst

Kippdorfstralle 6-24
D-42857 Remscheid

Telefon: +49 2191795247
Telefax: (+49 2191795249

Pewnie, bezpiecznie opakowane noze nalezy wraz z
zamowieniem przesta¢ na powyzszy adres.

Jezeli noze beda ostrzone przez pobliskiego fachowca
nalezy zwrécié jego uwage na nastepujace:

WSKAZOWKA! Dla nieprawidiowo naostrzonych nozy
przepada gwarancja. Dlatego zaleca sie powierzanie ostrzenia
producentowi.

Nalezy zaméwi¢ zapasowe noze, by maszyne mozna byto
wykorzystywaé bez przerwy.

30
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4.3 Wymiana ptaskiego noza thacego

Krawedz tngca ulega z czasem stepieniu. W celu wymiany noza
postepuje sie nastepujaco:

1. Trzy Sruby poluzowaé.

krawedz tngca noza

Sruby

2. Zdjg¢ stary ndz.

3.  Nowy ptaski n6z przy pomocy trzech srub zamocowaé.

4.4 Nastawienie nowego narzedzia tarczowego

Nowe narzedzie tarczowe (nie nastawny noz tarczowy) musi,
dla osiagniecia optymalnego rezultatu krojenia, zosta¢ po
montazu nastawione. W tym celu nalezy:

1. Nakretke okragta rowkowa , przy pomocy dostarczonego
klucza hakowego, poluzowac.

2. Uchwyt gwiazdzisty poluzowac.

nakretka okragta

rowkowa \ -
$ruba regulacyjna :
\

%

klucz hakowy

uchwyt gwiazdzisty

3.  Srube regulacyjna tak ustawi¢, ze przy obrocie tarczy
odpowiednie narzedzie (n6z, zab) bedzie w odlegtosci 0,2 —

Instrukcja obstugi 31
Maszyna do ciecia warzyw AWBS 150



Abovandemverk

przycisk

0,4 mm od krawedzi thacej. Przy tym zawsze tarcze w petni
dokrecic.

WSKAZOWKA! Wat napedowy jest przy wytaczone;
maszynie zabezpieczony hamulcem przed obracaniem. W celu
obrocenia tarczy mozna, przy wylaczonym gtéwnym
wylaczniku, zluzowa¢ hamulec przez wcisniecie przycisku z
tytu maszyny.

4. Uchwyt gwiazdzisty mocno dokrecic.

5. Nakretke okragtg mocno dokrecic.

32
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4.5 Ustawienie naciggu tasmy

W czasie uzywania moze nastgpi¢ rozciggniecie, wydtuzenie
tasmy. W takim wypadku nalezy naciggng¢ tasme. Zalecane sg
nastepujace Kkroki.

Zalecenia dotyczace Tasmy doprowadzajacej

1. Tasme zdemontowaé, wg wskazéwek przedstawionych na
str. 27.

2. Poluzowac nakretke na urzadzeniu napinajgcym.

nakretka regulacyjna

_—

przeciwnakretka

3. Nakretke regulacyjng kreci¢ zgodnie z ruchem wskazoéwek
zegara (patrz str. 34).

4. Dokreci¢ z powrotem ztgcze srubowe.

5. Zamontowac tasmociag (wg opisu na str. 27).

WSKAZOWKA! Przy nastepnym stosowaniu nalezy uwazag,
aby tadma nie ocierata tak silnie o $ciane przedtuzenia tasmy .
W takiej sytuacji rolka nie stoi poziomo (ptasko) i nalezy
powtdérzy¢ montowanie.
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Tasma dociskowa

1. Tasme dociskowg zdemontowaé (wg opisu na str. 28
“‘demontowanie tasmy”).

2. Na urzadzeniu napinajgcym poluzni¢ przeciwnakretki.

nakretka regulacyjna

przeciwnakretka

3. Nakretke regulacyjng kreci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara. Nakretke kreci¢ nieco dalej, tak aby tasma w
czasie funkcjonowania nie ocierata sie o pokrywe i byta
transportowana w kierunku $cianki obudowy.

4. Dokrecic¢ nakretke ponownie.

5. Tasme dociskowag zamontowac (patrz » Tadme dociskowg
zamontowac.« na str. 29).
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4.6 Ustawienie naciaggu pasa klinowego
zebatego

WSKAZOWKA! Nalezy kontrolowaé naciag pasa klinowego
zebatego 4 tygodnie po uruchomieniu krajalnicy tasmowej i
powtarzaé kontrole co 3 miesiace.

W celu zainstalowania pasa klinowego zebatego zalecane sg
nastepujace kroki:

1. Zamknac¢ doptyw napiecia( wylaczy¢ gtéwny wytgcznik ,
wyciggna¢ wtyczke z gniazdka, wytaczy¢ zabezpieczenia).

2. Tylng Sciane odsrubowacé. Sprawdzi¢ przy pomocy palca
lub piesci nacigg pasa klinowego zebatego.

3. W srodku miedzy kotem pasowym docisng¢ pas zebaty.
Przy umiarkowanym nacisku (ok.75.N) pas zebaty moze
sie ok.15 mm zmniejszy¢.

Jesli pas zebaty zmniejszy sie wiecej niz 15 mm, nalezy go
nastawi¢, wyregulowaé w nastepujacy sposob:

Nizszy pas zebaty

4. Nalezy odkreci¢ nakretki ponizej ptyty silnika.

5. Gdornymi srubami naciggna¢ pas zebaty, wszystkie 4 Sruby
w ten sam sposob przestawic.

Instrukcja obstugi 35
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Abovandemverk

6. Dolne $ruby mocno docisngg.
Dolny pas zebaty

7. Poluznié Srube przy tylnej stronie utrzymania napiecia rolki.

utrzymanie napiecia rolki
\ $ruba

8. Naciggna¢ pas zebaty poprzez krecenie zamocowania w
goére.

9. Srube dokreci¢ ponownie.

10. Tylng Sciane zamontowac i zabezpieczyc.
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Aboxardemverk

5

5 Pomoc w przypadku zakidécen

Zaktécenie

Przyczyna

Zalecenie

Przy wtagczeniu:
Silnik obraca sie w ztym kierunku.

Gniazdko nie jest wigczone
w prawym polu.

Gniazdko elektryczne Musizostaé

przetgczone przez elektryka.

Maszyna nie dziata.

Wiacznik zabezpieczajacy
zadziatat.

Pokrywe, klape i drzwi powierzchni

z nozami domknaé. Pojemnik

zbiorczy przesungc¢ catkowicie do

maszyny.

Urzadzenie nagle przestaje
dziatac.

Urzadzenie zablokowane
zostato przez ciato obce.

Silnik natychmiast wytaczy¢, ciato

obce usungg.

Plasterki nie sg pokrojone gtadko.

Tepe noze lub z defektem.

Odnowi¢ noze.

Instrukcja obstugi
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Aboranderverk:

6 Transport

Transport odbywa sie w przyjaznym dla $rodowiska,
wielokrotnego uzytku opakowaniu.

Nalezy przestrzegac¢ oznaczen na opakowaniu.

6.1 Skladowanie

Jesdli maszyna nie jest zamontowana bezposrednio po dostawie,
nalezy przechowywaé¢ jg w suchym i bezpiecznym miejscu -
unika¢ wilgoci.

6.2 Transport

Maszyne nalezy przewozi¢ z ostroznoscig , aby unikngé szkéd
zwigzanych z nieodpowiednim za- i wytadowywaniem.

6.2.1 Transport na powierzchni zaladowczej

Transport nalezy zabezpieczy¢ odpowiednio w zalezno$ci od
rodzaju i czasu trwania przewozu.
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6.3 Uszkodzenia w transporcie

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ terminéw zglaszania
reklamacji. W przypadku nie powiadomienia firmy o

zaistnialej

szkodzie w terminie, nie

ponosimy

odpowiedzialnosci za powstate uszkodzenia.

Nalezy skontaktowac sie z dziatem wysytkowym w firmie przed

przesytkg zwrotng urzadzenia.

Telefon: +49 21 91 79 52 94

Prosimy o nie wysytanie w zadnym wypadku maszyny bez

wczeséniejszego uzgodnienia.

Uszkodzenie opakowania

...W transporcie kolejowym

...W przesylce pocztowej

...przy spedycji

Nalezy rozpakowac
przesytke w obecnosci
pracownika kolei, uzyskac
potwierdzenie, ze
uszkodzenie zaistniato i
natychmiast przy odprawie
whioskowac o
odszkodowanie

Uzyska¢ zaswiadczenie o
zaistniatej szkodzie od
urzednika poczty.

Przesytke rozpakowac
nalezy w obecnosci
przewoznika i uzyskac
potwierdzenie zaistniatego
uszkodzenia na dokumencie
przewozowym.

Termin zgtoszenia
uszkodzenia: 1 tydzien

Termin zgtoszenia
uszkodzenia: 24 godziny

Termin zgtoszenia
uszkodzenia: 4 dni

Uszkodzenie zawartosci, nie opakowania

...W transporcie kolejowym

...W przesylce pocztowej

...przy spedycji

Natychmiast powiadomi¢
odpowiednie jednostki.
Whnioskowacé o przeglad i
potwierdzenie stanu
faktycznego.

Natychmiast powiadomic¢
urzad pocztowy,
Whnioskowacé o przeglad i
potwierdzenie stanu
faktycznego

Natychmiast powiadomi¢
przewoznika, Wnioskowac o
przeglad i potwierdzenie
stanu faktycznego na
dokumencie przewozowym.

Termin zgtoszenia
uszkodzenia: 1 tydzien

Termin zgtoszenia
uszkodzenia: 24 godziny

Termin zgtoszenia
uszkodzenia: 4 dni

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody

powstate w transporcie.

Instrukcja obstugi
Maszyna do ciecia warzyw AWBS 150

39



Aboranderverk:

6.4 Przesytka zwrotna

W razie koniecznosci zwrotu maszyny do producenta (np. do
naprawy), ponoszg panstwo odpowiedzialno$¢ za odpowiedni
wy- i za- fadunek maszyny (Paragraf 412 Kodeksu handlowego).
Osoba odpowiedzialna za nadanie przesytki winna zadba¢ o
bezpieczny zatadunek.

Maszyne nalezy tak opakowaé, by w transporcie nie ulegta
zniszczeniu. Najlepiej wykorzysta¢ opakowanie oryginalne.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
transportowe wynikle na skutek nieodpowiedniego
zatadunku i transportu.
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7 Ustawienie i podigczenie

W tym rozdziale opisano jak nalezy maszyne ustawicC i
podtgczy¢ i na co nalezy zwréci¢é uwage przy pierwszym
uruchomieniu urzadzenia.

OSTRZEZENIE! Maszyna moze by¢ ustawiana i podtaczana
wytacznie przez osobe, ktéra zapoznata sie i przestrzega
zalecen niniejszej instrukcji i ktéra zapoznata sie z grozacymi
niebezpieczenstwami.

7.1 Miejsce ustawienia — zapotrzebowanie
powierzchni

7.1.1 Wymiary
Gabaryty maszyny:

Z przedtuzeniem tasmy:

® 400 mm: 1560 x 600 x 1250 mm (szer. x gteb. x wys.)
® 1000 mm: 2160 x 600 x 1250 mm (szer. X gteb. X wys.)
® 1500 mm: 2660 x 600 x 1250 mm (szer. X gteb. X wys.)

7.1.2 Dodatkowe zapotrzebowanie powierzchni

Ze wszystkich stron maszyny nalezy zapewni¢ minimum 0,5 m
przejscia dla czyszczenia, konserwacji i inspekcji stanu
urzadzenia.

7.2 Ustawienie

Przy dostawie przedtuzenie tasmy i maszyna sg dostarczane
osobno i musza zosta¢ zmontowane przed uruchomieniem
urzadzenia. W tym celu nalezy postepowac nastepujaco:

1. Zdjac¢ materiat opakowaniowy i wszystkie zabezpieczenia
transportowe (folie, paski klejace, tasmy).

2. Przediuzenie tadmy przy pomocy zatgczonych 8 $rub z
podktadkami sprezystymi przymocowac¢ do korpusu
tasmowej krajalnicy warzyw.

3. Zamontowaé tasme podajacg wg opisu w rozdziale
“Czyszczenie tasmy” na str. 27.

Instrukcja obstugi
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7.3 Elektryczne podtaczenie

Tasmowa krajalnica warzyw posiada przewdd przytgczeniowy z

CEE-wtyczka.

® Nalezy sprawdzi¢ przed uruchomieniem, czy dane podane
na metce i na tabliczce znamionowej, odpowiadajg
napieciu w sieci.

7.3.1 FI- wylacznik

Kiedy chce sie uzywac Fl- wytgcznika bezpieczehstwa, nalezy
zwracac uwage na ponizsze:

Krajalnica jest wyposazona w przetwornice czestotliwosciowa,
pozwalajagca na regulacje obrotéw. Przy maszynach =z
przetwornicg czestotliwosciowg natezenie pradu mozna obnizy¢
do 100 mA, co pozwoli na rozigczenie standardowego Fl-
wytgcznika. Nastepnie, by bez zaktocen korzysta¢ z maszyny,
nalezy podtaczyc¢. Fl-wytgcznik wg VDE 0664, czes$¢ 1 z krotkim
opdznieniem impulsowym.

7.3.2 Pole wirujace

OSTROZNIE! Maszyna jest przystosowana do
prawoobrotowego pola wirujgcego. W przypadku pracy maszyny
w polu lewoobrotowym moze dojs¢ do uszkodzen Ilub
zniszczenia silnika.

® Przed pierwszym wigczeniem autoryzowany specjalista
musi sprawdzi¢ wszystkie gniazdka, do ktorych bedzie
podtgczana krajalnica, pod katem prawidtowego ustawienia
pola wirujgcego (prawoobrotowe).

7.3.3 Kierunek obrotow

Przed pierwszym wiaczeniem nalezy sprawdzi¢ kierunek
obrotéw krajalnicy. W przypadku ztego kierunku obrotéw nalezy
zleci¢ zmiane we wtyczce autoryzowanemu specjaliscie
(elektrykowi).

Kierunek obrotu noza: Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
(patrzac na néz z przodu).
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7.4 Ujecie wody dla ptukania produktéw
(wyposazenie dodatkowe)

Jako wyposazenie dodatkowe mozna zamoéwi¢ dysze
natryskowa, ktéra jest mocowana na drzwiczkach przedziatu
nozowego. Wode nalezy doprowadzi¢ wezem z koncowka 1/2”.

7.5 Czyszczenie

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy maszyne wyczyScic.
Nalezy  bezwzglednie przestrzega¢ zaleceh  rozdziatu
“Czyszczenie”, przedstawionych na str. 25.
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8 Wyilaczenie z ruchu

Po zuzyciu czesci roboczych krajalnicy nastgpi demontaz
(wytaczenie z ruchu, ztomowanie).

NIEBEZPIECZENSTWO! Przy demontazu nalezy szczegdlnie
przestrzega¢ nastepujacych zasad bezpieczenstwa pracy (patrz
»Bezpieczenstwo« na str. 12).

Demontaz nastepuje w kolejnosci odwrotnej do montazu.

WSKAZOWKA! tozyska i przektadnie sg wypetnione
smarami, ktéore muszg by¢é utylizowane i nie mogag
zanieczyszcza¢ srodowiska. Nalezy przestrzega¢ uregulowan
prawnych. Smary nalezy zdawa¢ w autoryzowanych punktach
odbioru.

Nalezy uwazaé, aby nie rozla¢ smaru. W razie rozlania wytrzec¢.

Na zyczenie ALEXANDERWERK AG podejmie si¢
demontazu i utylizacji.

Warunki nalezy omoéwié¢ z naszym Dzialem Obstugi Klienta.
Adres i numer telefonu znajduje sie w rozdziale ,Dziat
Obstugi Klienta“ na str. 46.
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9 Dane techniczne

Dane techniczne

Maszyna do ciecia warzyw AWBS 150

Napiecie/czestotliwosé

3x400 V 50 Hz + PE
3x230 V 50 Hz + PE

Zabezpieczenie

16A

Pobdr energii

Naped tasmy: 0,37 kW

Naped nozy. 0,55/0,88 kW

Rodzaj zabezpieczenia

IP 54

Przewod przytagczeniowy

HO7 RN-F5G 1,5 CEE-
wtyczka, 5-Zytowy

Zabezpieczenia przeciw
wypadkowe

Odpowiadajg wymaganiom
prawnym

Poziom cisnienia zatgczajgcego
emisje dotyczgcy miejsca pracy
YN

<70 dB(A)

Wymiary

Szerokos¢ pomiaru:
1560, 2160, 2660 mm

w zaleznosci od przedtuzenia

tasmy
Wysokos$¢:1250mm
Gtebokosé: 600 mm

Waga

Ok. 230 kg

* Pomiar wg DIN 45635 Czes¢ 1

Najwyzsza liczba obrotéw, pusta maszyna

Instrukcja obstugi
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Aboranderverk:

10 Obstuga klienta

W przypadku zapytan nalezy koniecznie poda¢ nr maszyny
(patrz str. 4)!

Adres
W przypadku zamowien czesci zamiennych i zapytan:

Alexanderwerk AG
Postfach 10 01 63
D 42801 Remscheid

Telefon

Zamawianie czesci zamiennych : +49 21 91 79 53 11
Zapytania klientow : +49 21 91 79 52 47

Telefax

+49 21 91 79 52 49

Godziny otwarcia
Poniedziatek- Czwartek: 7:30 - 12:00, 13:00 - 15:00

Piatek: 7 :30 -11 :00
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11

11 Uklad polaczen
S$-3-20006.100014

Instrukcja obstugi
Maszyna do ciecia warzyw AWBS 150

47



0S1 SGMY MAziem e10310 op BuAzZSe|\

1I6n}sqo eloynasu

8Y

K:\KbNa\Dokumentation\Handbicher\AWBS\Anleitung\Polnisch\AWBS-11.fm 1.12.2005

Ll



K:\KbNa\Dokumentation\HandbiicheAWBS\Anleitung\Polnisch\AWBS-11.fm 1.12.2005

Abovanderwert: 12

12 Dokumentacja producenta
silnika

(silnika z wbudowanym hamulcem)
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IA_B_M Propagujemy niowe pomty

Informacje dotyczace bezpieczenstwa pracy przy elektrycznych urzgdzeniach
warsztatowych stosowane przy przemystowych urzgdzeniach wysokiego napiecia.

Instrukcja obstugi

Ponizsze informacje z zawartymi ostrzezeniami
stanowia dodatek do instrukcji obstugi danego
urzadzenia i musza byé bezwzglednie
przestrzegane.

NIEBEZPIECZENSTWO

Elektryczne maszyny tzn. urzadzenia sg stosowane w
przemystowych urzgdzeniach (z pradem wysokiego
napiecia). W czasie pracy majg odkryte nieobudowane
ruchome wirujgce czesci przewodzgce napiecie.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa — stosowanie
niezgodne z przeznaczeniem, nieuzasadnione
zdejmowanie pokryw, bfedna obstuga, niedostateczna
konserwacja mogq spowodowacé powazne uszkodzenia
ciata i szkody materialne.

Osoby odpowiedzialne za bezpieczenstwo urzadzenia muszg
poreczyc, ze:

- Wytacznie osoby do tego uprawnione mogg pracowac przy
maszynach.

- Osoby te majg zapewniony staty dostep przy wykonywaniu pracy
do zaftgczonych instrukcji obstugi, dokumentacji produkcji i sg
zobowigzani do ich konsekwentnego przestrzegania.

- Osobom niewykwalifikowanym zabroniona jest praca z maszynami
lub ich poblizu.

Za wykwalifikowany personel uwaza sie osoby, ktére na podstawie
odpowiedniego wyksztatcenia, doswiadczenia i znajomosci, norm,
przepisow BHP sg odpowiedzialne za bezpieczehAstwo pracy przy
maszynach. Wypetniaja oni powierzone zadania i potrafig rozpozna¢
zagrozenie (szukaj definicji o kwalifikowanym personelu — VDE 0105
oraz IEC 364).

Wymagane sa rowniez: znajomos¢ zasad Pierwszej Pomocy i
wiasciwego dla danego miejsca postepowania ratunkowego.
Uregulowania dotyczace zakazu pracy z urzgdzeniami wysokiego
napiecia osobom niewykwalifikowanym zawarte zostaty w DIN VDE
0105 oraz IEC 364.

AOSTRZEiENIE Spetnione muszg zostac nastepujgce warunki :
Stosowanie maszyny zgodnie z przeznaczeniem, transport, montaz,
instalacja, konserwacja ,naprawa bedg wykonywane i kontrolowane
przez odpowiednio wykwalifikowane osoby.

W sposéb szczegdlny nalezy przestrzegac:

- informacji technicznych o dopuszczalnym zastosowaniu, montazu,
podtgczeniu, uruchomieniu, warunkach otoczenia, ktére sg dostepne
w katalogu, na szyldach, tabliczkach, w dokumentacji produkcji,

- Powszechnie zaleceniach i

bezpieczenstwa,

obowigzujgcych przepisach

- Specyficznych dla danego miejsca uzgodnien i wymagan,

- Fachowego stosowania urzgdzen oraz zalecenn dotyczgcych
podnoszenia i przewozu maszyn,

- odpowiedniego osobistego ubioru ochronnego,

- nalezy  stosowa¢ zalecenia dotyczace montazu urzgdzen
dostarczanych, bez pokrywy: w zakfadzie musi zosta¢ zapewniona
odpowiednia ochrona przed dotykiem czeSci lub uniemozliwiony
dostep do urzadzenia.

Instrukcje obstugi, nie zawierajg, ze wzgledu na zachowanie
przejrzystosci, opiséw wszystkich wariantéw budowy maszyn oraz nie
rozpatrujg wszystkich mozliwych do zaistnienia przypadkoéw montazu,
dziatania konserwacji. Instrukcje obstugi zawierajg tylko te zalecenia
dotyczace stosowania urzgdzen w przemysle zgodnego z
przeznaczeniem, ktére muszg byc¢ bezwzglednie przestrzegane przez
wykwalifikowany personel.

W przypadku zamierzonego stosowania maszyny poza branzg
przemystowa, mogg zosta¢ zatgczone dodatkowe zalecenia (np.
dotyczace zabezpieczen chronigcych dzieci przed wktadaniem palcéw
do maszyny). Przy montazu nalezy bezwzglednie pamietac o
dodatkowym zabezpieczeniu.

W przypadku pojawiajgcych sie w tej sytuacji niejasno$ci — przy braku
specyficznych szczegétowych danych a muszg zosta¢ zatgczone
odpowiednie wyjasnienia przez odpowiedni punkt sprzedazy. Nalezy
podac typ maszyny oraz wykoriczenia.

W celu uzyskania porady zalecany jest kontakt z dziatem serwisu ABM.

WSKAZOWKA: Informacje odnosnie powszechnych czynnosci (takich
jak: sprawdzanie dostaw, szkéd w transporcie), dtugoterminowego
sktadowania, konserwacji i wyposazenia maszyn, przegladu
technicznego, montazu, tarczy tozyskowej silnika Mozna je otrzymaé w
punktach sprzedazy.

AOSTRZEZENIE W celu uniknigcia zaklocen nalezy zleci¢
przeprowadzenie czynnosci kontrolnych doswiadczonemu personelowi
serwisu.

Zmiany w stosunku do normalnego dziatania urzadzenia-. Zwiekszenie
poboru pradu, wysoka temperatura, hatas, drgania, mogg wskazywac
na uszkodzenie funkcji maszyny. Aby zapobiec wszelkiego rodzaju
zakidceniom, ktére moga spowodowac¢ powazne uszkodzenie ciata i
szkody materialne nalezy niezwlocznie powiadomi¢ dziat ds.
konserwaciji i nadzoru.

A w PRZYPADKU WATPLIWOSCI NALEZY

NATYCHMIAST WYLACZYC URZADZENIE.

Zmiana tresci instrukcji obstugi oraz dokumentacji produkcyjnej moze
nastapi¢ wytgcznie na podstawie odpowiedniego stosunku prawnego oraz
zatwierdzonych postanowien i uregulowan. Znaczace zobowigzania ze
strony ABM wynikaja z umowy Kkupna, ktéra jest petnomocnym,
obowigzujacym poreczeniem. Porgczenia zawarte w umowie nie moga
by¢ ograniczane lub rozszerzane w instrukcjach i dokumentaciji.

ABM Greiffenberger Antriebstechnik GmbH - D-95615 Marktredwitz - Telefon (0 92 31) 67-0 - Telex 64 1275 - Telefax (0 92 31) 6 22 52



Instrukcja obstugi
Hamulcow ABM typ EFB 21 3

Zasady bezpieczenstwa:

2 Wszelkie prace przy hamulcach

prowadzi¢ przy wytaczonym napieciu
przy zabezpieczeniu przed
ponownym wiaczeniem pradu.
Szczegolnie nalezy przestrzegac :

Przepisow bezpieczenstwa i
gwarancyjnych

Nalezy przestrzegaé przepisow
bezpieczenstwa dotyczacych

przemystowych urzadzen elektrycznych
w odniesieniu do silnikow i czesci
napedowych.

1. Przepisy ogoélne

1.1. Zakres stosowania

Hamulec EFB jest wyposazeniem dodatkowym do
silnika ABM. Mozna z niego korzysta¢ uwzgledniajac
przepisy instrukcji uzytkowania silnika.

1.2. Ogdlne
Jednotarczowe hamulce EFB sg
elektromagnetycznymi  z jedng tarczg cierng,

wykorzystujgcymi sprezyny. Pracujg one na zasadzie
stanu spoczynku- efekt hamowania powstaje w stanie
beznapigciowym . W przypadku wytaczenia lub spadku
napigcia naped zostaje automatycznie powstrzymany.
Ze wzgledu na powyzsze hamulce spetniajg warunki
hamulcéw bezpieczenstwa.

Poza standardowym wyposazeniem mozna otrzymac
hamulce w wykonaniu antykorozyjnymi z recznym
odpowietrzaniem.

1.3 Budowa i opis funkcji

Hamulec tarczowy EFB jest zbudowany na tarczy
tozyskowej silnika (3). Znajduje sie w nim korpus
magnetyczny (2) z =zatopiong w nim szpulg
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magnetyczna. Plyta kotwigca (42) lezy miedzy
korpusem magnetycznym a oktadzing hamulcowg
naklejong na wentylatorze i razem z nig tworzacg
zespdt napowietrzajacy (43). Sprezyny dociskowe (9) i
liczba tarcz pasowanych(podktadek) (11) pod nimi
okreslajg wielkosé momentu hamowania. Sruby (6) i
fozyska cylindryczne (7) ustalajg potozenie ptyty
wzgledem tozyska silnika.

Centralna sprezyna  dociskowa (9) wywiera site
nacisku na axial poruszajaca sie ptyte mocujaca. Ta
jest przez to dociskana do okfadziny, naklejonej na
zespole wentylacyjnym .i wytwarza moment hamujgcy.
Przez przylozenie stalego napiecia do uzwojenia
wzbudzajgcego na szpuli magnetycznej powstaje
dzieki oddziatywaniu magnetycznym sita
oddziatywujaca przeciwnie na ptyte kotwiaca (42).
Plyta zostaje przyciggnieta przeciw sile sprezyny
dociskowej do korpusu magnetycznego dzieki
szczelinie powietrznej. Oktadzina hamulcowa i zespét
wentylacyjny (43) zostaje zwolniony a moment
hamowania — powstrzymany. W przypadku kolejnego
zaniku napiecia plyta zostaje docisnieta przez
sprezyny do oktadziny hamulcowej i powstaje moment
hamujacy.

Dla odpowietrzenia hamulcéw w stanie bez doptywu
pradu przewidziano reczne odpowietrzenie (13).

1.4 Podtaczenie elektryczne

Przy podstawowym wyposazeniu szpula korpusu
magnetycznego jest zasilana pradem statym. Prad
winien odpowiada¢ warunkom pradu statego Typ E2
lub G30. Przy prostowniku E2 stosuje sie jednotaktowy
wytacznik, przy G30 stosuje sie 2-taktowy, mostkowy
wytgcznik. Standardowe napigcie zasilania wynosi
230V / 50-60Hz (patrz dane techniczne). Maksymalne
napigcie wynosi 400V. Na zyczenie mozliwe sg nizsze
napigcia. Wybor mozliwosci zasilania pozwala na
indywidualne dopasowanie czasu wytgczania hamulca
dla danej maszyny.

1.5 Podtaczenie hamulca
Hamulce mozna przetaczaé na prad staty lub zmienny.

1.5.1 Podiaczenie pradu statego (schemat
1)

Przy podtaczeniu pradu statego czas wytgczenia t2 jest
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najkrotszy .Ma ono zastosowanie wszedzie tam, gdzie
musi by¢ zachowana dokfadnie droga hamowania.
Schemat 1:
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1.5.1 Podtgczenie prgdu zmiennego

(schemat 2)

Przez podiaczenie prgdu zmiennego osiagnie sie
elastyczniejszy efekt hamowania, ktéry chroni silnik i
obniza hatas zataczania.

Schemat 2:
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1.6 Ustawienie (regulacja) momentu
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Pod sprezyng dociskowg sg podiozone do 4
podkiadek. W celu obnizenia momentu hamowania
nalezy zmieni¢ sprezyne dociskowa lub/i obnizyé ilos¢
podktadek (Patrz tabela ponizej). W zaleznosci od
ustawienia momentu hamujacego wymagana jest
blacha klejaca pomiedzy tozyskiem silnika a piytg
mocujaca.

2. Demontaz hamulca

W zaleznosci od odmiany niektére kroki moga zostaé
pominigte.

2.1 Naped wytaczy¢ z sieci (brak doptywu napiecia).
2.2 Wewnetrzny element ztgcza recznej wentylacji
(13) odkreci¢ i po poluznieniu $rub zdjaé pokrywe
wentylatora. Przy pomocy ci$nienia powietrza
oczysci¢ kurz.

Zdjg¢ tarcze (33) ze $rubg 6-kantowg (31) i tarcza,
zebatg (32). W odmianie z 2 czopami koncowymi
watu nalezy zamiast czesci 31, 32, 33 zdjaé¢
nakretke okragtg rowkowa.

Srube zaciskowa (14) poluzowaé, zdjaé zestaw
wentylatora (43) i wpust (30).

2.5 Sprawdzi¢ minimalng site wyktadziny hamulcowe;.

2.3

2.4

Odnowi¢ zestaw nawiewu przy
stwierdzeniu minimalnej sity
wyktadziny 1,5 mm.

2.6 Zdja¢ samozabezpieczajgce $ruby z tbem 6-
katnym.

2.7 Zdja¢ patak nawiewu recznego (13) i sprezyne
naciskowg (22).

2.8 Wymieni¢ $ruby =z tbem 6-katnym (6) i
réwnoczes$nie wykreci¢ je z tarczy tozyskowe;j
silnika (3).

2.9 Zdja¢ ptyte kotwowa (42), O-pierécien (62),
sprezyne naciskowg (9), tarcze pasowg (11).
2.10Wykreci¢ $ruby (20) z tarczy tozyskowej silnika (3)

i poluzowac¢ elekiryczne ztacze wtykowe tarczy
tozyskowe;j silnika (3).
W zaleznos$ci od wykonania silnika nalezy postepowac
przy demontazu nastepujgco:

Wykonanie ze specjalnym pierécieniem

zabezpieczajgcym:

2.11Wyja¢ pierscien uszczelniajacy falowy (41) z
tarczy tozyskowej silnika  (3), pierscien
zabezpieczajacy (98) wyciagnaé przez
przewiercenia z tarczy tozyskowe; silnika.

2.128ciag (kotwe) (69) wykrecié.

2.130dtaczy¢ tarcze tozyskowg silnika (3) wraz z
kulkowa tarczg tozyskowa silnika (98), tarcza
rozruchowg (131), pierscieniem klinowym (8) od
brzegu pasowanego i wirnika falowego.

2.14Pierscien zabezpieczajacy (8) poluzowa¢ przy
tarczy tozyskowe;j silnika (3).

2.150ddali¢ kulkowg tarcze tozyskowa oraz tarcze
rozruchowg od tarczy tozyskowe;j silnika (3).

Wykonanie z pokrywa_kulkowej tarczy tozyskowej

silnika:

2.11Wykreci¢ $ruby cylindrowe (71) z tarczy
tozyskowej silnika (3) oraz wykreci¢ $ciag (kotwe)
(69).

2.12Wyciagna¢ tarcze tozyskowa silnika (3) wraz z
pierscieniem uszczelniajgcym falowym (31) i
tarczg rozruchowa (131) od brzegu pasowanego i
kulkowej tarczy tozyskowej (38).

2.12Wzig¢ tarcze rozruchowa (131) oraz pierécien
uszczelniajacy falowy (41) z tarczy tozyskowej silnika

(3).
3. Montaz hamulca

Przy wersji z tozyskiem osadzonym
tocznym nalezy stosowaé tarcze
wyréwnywania tozysk kulkowych.

A

3.2 Wprowadzi¢ nowe kulkowe tarcze tozyskowe
silnika (98) z 2 tarczami uszczelniajacymi do

tozyska.

Specjalny  pierscien  zabezpieczajacy  (8)
zamontowa¢ na zewnatrz zukosowang strong
tarczy tozyskowej silnika (3). Tarcze tozyskowa
silnika (3) wraz z kulkowg tarcza tozyskowa (38) i
specjalnym  pierécieniem zabezpieczajagcym (8)
przesuna¢ na wat wirnikowy.

JiN

3.4 Sciag (kotwe) (69) wiozyé do tarczy tozyskowej silnika
(3).

3.3

Nalezy przestrzega¢ odpowiedniego
potozenia otworow do umocnienia
recznego napowietrzania.

3.5 Naciagniecie zamontowanego w tarczy tozyskowej
silnika (3) tozyska kulkowego(38na wat, przez
dobicie do oporu pierécienia wewnetrznego
tozyska przy pomocy odpowiedniej tulei.

lA_Bh Propagujemy niowe pomty
\—

3.6 Sruby cylindrowe i $ciag kotwowy przykrecié
kluczem dokrecajacym (Moment dokrecenia-patrz

tabela).
Moment Wkret z gwintem
dokrecenia $ruby | na catej dtugosci
cylindrowej
EFB 4 Nm M4 x 60
2
EFB 6 Nm M5 x 80
3

3.7 Sruby kotkowe (29) wkrecié¢ do tarczy tozyskowej
silnika (3).

3.8 Wiozy¢ tarcze pasowane (11) ( liczba i moc wg
tabeli) i odpowiadajacg momentowi hamowania
tasme naciskowa do tarczy tozyskowej silnika (3).

A

3.9 Dwie blachy dystansowe, o mocy ustalonej dla
odpowiedniego momentu hamowania wg tabeli,
potozy¢ na tarcze tozyskowa silnika (3).

3.10Blache klejaca (16) przykleic na korpus
magnetyczny (1). Polozy¢ pltyte kotwowa (42) z
wyztobieniem dla pierécienia-O do tarczy
tozyskowej silnika (3) na sprezyne naciskowa (9).

A\

Nalezy przestrzega¢ oznaczenia
kolorystycznego tasm naciskowych
(patrz tabela ponizej).

Nalezy zaopatrzy¢ gwinty w sruby z
tbem 6-katnym z klejem do metali,

Hamule | Silnik Dlugo$¢ |Zewn[mm]| Wewn
c [mm] [mm]
EFB2 |4D71| 73 (119)* 24 18
4D80 | 79 (127)* 27 21
EFB3 |4D90| 95 (158)* 33 26
4D10 | 102 (178)* 38 31
0
*Warto$ci w dotyczg koncdéwkami watu nawiasach
wersji z 2

Jak tylko tarcza fozyskowa silnika (3)
przylega do brzegu pasowego nalezy
wkrecic réwnoczesnie $ciag
kotwowy.

A\

3.5 Pierscien zabezpieczajacy nalezy przez otwory w
tarczy tozyskowej silnika zamontowaé na wat
wirnikowy i pierscien uszczelniajgcy wttoczy¢ do

tarczy tozyskowej silnika Naciag kotwowy
przeciagna¢ kluczem dokrecajgcym (Moment
dokrecenia-patrz tabela).
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Wykonanie z pokrywa_kulkowej tarczy tozyskowej

silnika:

3.1 Pierscien falowy uszczelniajacy wttoczy¢ do tarczy
tozyskowej silnika, tarcze rozruchu (141)

podiaczy¢ do tarczy tozyskowe;j silnika (3).

A\

3.2 Wkret z gwintem na catej dtugosci wkreci¢ do

Przy wersji z tozyskiem osadzonym
tocznym nalezy stosowaé
wyréwnanie tozysk kulkowych.

pokrywy tozyska.
3.3 Tarcze tozyskowa silnika (3) wraz z tarcza
rozruchowg (131)i pierscieniem

uszczelniajacym(41) przesunaé na wat wirnikowy.

A

3.4 Sciag (kotwe) (69) wiozyé do tarczy tozyskowej
silnika (3) i przy$rubowadé.

Trzy $ruby cylindrowe (71) wkreci¢ w przykrywe
tozyska (70) przez wolne otwory tarczy tozyskowej
silnika (3) na glebokos¢, gdy przykrywa bedzie
przylegata juz do tarczy tozyskowej silnika (3).

Nalezy przestrzega¢ odpowiedniego
potozenia otworow do zaczepiania
nawiewu recznego.

3.5

np. Loctite 243.

3.11tozysko cylindrowe (7) i 6-kantowe $ruby
(6)wtozy¢é przez plyte kotwowg (42), dokreci¢
Sruby 6-kantowe tarczy fozyskowej silnika(3).

3.128ruby 6-kantowe (6) dokreci¢ odpowiednim
kluczem,( moment zacisku wskazany zostat w
tabeli )

3.13Sprezyne naciskajaca (22) oraz patak recznego
odpowietrzenia (13) osadzi¢ na $rube dwustronng
(20). Samo zabezpieczajace sie 6- kantowe
nakretki  dokreca¢, az palgk recznego
odpowietrzenia (13) potozony bedzie réwnolegle
do tarczy tozyskowej silnika (3) przy otworach
ptyty kotwowej (42).

3.14Sprezyne pasowq (30) zamontowaé. Przesunaé
zestaw wentylacyjny z nastawionym momentem
hamujacym odpowiadajacym wyktadzinie
hamulcowej na wat wirnikowy napedowy tarcze
(33) i tarcze zgbatg (32) zamontowac.

3.15Wkret z tbem stozkowym ptaskim (31) dokrecaé
do watu wirnikowego. Tak, aby blachy dystansowe
mogty by zosta¢ oddalone. Przy wykonaniu z 2
koncami falowymi nalezy zamiast tych dwoch
czesci dokreci¢ nakretke okragta rowkowa na wale
wirnikowym napgedowym. Tak, aby blachy
dystansowe mogty by zosta¢ oddalone.

3.16Srube zaciskowa (14) dokreci¢ (moment zacisku
wskazany zostat w tabeli).

Nalezy dokreci¢ najpierw srube
zaciskowa przed sprezyna pasowa.

3.17Ponownie dokreci¢ wkret z tbem stozkowym
ptaskim (31). Oddali¢ blache dystansowa, a
pierécien-O (62) zamontowa¢ we wpust migdzy
ptyta kotwowa (42) a tarcza tozyskowa silnika (3).

3.18Kabel wiozy¢ przy wtyczce ptaskiej.

3.19Kotpak nawiewu odkreci¢ (15), wewnetrzny
element ztacza nawiewu recznego (13) wkrecié.

3.20Podtaczy¢ hamulec i sprawdzi¢ jego dziatanie.

Wykonanie ze specjalnym pierécieniem Wyciagna¢ wkret z gwintem na catej dtugosci i
zabezple_cz’a acym: wkreci¢ 4 $ruby cylindrowe. 4. Ustawienie hamulca
3.1 Wiozy¢ tarcze rozruchowa (131) do tarczy . X . L
tozyskowej silnika (3). Hamulec musi zosta¢ ustawiony, gdy zuzycie
wyktadziny hamujacej jest tak dalece zaawansowane,
Ze osiggany jest maksymalna szczelina powietrzna sp
max (patrz tabela ponizej). W przeciwnym wypadku nie
Moment Sprezyna Wymagana Liczba i szeroko$¢ tarcz pasowych Blacha Max. Szczelina | Wyktadzina Moment dokrecenia (Nm)
Hamowania (Nm) | naciskowa (kolor) | naklejka opisowa 0 1x1 mm | 2x1 mm | 3x1 mm | 4x1 mm | dystansowa (mm) powietrzna hamulcowa | Sruba (6) | Kotwa (69) | Sruba zaciskowa (14)
6,0-7,5 brak nie 6,0 6,8 75 0,25-0,3 0,6 WS 5907 4,5+0,5 338 455
3854 biata nie 3.8 472 46 5,0 54 0,25-0,3 0,7 WS 5907 4,5+0,5 3.8 455
2,937 Zielona nie 2.9 3.1 33 35 37 0,25-0,3 0,9 WS 5907 4,5+0,5 3.8 455
EFB2 2,1-2,8 zielona tak 2,1 2,3 2,5 2,6 2,8 0,25-0,3 0,55 WS 5900 4,5+0,5 3,8 4-55
1,5-2,0 z6tta tak 1,5 1,6 1,8 1,9 2,0 0,25-0,3 0,65 WS 5900 4,5+0,5 3,8 4-55
1,0-1,4 Jasny braz tak 1,0 1,1 1,2 1,3 1,4 0,25-0,3 0,9 WS 5900 4,5+0,5 3,8 4-55
0,7-1,1 Jasny czerwony tak 0,7 0,8 0,9 1,0 1,1 0,25-0,3 1,1 WS 5900 4,5+0,5 3,8 4-55
20,2-25,0 brak nie 20,2 22,6 25,0 0,25-0,3 0,6 WS 5907 7,5+0,5 6,5 7-9
15,2-21,6 biaty nie 15,2 16,8 18,4 20,0 21,6 0,25-0,3 0,8 WS 5907 7,5+0,5 6,5 7-9
EFB3 8,9-13,3 Niebieski nie 8.9 10,0 11,1 12,2 13,3 0,25-0,3 1,0 WS 5907 7,5+0,5 6,5 7-9
4.1-7,9 Zielony’ tak 4.1 5,0 6,0 6,9 79 0,25-0,3 0,85 WS 5900 7,5+0,5 6,5 7-9
2,947 Z3ity tak 2,9 33 3.8 43 47 0,25-0,3 12 WS 5900 7,5+0,5 6,5 7-9
1323 Jasny czerwony tak 1,3 15 138 2,0 23 0,25-0,3 14 WS 5900 7,5+0,5 6,5 7-9
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