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SZATKOWNICA WARZYW
MK]J 250.6 i MK] 250.7

Instrukcja obstugi (DTR)

g

Uzytkownikowi naszej maszyny zZyczymy przyjemnej pracy
oraz uzyskania jak najlepszych efektow podczas rozdrabniania warzyw.
Zachecamy do przeczytania instrukcji obstugi
oraz stosowanie uwag eksploatacyjnych w niej zawartych.
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Szatkownice serii MKJ 250 s3 nowoczesnymi maszynami gastronomicznymi, spetniajacymi wyma-
gania norm, zaréwno pod wzgledem standardu higieny jak i warunkow bezpieczenistwa.
Szatkownica warzyw moze by¢ podtaczona tylko do gniazda wtykowego z kotkiem uziemiajs-
cym (zob. pkt. 3.3).

Przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji obstugi oraz uzytkowanie maszyny zgodnie z
przeznaczeniem, zapewni bezpieczng i dtugotrwaty eksploatacje.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za konsekwencje wynikle z eksploatowania maszyny
niezgodnego z instrukeja.

Maszyny serii MK] 250 s3 produkowane w dwoch wariantach roznigcych sie sposobem zasila-
nia elektrycznego: na napiecie pradu trojfazowego 400/230 V (MKJ 250.6) lub pradu jednofa-
zowego 230 V (MK] 250.7).

Standardowo maszyna 250.6 jest wyposazona w sze$¢ nozy tngcych zywnos¢, a maszyna 250.7
w trzy noze. Odbiorca moze zakupi¢ wiekszg ilos¢ i rodzaj nozy oraz zestaw do kostkowania,
jako dodatkows przystawke, bez potrzeby modernizowania szatkownicy.

Poziom hatasu na stanowisku operatora w warunkach normalnej pracy, mierzony na wysokosci
1,6 m i w odlegto$ci 1 m od szatkownicy nie przekracza 70 dBA.

Rys. 1 Szatkownica warzyw typ MKJ 250.6 lub 250.7



2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

2.1 Zastosowanie

Szatkownica warzyw stuzy do krojenia wszelkiego rodzaju surowych warzyw i owocow na plastry,
frytki, wiorki i miazge, a w przypadku zastosowania przystawki - rowniez na kostke. MKJ 250.6 lub MK]
250.7 znajduje zastosowanie w zaktadach gastronomicznych i zbiorowego zywienia, eliminujac z znacznym
stopniu wysitek pracy recznej przy rozdrabnianiu warzyw oraz skracajac czas przygotowywania positkow.

2.2 Rodzaje nozy rozdrabniajacych (Rys. 2)

880 Noze kpl do plastrow (2-nozowe) - poz. 35 na rys. 6 (str.8-9)

P-2,5 grubo$¢ 2,5 mm as
P-3,5 grubo$¢ 3,5 mm o
P-4,5 grubo$¢ 4,5 mm o
P-5,5 grubo$¢ 5,5 mm o
885 Noze kpl do frytek - poz 36 na rys. 6 (str. 8-9)

F-6 frytki cienkie 6 x 6 mm [
F-8 frytki $rednie 8 x 8 mm

(]

F-10 frytki standardowe 10 x 10 mm
F-12 frytki grube 12 x 10 mm

S$-3 stupki standardowe 3 x 3 mm [ )
994 Noz kpl do miazgi - poz. 39 na rys. 6 (str. 8-9) as
890 Noze do wiorkow - poz. 38 na rys. 6 (str. 8-9)

W-2 Widrki drobne 2 mm as
W-2,5 Wiorki $rednie 2,5 mm
W-3 Wiorki grube 3 mm a

W-7 Wibrki bardzo grube 7 mm
1040 Zestawy do ciecia kostki - poz. 50 na rys. 6 (str. 8-9)

K-10 Kostki 10x10x 10 mm o

K-20 Kostki 20x20x 10 mm

K-15 Kostki 15x15x10 mm [ ]

K-7,5 Kostki 7,5 x 7,5 x 10 mm [ ]

871 Podstawka tarcz nosnych (na 6 tarcz) - poz. 54 na rys. 6 (str. 8-9)

Uwaga:
® - noze przygotowywane tylko na specjalne zaméwienie,
1 - noze stanowiqce standardowe wyposazenie szatkownicy 250.6.
8 - stanowigce standardowe wyposazenie szatkownicy 250.7.
Zestaw do ciecia kostki nalezy zamawia¢ oddzielnie.
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2.3 Dane techniczne

Wymiary gabarytowe:

dtugosé 610 mm,

szeroko§¢ 370 mm,

wysokos¢ 550 mm.

Cigzar (z wyposazeniem standardowym) 36 kg (maszyna bez tarcz - 28 kg).

Obroty nozy tnacych ok. 300 obr/min,

(zgodnie z kierunkiem strzatki wyttoczonej na obudowie i puszce zasypowej)

Moc silnika 0.55 kW

Napiecie sieci elektrycznej 3 x 400 V (MK]J 250.6) lub
1x 230V (MKJ 250.7).

Wydajnos¢ 100 - 250 kg/h.

Noze rozdrabniajace wedtug wyboru odbiorcy.

Rys. 2 Tarcze rozdrabniajgce

2.4 Opis budowy

Wszystkie elementy zewnetrzne szatkownicy oraz czeSci majace bezposredni kontakt z rozdrabniang
Zywnoscig, sa wykonane z materiatow nierdzewnych. Tarcze nosne nozy rozdrabniajacych, noze tngce i ele-
menty $cierajace, a takze tuleje mocujace tych tarcz s3 wykonane ze stali nierdzewnej. Utatwia to utrzyma-
nie higieny oraz podnosi walory estetyczne wyrobu. Obudowa jest wykonana w postaci puszki stojacej na
czterech nbzkach, z mozliwoscig regulacji ustawienia na ptaszczyZnie stotu.

Wewnatrz obudowy znajduje sie silnik, przektadnia pasowa oraz instalacja elektryczna. W obudowie s3
zainstalowane dwa taczniki bezpieczenstwa, powodujace odtaczenie napedu gdy:

D dociskacz wsypu jest w pozycji otwartej,
D puszka zasypowa jest zdjeta,
D puszka zasypowa jest Zle zatozona.

Obowiazuje ochrona od porazei, przy pomocy zyty ochronnej w przewodzie zasilajacym i wtycz-
ki ze stykiem ochronnym.

Puszke zasypowa naktada sie na pierScien ustalajacy i mocuje dwoma Srubami, starannie dokrecajac
gatkami. Na watku napedowym tarcz no$nych znajduje sie zgarniacz, powodujacy doktadniejsze zabieranie
rozdrabnianej zywnosci i podawanie jej do otworu zsypowego. Cata maszyna posiada zwartg budowe, jest
tatwa i niezawodna w eksploatacji.
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lampka sygnalizacyjna,
pokretto mocujace,
wytacznik,

Rys. 3 Zasadnicze podzespoty i czesci MK]J 250 10.  wtyczka

11.  obudowa.

Tarcze rozdrabniajace (noze kpl) s3 montowane w tatwy sposdb. Po zdjeciu puszki zasypowej noz
nalezy po prostu zatozy¢ na koicowke watka. Podczas obrotow tarcza samoczynnie zaklinuje sie na watku.

Puszka zasypowa (rys. 3) posiada dwa otwory zasypowe, w ktore wrzuca si¢ rozdrabniang zZywnosc,
dociskacz, zainstalowany na state w wigkszym otworze oraz popychacz o srednicy 59 mm, stuzace do popy-
chania rozdrabnianej zywnosci. Okragly otwor z popychaczem umozliwia ciecie okragtych plastrow z wa-
rzyw o wydtuzonych ksztattach np. ogorkow. Aby korzystac z tego popychacza, nalezy wezesniej zablokowaé
dociskacz wiekszego otworu w pozycji zamknietej.

3. INSTALOWANIE SZATKOWNICY

3.1 Przygotowanie do instalacji

1. popychacz,

2. puszka zasypowa,

3. tarcza rozdrabniajaca,
4.  zgarniacz,

5. walek,

6.  mikrowylgczniki,

7.

8.

=

hed

Po rozpakowaniu maszyny nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ wyposazenia wedtug specyfikacji. Nastepnie
nalezy puszke zasypowa i noze rozdrabniajace przemy¢ goraca wodg. Do przechowywania nozy rozdrab-
niajacych stuzy specjalna podstawka dostarczana razem z maszyng. Noze powinny by¢ chronione przed
zabrudzeniem.

3.2 Schematy elektryczne

Szatkownice MKJ 250.6 i 250.7 r6znig sie gtownie wyposazeniem elektrycznym. Wersja nr 7 posiada
przemiennik czestotliwo$ci umozliwiajacy prace przy napieciu 230 V pradu jedno-fazowego.

5 250.6
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Przewdd zasilajacy
PE N I3 Iz 11
o 0 0 0 o

Kolory przewodow

A - wylgcznik sieciowy a-czarny

B - lampka sygnalizacyjna b - niebieski

C - mikro dociskacza C - czerwony

D - mikro puszki zasypowej d - 26ty

E - przekaznik termiczny e - bragzowy

F - stycznik z cewka 230 V f - zielono-zotty
G - silnik Skf 80-4a g - biaty

Rys. 4 Schemat elektryczny szatkownicy warzyw MK]J 250.6
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A - wylacznik sieciowy

B - lampka sygnalizacyjna

C - mikro dociskacza

D - mikro puszki zasypowej

L100 - przemiennik czgstotliwosci
F - przewdd zasilajacy

G - silnik Skf 80-4a

Rys. 5 Schemat elektryczny szatkownicy warzyw MKJ 250.7

Kolory przewodow

a - czarny
b - niebieski

¢ - czerwony

d - 7oty

e - bragzowy

f - zielono-z6tty
g — bialy



Rys. 6 Czesci i podzespoty MK] 250
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3.3 Przylaczenie do sieci elektrycznej i ruch probny

Maszyna MK]J 250.6 musi by¢ zasilana napieciem 3 x 400 V z przewodem ochronnym i zerowym.
Przewody zasilajace powinny mie¢ przekrdj 1,5 mm? z bezpiecznikami topikowymi o pradzie wkiadki
6 A w kazdej z trzech faz. Instalacja powinna by¢ zakoficzona gniazdem wtykowym trojfazowym, przy czym
przewdd ochronny powinien by¢ podtaczony do styku oznaczonego znakiem uziemienia. Instalacja zasilaja-
ca powinna by¢ sprawdzona przez upowaznione do tego osoby, pod wzgledem skutecznosci ochrony od po-
razenia pragdem elektrycznym. Dtugo$¢ przewodu zasilajacego maszyny wynosi ok. 2,5 m i zakoficzony jest
on wtyczkg pieciopalcows. Gniazdo wtykowe powinno znajdowac sie blisko miejsca ustawienia maszyny.

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy przede wszystkim sprawdzi¢ zgodnos¢ obrotow watka
na ktorym znajdujg sie tarcze rozdrabniajace, z wymaganym kierunkiem obrotéw, wyttoczonym w po-
staci strzatki na obudowie puszki zasypowej. W tym celu nalezy:

D zdjac puszke zasypowy i tarcze rozdrabniajaca,
wtyczke przewodu zasilajacego potaczy¢ z gniazdem wtykowym instalacji zasilajacej,
zatozy¢ puszke zasypowa,
przetyczy¢ wytgcznik (zaSwieci lampka sygnalizacyjna),
nacisna¢ dzwignie dociskacza (maszyna zacznie pracowac),
przez wziernik sprawdzic kierunek obrotow.

Uwaga:
Jesli watek obraca si¢ niezgodnie z kierunkiem strzatki wyttoczonej na puszce zasypo-
wej, nalezy zmienié¢ podtgczenie dwich dowolnych przewodow fazowych we wtyczce
przewodu zasilajgcego.

W przypadku maszyny MKJ 250.7, ktora jest przystosowana do zasilania napieciem pradu jednofa-
zowego, nalezy ja podtaczy¢ do gniazda 230 V z kotkiem uziemiajacym.

4. EKSPLOATACJA SZATKOWNICY

4.1 Zakladanie tarcz rozdrabniajacych i puszki zasypowej (rys. 7)

Przed wymiang tarcz rozdrabniajacych nalezy przetaczy¢ wylacznik w potozenie ,,0”. Lampka sygna-
lizacyjna przestanie Swiecic.

Tarcze rozdrabniajaca nalezy uchwycic
obiema rekami i wsuna¢ na watek tak, aby wystep
umieszczony wewnatrz tulejki mocujacej tarcze
(poz. 5) trafit w rowek na watku (poz. 6). Po do-
sunieciu noza do oporu nalezy lekko obrocic go
w lewo (kier. 11i2). Aby zdja¢ tarcze rozdrabniajacy
nalezy wykona¢ powyzsze czynno$ci w odwrotnej
kolejnosci (kier. 3 i 4).

W celu prawidtowego zatozenia puszki za-
sypowej na obudowie maszyny nalezy chwycic ja
obiema rekami i natozy¢ na gorng czes¢ szatkow-
nicy w taki sposob, aby zaczepy puszki mogly by¢
przykrecone dwoma Srubami Sciggajacymi, przy-
mocowanymi do obudowy. W celu utatwienia tej
Rys. 7 Mocowanie tarczy na watku operacji, na obudowie znajduje sie wystep, ktory
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powinien znalez¢ sie w wycieciu puszki zasypowej. Po ustawieniu puszki zasypowej na obudowie nalezy
dokreci¢ dwa pokretta mocujace, dociskajac puszke do obudowy.
Aby zdjac puszke zasypowa z obudowy nalezy odkreci¢ dwa pokretta z boku obudowy, zwolni¢ sruby
i nastepnie puszke zdja¢ z obudowy.
Uwaga:
Prawidtowo zatozona puszka zasypowa zatgcza wigcznik bezpieczeristwa, umozliwia-
jgcy pozniejsze uruchomienie maszyny. Szatkownica moze by¢ jednak uruchomiona
dopiero po zamknieciu wsypu dociskaczem (wczeSniej lampka sygnalizacyjna musi po-
kazaé stan zatgczenia maszyny).

4.2. Zestaw do kostkowania (rys. 8)

Jako wyposazenie dodatkowe, do MK] 250.6 lub MK] 250.7 mozna dotaczy¢ przystawke, przy pomo-
cy ktorej rozdrabnia si¢ zywnos¢ na kostki o wymiarach 10 x 10 x 10 lub 20 x 20 x 10, 15 x 15 x 10 albo
7.5 x 7.5 x 10. W skfad przystawki wchodza:

a. Tarcza z nozami tngcymi w postaci siatki
(rys. nr 1045 - poz. 52 na schemacie, str.
8-9), ktora jest elementem statym, mo-
cowanym na aluminiowym pierScieniu
- w jego czterech wgtebieniach, rozsta-
wionych co 90°.

b. Obrotowa tarcza z nozem przepychaja-
cym (nr 1042 - poz. 50 na schemacie, str.
8-9), mocowana na watku wyjsciowym,
tak jak inne tarcze rozdrabniajace. Tarcze
te mozna stosowaé réwniez bez elemen-
tu siatkowego, ale wtedy z/ar.niast kostek Rys. 8  Zestaw do kostkowania
otrzymamy plastry o grubosci 10 mm.

Ze wzgledu na to, ze wspdtpraca szatkownicy z ze- as>
stawem kostki jest dla napedu najwiekszym obcigzeniem .
(w poréwnaniu do ciecia plastrow, frytek lub wiorek),
zaleca si¢ twarde produkty przepuszcza¢ przez kostkow-
nice po uprzednim zmiekczeniu. Nie nalezy szatkowaé
produktéw zamrozonych lub mocno schtodzonych.

Zestaw do kostkowania zdejmuje si¢ w nastepu-
jacy sposob:

1. Po poluzowaniu pokretet zdja¢ puszke
Zasypow3.

2. Zdja¢ obrotowg tarczy rozdrabniajaca
(chwyci¢ ja oburacz w miejscach wglebino-
wych, rozmieszczonych na obwodzie).

3. Chwyci¢ néz siatkowy i energicznie pocig-
gna¢ do siebie, wyrywajac z zatrzaskow
(1ys. 9). Rys. 9 Zdejmowanie kostkownicy

W celu zatozenia zestawu kostki powyzsze czynnosci nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci. N6z do
kostkowania nalezy czysci¢ po uprzednim wypchnigciu resztek zywnosci z siatki, a nastgpnie wyptukaé pod
silnym strumieniem wody i wysuszyc.
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4.3 Wymagania dotyczace rozdrabnianej Zywnosci

Zywnos¢ przeznaczona do rozdrabniania nalezy doktadnie oczy$ci¢ i umy¢. Z uwagi na ograniczong
wielko$¢ nozy rozdrabniajacych, wymiary nie powinny przekracza¢ 100 x 85 mm. Wieksze kawatki nalezy
przekroi. Przy produkji frytek, jakos¢ ich jest uzalezniona od wielkosci i ksztattu wrzucanych do wsypu
ziemniakow. Mate ziemniaki spowodujg powstanie nieregularnych paskow frytek.

Podczas rozdrabniania (szatkowania) zywnosci nalezy stosowa¢ umiarkowang sile docisku. Zabra-
nia si¢ przedtuzania dzwigni dociskacza. Ewentualne skrzywienia lub pekniecia elementéw dociskowych
$wiadcza o naduzywaniu sity. Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na jako$C ostrzy nozy tnacych. Stepione
noze nalezy naostrzy¢ lub wymieni¢ na nowe. Noze (elementy tnace) nie podlegaja bezptatnej wymianie
w okresie gwarancji.

Rozdrabnia¢ mozna wszelkie warzywa, owoce, sery i grzyby. Maszyna MK] 250 nie jest przeznaczona do
rozdrabniania miesa. Wedliny mozna rozdrabnia¢ tylko nozami do wiorek. Sery - nozami do widrek i miazgi.
Migkkie sery beda zapychac otwory tarczy do miazgi. W zaleznosci od zastosowanego noza, uzyskuje sie rozne
wydajnosci. Najmniejsza wydajnos¢, przy krojeniu miazgi (ok. 100 kg/h), przy cieciu na frytki do ok. 200 kg/h.
Im krojony asortyment jest grubszy, tym wydajnos¢ przy cieciu jest wieksza.

4.4 Czynnosci po zakonczeniu rozdrabniania

Codziennie, po zakonczeniu procesu rozdrabniania Zywnosci, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
D wylaczy¢ doptyw energii i wyjac wtyczke przewodu zasilajacego z gniazda elektrycznego,
zdja¢ puszke zasypows i tarcze rozdrabniajaca,
maszyne doktadnie umy¢ i wytrze¢ do sucha,
puszke zasypowg i tarcze rozdrabniajace umy¢ w goracej wodzie,
watek wyjsciowy oraz otwory do mocowania na watku w tarczach rozdrabniajacych nalezy
wyczysci¢ z brudu, gdyz moze to utrudniaé wymiane tarcz,
D noze rozdrabniajace ustawic na podstawce bedacej wyposazeniem maszyny,
D elementy maszyny zabezpieczy¢ przed przypadkowym uszkodzeniem.
Zabrania si¢ mycia obudowy maszyny przy pomocy strumienia wodnego i pod ci$nieniem. Nie
wolno tez wktada¢ obudowy z instalacj elektryczng do pojemnika z woda.

Rys. 10. Swobodny dostep do elementow maszyny zapewnia mozliwos¢ tatwego utrzymania
czystosci i wysokiego standardu higieny.
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4.5 Konserwacja okresowa

Przynajmniej raz w roku szatkownica powinna by¢ poddana okresowemu przegladowi.
Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
D sprawdzié stan paska wielorowkowego, w przypadku zauwazenia pekniec nalezy go wymie-

nié,

D sprawdziC stan plastikowego odrzutnika na watku wyjsciowym, w przypadku zauwazenia
pekniec nalezy go wymienic,

D sprawdzi¢ luzy tozysk watka wyjsciowego,

D oczysci¢ wnetrze obudowy, zwracajac szczegdlng uwage na stan instalacji elektrycznej.

W przypadku zauwazenia usterek technicznych, nalezy przekaza¢ maszyne do warsztatu napraw-
czego. Wykaz zaktadow, naprawiajacych maszyny gastronomiczne w Polsce, znajduje sie we wktadce do

instrukgji.

W przypadku dtuzszego przestoju eksploatacyjnego nalezy przeprowadzi¢ konserwacje okresows,
nastepnie maszyne zapakowa¢ w karton, zabezpieczy¢ przed przewracaniem i przechowywaé w suchym
pomieszczeniu o temperaturze 10 - 18° C.

4.6 Sposoby usuniecia niedomagan eksploatacyjnych

Silnik nie pracuje Brak napiecia w sieci elekirycznej Sprawdzié napiecie
Lle zatoiona puszka zasypowa Zaloiyé prawidtowo
Wylgczony przekainik stycznika Odczekat kilka minut
Uszkodzenie instalacji elekirycznej Sprawdzié i naprawié
Uszkodzony silnik Naprawié lub wymienié silnik
Zbyt gloéna praca Uszkodzone foiyska watka wyjsciowego Zespét zdemontowaé
i wymienic tozyska
Tarcze obracajq sig zbyt wolno Poslizg paska wielorowkowego Naciggngé pasek
Tarcze nie obracaijq sie Spadt pasek wielorowkowy Zalozyé i naciggngé
Wadliwe rozdrabnianie Tepe lub uszkodzone noie rozdrabniajgce Naostrzyé lub wymienié

Uwaga:
Wszelkie prace regulacyjne nalezy prze-
prowadzic¢ przy odtqczonej wtyczce prze-
wodu zasilajgcego. Po zakoviczeniu prac
konserwacyjnych nalezy bezwzglednie za-
tozy¢ na swoje miejsce ostone dolng (Poz.
2 narys. nr6).

Rys. 11 Regulacja naciggu paska wielorowkowego
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5. KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

Przy zamawianiu czesci i podzespotéw zamiennych szatkownicy warzyw MK]J 250 nalezy poda¢ na-
stepujace dane:
1 - Typ maszyny, rok produkcji
2 - Numer fabryczny maszyny,
3 - Numer fabryczny czesci lub podzespotu,
4 - Nazwe czesci lub podzespotu oraz zadang ilos¢.

Uwaga:
Numer kolejny cze¢sci jest zgodny z numerem na schemacie maszyny (strona 8 i 9 in-
strukcji).

Nrkol.  Numer czesci Nazwa elementu

1 1010 Obudowa
2 1019 Ostona dolna
3 040 Nozka
3a 040a Nozka duza
4 CI-06 Zestaw stycznika z przekaznikiem TI 16C (tylko 250.6)
L-100 albo przemiennik czestotliwosci (tylko 250.7)
5 N71 Wrylacznik sieciowy z ostonka
6 IM-10 Eacznik krancowy
7 952 Przewdd zasilajacy z wtyczka
8 1016 Sruba oczkowa
9 1017 Nit $ruby oczkowej
10 815 Pokretto mocujgce
11 1053 Koto pasowe duze
12 1054 Nakretka tozyskowania
13 37x25x7 Pier$cien uszczelniajacy
14 30205 Lozysko stozkowe
15 47x25x10 Pier$cien uszczelniajacy
16 1085 Korpus wewngtrzny
17 1011 Pierscien
18 1051 Watek
19 1012 Wkiadka ustalajgca
20 Sg80-4A Silnik 400/230 V; 0,55 KW
21 1065 Podstawa silnika
22 1058 Koto pasowe mate
23 1062 05§ napinacza
24 1061 Elementy napinacza kpl
25 V7P] 813 Pasek wielorowkowy
26 904 Wkret specjalny
27 805 Zgarniacz
28 903 Odrzutnik
29 1008 Popychacz
30 1070 Puszka zasypowa z dociskaczem
31 1090 Mechanizm dociskacza
32 1005 Gatka kulista z zaczepem blokady
14



Nr kol.
33
33a
34
35

36

37
38

39
40
42
43
44
45
46
47
48
49
50

51
52
53
54
55
56
57

Numer czgci

M6 x 20

1108
654
1110
880
P-1,5
P-2,5
P-3,5
P-4,5
P-5,5
885
5-3
F-6
F-8
F-10
F-12
891 -6
991
992
993
995
996
994
896
882
889
887

M4 x5
M4 x8

M5 x 16

15

874

1041
K- 10
K-20
K-15
K-7,5
878

1044
1048
871

N75

N72
1100
1005
1101
1102

Nazwa elementu

Zaczep dociskacza

Sprezyna

Elementy sterowania mikro w puszce zasypowej
Tarcze rozdrabniajace plastrow 2-nozowe
grubos¢ plastrow 1,5 mm

grubos¢ plastrow 2,5 mm

grubos¢ plastrow 3,5 mm

grubos¢ plastrow 4,5 mm

grubos¢ plastrow 5,5 mm

Tarcze rozdrabniajace frytek

N6z do stupkdéw 3 x 3 mm

do frytek cienkich 6 x 6 mm

do frytek srednich 8 x § mm

do frytek standardowych 10 x10 mm

do frytek grubych 12 x 10 mm

Elementy $cierajace wiorkéw i miazgi

Tarcza rozdrabniajgca wiorkow grubych 3 mm
Tarcza rozdrabniajgca wiorkow srednich 2,5 mm
Tarcza rozdrabniajgca wiorkow drobnych 2 mm

Tarcza rozdrabniajgca wiorkow bardza grubych 7 mm

Tarcza rozdrabniajgca wiorkow cienkich 1,5 mm
Tarcza rozdrabniajgca miazgi

Tarcza no$na wiorkow lub miazgi

N6z odcinajacy sierpowy

N6z odcinajacy frytek

Segment nozowy frytek

Whkret nierdzewny tarczy do kostek
Whkret nierdzewny tarczy nozowej
Whkret nierdzewny segmentu nozowego
Whkret nierdzewny elementu $cierajacego
Kotek tarczy

Tarcza przepychajaca do kostek

kostki 10 x 10 x 10 mm

kostki 20 x 20 x 10 mm

kostki 15 x 15 x 10 mm

kostki 7,5 x 7,5 x 10 mm

N6z odcinajacy kostki (jak w poz. 41)
Tarcza siatkowa do kostek

Stopka tarczy kostek

Podstawka tarcz no$nych

Lampka sygnalizacyjna

Mikrowytacznik blokady

Elementy sterowania mikro w zespole napedowym
Sprezyna

Czop popychacza

Plytka mikrowytacznika

250.6
250.7



Uwaga:

Naprawy gwarancyjne i ptatne remonty
pogwarancyjne realizuje rowniez producent
Ma-Ga O/Grudziadz
ul. Laskowicka 8
tel. (0-56) 4626-632, fax (0-56) 4620-265

Przy rozdrabnianiu ziemniakéw na frytki moze wystgpi¢ kilkuprocentowy
odpad (nawet do 20 %) w postaci drobnych kawatkéw czy nieregularnych pa-
skow. Jako$¢ rozdrabniania na frytki jest uzalezniona od wielkosci ziemnia-
kow, ich ksztattu i jako$ci. Odpad taki mozna wykorzysta¢ do innych celow
np. do roztarcia na miazge, przy sporzadzaniu plackéw ziemniaczanych.



*) Ma-Ga®

Bydgoskie Zaktady Maszyn Gastronomicznych Ma-Ga Sp. z o.0. tel. +48 52 3704-500, fax +48 52 3712-657
ul. Kujawska 136, 85-950 BYDGOSZCZ, skr. poczt. 142 www.maga.com.pl | magaks@maga.com.pl




