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1. Aligemeines

1.1 Hinweise zur Gewahrleistung und
zur Verhinderung von Schaden

Die Aufstellung und Unterweisung er-
folgt durch den Fachhandel.

Die Betriebsanleitung ist vor Inbe-
triebnahme des Gerétes aufmerksam
durchzulesen.

Sie dient zur richtigen Aufstellung,
Benutzung und Pflege der MADO
Superschliff und soll einen
storungsfreien Betrieb gewahrleisten.

Bei eigenméachtiger Aufstellung und
eigenmachtiger elektrischer Installa-
tion, fehlerhafter Bedienung, nicht be-
stimmungsgemaRem Gebrauch, bauli-
chen Verénderungen, Abnahme von
Schutzeinrichtungen, Verwendung
von nicht MADO-Original-Ersatz- und
Zubehorteilen lehnen wir jede Haftung
ab. Der Benutzer handelt in diesen
Fallen auf eigene Gefahr. Treten in den
genannten Fallen Schaden auf, so hat
sie der Benutzer selbst zu verant-
waorten.

Verwenden Sie deshalb ausschliefilich
MADO-Origina!-Ersatz- und Zubehor-
teile!

Mingel und Schaden, die durch natir-
lichen Verschlei® und Abnutzung
entstehen, begrinden keine
Anspriiche gegen MADO.

Das Bedienungspersonal ist nach die-
ser Betriebsanleitung in der Bedie-
nung und Pflege der MADO
Superschliff gewissenhaft zu unter-
weisen.

MADO-Maschinen entsprechen den
Unfallverhiitungsvorschriften. Den-
noch besteht - bei fehlerhafter oder
unaufmerksamer Bedienung cder Pfle-
ge - Verletzungsgefahr. Die Betriebs-
anleitung weist besonders auf die spe-
zifischen Verletzungsgefahren hin.

Hinweise beachten und einpragen!

Fir die MADO Superschliff leisten
wir im Rahmen unserer Gewahrlei-
stungsbedingungen 12 Monate
Garantie {siehe Garantiekarte)

Die bildliche Darstellung kann wegen
landerspezifischen Vorschriften und
infolge des technischen Fortschrittes
von der gelieferten Maschine gering-
fligig abweichen. Dies hat auf den In-
halt der Betriebsanleitung keinen Ein-
flui.
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1. General

1.1 Guarantee conditions and instruc-
tions for the prevention of damage

Installation and instructions of ope-
rating personnel is to be carried out by
the respective trade distributors.

The operating instructions must be
carefully read before starting up the
unit.

These instructions serve to ensure cor-
rect installation, use and maintenance
of the MADO Superschliff, and to
guarantee trouble-free operation.

MADGO's does not accept any liability
for improper use the equipment such
as specified in the following: Installa-
tion of the unit taken an one’s own
authority or electrical installation
taken on one’s own authority, errors in
operation, use for other applications
than the ones the equipment was
designed for, changes in construc-
tions, removal of protective devices,
or use of other than MADO-ariginal
replacement and accessory parts. In
such cases, the user acts at his own
risk and peril. If damage to the equip-
ment occurs as a result of the afore-
going examples, this damage is the
sole responsibility of the user.

For this reason, use exclusively
MADO-original replacement and ac-
cessory parts!

Defects and damage resulting from
normal wear and tear are not covered
under MADO's warranty. All opera-
ting personnel must be concientiously
instructed for the operation and main-
tenance of the MADO Superschliff
in accordance with these operating
instructions.

MADO-Machines are manufactured
according to the regulations for the
prevention of accidents. Nevertheless,
in case of operating errors or inatten-
tive operation or maintenance, danger
of injury still persists! See the operat-
ing instructions for special indications
regarding specific dangers of injury!

Pay attention to instructions and re-

member them well!

In accordance with our guarantee con-
ditions (see guarantee card), the gua-
rantee period for the MADO
Superschliff equipment will be 12
months.

1. Généralités

1.1 Observations pour la garantie et
contre ies dommages.

La mise en place et en service est as-
surée par les distributeurs spécialisés.
Lire attentivement la notice d'instruc-
tions avant la mise en service. Cette
notice donne toutes indications quant
4 la mise en service, |'utilisation et
I"entretien de la machine MADO
Superschliff.

En cas de mise en service et de raccor-
dement électrique non réglementaire,
de mauvaise utilisation, de modifica-
tions techniques, suppression d’elé-
ments de protection, utilisation de
piéces de rechange non ariginales
MADO,nous déclinons toute garantie.
Dans ces cas, |'utilisateur agit a ses
risques et périls et porte la responsa-
bilité d’éventuels dommages.

Utilisez donc exclusivement des
piéces de rechange et accessoires
MADO.

Des déficiences dues a I'usure normale
ne donnent pas droit a |a garantie.

Les personnes appelées a utiliser I'af-
futeuse MADO Superschliff doivent
&tre informées consciencieusement
suivant la notice d’instructions.

Les machines MADO sont conformes
a la réglementation concernant la
prévention des accidents. Les risques
peuvent survenir en cas de mauvaise
utilisation. La notice d’instructions
reléve quelques cas spécifiques de
risques d’accidents.

Tenir compte de toutes ces observa-
tions!

Dans le cadre de nos conditions géné-
rales, nous accordons une garantie de
12 mois sur I'affiteuse

MADO Superschliff (voir carte de
garantie).



1.2 Beschreibung und Merkmale

Einsatz

Die MADO Superschliff dient zum
Schérfen von Schneidwerkzeugen:

- Schneidmesser
- Kuttermesser
- Ausbeinmesser

- Spalter
- im Fleischerei- und Gastronomiegewerbe

Geritebeschreibung

- Tischgerat nach den neuesten Er-
kenntnissen modernen und wirt-
schaftlichen Schleifens von
Werkzeugen

- Platzsparende und geschlossene
Bauweise

- Bauart nach den Forderungen inter-
natignaler Unfallverhitungsvor-
schriften

- Schlagfestes Kunststoffgehause

- Abdeckungen aus rostfreiem Edel-
stahl

- Seitliche Abdeckungen sind leicht
abnehmbar

-Zustellbarer Wasserbehilter ist
abnehmbar

- Spritzschutz ist nach oben
schwenkbar

- Leistungsstarker Antrieb mit
optimaler Bandgeschwindigkeit

- Weiche Kontaktscheibe zum
Bandschleifen

- Abdichtung der Kugellager durch
zusatzliche Labyrinthdichtungen und
Wellendichtringe

- Filzscheibe zum Abziehen

Merkmale
- Modernes Design

- Lange Lebensdauer durch ausge-
reifte Technik und hochwertiges
Material

- Zeitersparnis durch schnelle, ein-
fache Handhabung und leichte
Reinigung

- Geringe Verletzungsgefahr durch
hochwirksamen Unfallschutz

- Die weiche Kentaktscheibe, die sich
dem Messer angleicht, ermdglicht
den optimalen Balligschliff und
verhindert, daR sich ein Keil an der
Schneide bildet. Nur mit dem Ballig-
schliff kann eine hohe Belastbarkeit
und Schnitthaltigkeit des Messers
erzielt werden.

- Durch die Wasserklihlung des Werk-
zeuges ist ein Uberhitzen der
Schneide unméglich!

MNS 630

1.2 Description and
characteristics

Use

MADQO Superschliff is for sharpening
of cutting tools:

- Cutting knives
- Cutter
- Deboning knives

- Cleavers
- in the meat and gastronomy industry

Unit description

- Table type unit, developed according
to the most up to date technology
for modern and economical grinding
of toois

- Compact design and enclosed type
of construction

- Constructed according to inter-
national safety standards

- Shock resistant synthetic material
housing

- Cover panels made of special
stainless steel

- Side cover panels are easily
removeable

- The adjustable water tank is
removeable

- Splash guard can be swivelled
towards the top

- High-power drive with optimum belt
speed

- Soft contact disc for belt grinding

- Sealing of ball bearings by additional
labyrinth seals and rotary shaft lip
seals

- Extractable felt disc.

Characteristics
- Modern design

- Long serviceable life due to highly
developed design and engineering
and high quality material

- Time savings due to fast, simple
handling and ease of cleaning

- Greatly reduced danger of accidents
through highly effective safety
protection

- The soft contact disc which adjusts
itself to the knife makes an optimum
camber grind possible and prevents
the formation of wedges on the
cutting edge.

High stability and long-lasting
cutting edges of knives can only be
achieved with a proper camber
grind.

- By water cooling of the toots,
overheating of cutting edges is
impessible.

1.2 Description et particularités

Utilisation

LaffGteuse MADOQ Superschliff sert
pour aiguiser d'outils coupants:

- couteaux de toutes sortes

- couteaux de cutter

- couteaux a désosser

- fendeurs

-dans l'industrie de la viande et les
grandes cuisines

Description de la machine

- Machine de table réalisée d'aprés les
plus récents paramétres techniques
et économiques

- Construction compacte

- Conception canforme & la législation
internationale sur les accidents du
travail

- Béti en matiére plastique renforcé
- Habillage en acier inoxydable

- Démontage facile des habiltages
latéraux

- Réservoir & eau réglable et démon-
table

- Protecteur contre les éclaboussures,
orientable

- Mouverment puissant avec vitesse
cptimale de la bande

- Protection des roulements par joints
a labyrinthe

- Disque feutre pour I'effilage

Caractéristiques
- Désign moderne

- Grande lengevité grace a une
technique évoluée et I'utilisation de
matériaux de haute gualité

- Gain de temps grace a une utilisation
simple at rapide et un nettoyage
facile

- Pas de risque d'accidents grace a la
protection efficace

- Le disque de contact particuliére-
ment souple qui s'adapte au
couteau, assure une coupe optimale,
de forme convexe. Cette forme
garantit une tenue de coupe élevée.

- Pas d"échauffement de I'outil grice a
I"arrosage.



Balligschliff richtig.
Correct camber grind.
Afflitage en forme convexe - conseillee.

MNS 630

Keilschliff faisch.
Wrong wedge grind.

.. Affutage en forme de coin - a eviter.



1.3 Ubersicht
3 Blechschraube
45 Abdeckung Chassis
46 Seitenteil links
49 Polier-Abziehscheibe
51 Abdeckung links
52 Kreuzgriff
56 Seitenteil rechts

58 Befestigungsschrauben fiir
Bandspannung

60 Bandspannvorrichtung
68 Spannhebel
78 Randelschraube
79 Randeimutter
82 Abweisbirste
85 Kontaktscheibe
88 Wasserbehalter
89 Schwenkachse
90 Exzenter
91 Kreuzgriff
6 Sechskantmutter
95 Spritzschutzhaube
96 Innensechskantschraube
97 Abdeckung rechts
98 Blechschraube
100 Blechschraube

1.3 Prospect
3 Sheet metal screw
45 Chassis covering
46 Left side part
49 Polishing disc
51 Left cover panel
52 Star handle
56 Right side part
58 Cap screw
60 Band tensioning device
68 Clamping lever
78 Knurled screw
79 Knurled nut
82 Reject brush
85 Contact disc
88 Water tank
89 Swivelling axis
90 Eccentric device
91 Star handle
6 Hexagon nut
95 Spray protection hood
96 Cap screw
97 Right cover panels
98 Sheet metal screw
100 Sheet metal screw

68 96

46—

88

100

52\‘8:

51—
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1.3 Croquis schématique
3 Vis en téle

45 Habillage du chassis
46 Piéce |atérale gauche
49 Disque feutre
51 Habillage gauche
52 Poignée en croix
56 Piéce |atérale droite

58 Vis de fixation pour tension de
bande

60 Dispositif de tension de bande
68 Levier detension

78 Vis cannelée

79 Ecrou cannelé

82 Brosse de raclage

85 Disque contact

88 Réservoir eau

89 Axe pivotant

90 Excentrique

91 Poignée en croix
6 Ecrou 6 Pans
95 Protecteur
96 Vis cylindrique
97 Habillage droite
98 Vis en tdle
100 Vis en tble




1.4 Technische Daten
und Abmessungen

Type MNS 630 D

Stromart 230/400V
Drehstrom
Stromstarke 2,0 A
Absicherung max. 16 A trage
Leistung 510 Watt
Drehzah!| Motor 3000 U/min
Drehzaht Antrieb 1100 U/min
Bandabmessung 800x50 mm
Polier- @ 200x25 mm
Abziehscheibe 2400 U/min max.
Abmessung B 520 x T 365 mm
Gewicht ca. 18 kg
Wasserbehalterinhalt 1,11
Type MNS 630 W
Stromart 230V
Wechselstrom
Stromstérke 1,0/1.7 A
Leistung 420 Watt
Drehzahl Motor 3000 U/min
Drehzah! Antrieb 1100 U/min
Bandabmessung 800x50 mm
Polier- @ 200x25 mm
Abziehscheibe 2400 U/min max.
Abmessung B 520 x T 365 mm
Gewicht ca. 18 kg
Wasserbehalterinhalt 1.11

Die MADO Superschliff besitzt
keinen Motor-Uberlastungsschutz.

Leerfauf Last
Schalleistungspegel 85dB (A) 92 dB (A}

Emission-

Schalldruckpegel 75 dB (A} 82dB (A)
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1.4 Technical dates and

measurements

Type MNS 630 Threephase

Current type

Amps
Fusing

Consumption
R.P.M. motor
R.P.M. disc

Belt dimensions
Polishing disc
dimensions

Bench space:
width x depth

Weight
Contents of
water tank

Type MNS 630 A.C.

Current type

Amps

Consumption
R.P.M. motor
R.P.M. disc

Belt dimensions

Polishing disc
dimensions

Bench space:
width x depth

Weight
Contents of
water tank

230/400V
3-phase
20A

max. 16 A inert

510wW

3000

1100

800x50 mm

@ 200x25 mm
2400 rpm max.

520x365 mm
approx. 18 kg

1.11

230V A.C.

1.0/1,7 A

420W

3000

1100

800x50 mm

@ 200x25 mm
2400 rpm max.

520x365 mm
approx. 18 kg

1.11

MADO Superschliff is not equipped
with a motor overload-pretection.

Sound

performance level

Emission sound level

free running in use

85dB(A) 92dB (A}
76 dB{A) 82dB(A)

1.4 Données techniques et dates

Type MNS 630D

Courant 230/400V Tri
Intensité 20A
Fusible max. 16 A inerte
Puissance 510 Watts
T/Minute monteur: 3000
T/Minute course: 1100
Dimension bande: 800x50 mm
Meule & polir: @ 200x25 mm

2400 tr/mm max
Encombrement: L. 520 x Prof. 365 mm

Poids: env. 18 kgs
Contenu réservoir 1,1L
Type MNS 630W

Courant 230V Mono
Intensité 1017 A
Puissance 420 Watts
T/Minute monteur: 3000
T/Minute course: 1100
Dimension bande 800x50 mm
Meule & polir: @ 200x25 mm

2400 tr/mm max
Encombrement: L 520 x Prof. 365 mm
Poids: env. 18 kgs
Contenu réservoir: 1,1L

LU'affuteuse MADO Superschliff
n’est pas equipee de disjoncteur.

a vide en charge
Performance

niveau bruit 85dB(A) 92 dB (A)

Emission niveau bruit 75 dB (A} 82 dB{A)



2. Inbetriebnahme

2.1 Auspacken und Packungs-
inhalt iiberpriifen

Die MADO Superschliff wird im
Faltkarton ausgeliefert.

Folgende Teile gehdren zum Liefer-
umfang:

- MADO Superschliff

- Abziehpaste 0,25 kg

- Einmaulschliissel SW 22
- Stiftschlissel SW 6

- Bedienungsanleitung

- Garantiekarte

2.2 Aufstellung

Die MADO Superschliff darf nur in

einem trockenen Arbeitsraum aufgestelit

werden.

Fir sie ist

- genugend Arbeitsraum fiir Bedienung
und Reinigung

- ein rutschfester Boden fiir das
Bedienpersonal und

- @ine glatte und ebene Auflagefliche
(fiir Saugfile)

vorzusehen.

2.3 Elektrischer AnschluB3

- Vergleich der Netzspannung mit der
Typenschildangabe

- Steckdose mull nach VDE vor-
schriftsmalig geschaltet und ge-
erdet sein.

- Der Anschluf® der MADO Super-
schliff in Drehstrom mul von einer
Elektrofachkraft vorgenommen
werden, da die Maschine mit Netz-
anschluBleitung, aber ohne Stecker
ausgeliefert wird.

Maschine nur im betriebsbe-

reiten Zustand einschalten!

2.4 Drehrichtung priifen

- Schleifmaschine einschalten

- Schleifband muB in die mit Pfeil ge-
kennzeichnete Richtung laufen

Wenn das Schleifband seitlich ver-

lauft, erfolgt die Regulierung durch

Drehen der Randelsschraube (78)

nach links oder rechts;

nach links drehen: Band wandert

nach rechts (aufzen)

nach rechts drehen: Band wandert

nach links (innen).

Nach dem Einstellen des Bandlaufs

wird die Randelschraube mit der

Réndelmutter (79) gekontert.

Der Antrieb der Schleifscheibe erfoigt
von einem schwingend gelagerten
Motor liber einen Keilriemen. Deshalb
konnen Vibrationen auftreten, die aber
auf die Schleifgiite keinen EinfluR
haben.

MNS 630

2. Start-up

2.1 Unpack and check contents

of package

The MADO Superschliff is shipped

in a folding cardboard box.

The shipment consists of the

following parts:

- MADO Superschliff

- Polishing paste 0.25 kg

- Single-ended open jaw wrench
SW 22

- Pin key SW 6

- Operating Instructions

- Guarantee card

2.2 Installation

The MADO Superschliff only has to be

installed in a dry working area.

Please make sure that

- enough working space is foreseen for
operation and cleaning

- a non-slip type floor must be foreseen
for personnel

- surface of placement area must be
smooth and even (suction feet)

2.3 Electrical installation

- Compare the line supply voltage
with the specifications on the name
plate.

- The connection of the MADO
Superschliff in three-phase current
must be effected by an electrician
since the machine is shipped with
a mains connector cable but without
any plug.

Do not switch machine on

without making very sure it is

ready for operation!

2.4 Check direction of rotation

- Switch on the grinding machine.

- Grinding belt must run into the
direction indicated by the arrow.

Should the grinding belt run too much

sideways, adjust by turning the

knurled screw (78) towards left or

right;

turning towards the left: belt travels

to right (outside)

turning towards the right: belt travels

to left (inside).

After adjustment of the belt travel is

completed, tighten the knurled screw

with the knurled nut (79)

The drive of the grinding disc is
effected by an oscillating motor
through a V-belt. Therefore it is
possible that vibrations appear which
do not have any influence to the
quality of grinding.

2. Mise en service

2.1 Déballer la machine et
vérifier le contenu du carton
Description du contenu:

- MADO Superschliff

- Pate silicone 0,25 kg

- Clé SW 22

-CléeSWe6

- Notice d'instructions

- Carte de garantie

2.2 Mise en place

L'affiteuse MADO Superschliff doit

étre installée dans un environement sec.

Veuillez prévoir que

- assez de place est disponible pour pou-
voir se servir de la machine

- et la nettoyer convenablement

- revétement de sol antidérapant

- surface plane et de niveau, la machine

etant équipee de pieds caotchouc

2.3 Raccordement électrique

- Veérifier la tension du secteur avec
les inscriptions sur la plague
machine.

- Prise de courant réglementaire avec
mise a terre.

- Faire effectuer le raccordement par
un professionnel, la machine n'étant
pas munie d'une fiche.

Ne mettre la machine en route

que dans un bon etat de

fonctionnement!

2.4 Vérification du sens de la
marche.

- Mettre la machine en route.

- La bande doit tourner dans le sens de
la fleche.

Si la bande dévie latéralement, la

regler moyennant la vis cannelée (78).

Vis a gauche, la bande va vers la

droite; vis a droite, la bande va vers la

gauche.

Apreés réglage, bloquer la vis cannelée

avec |'écrou cannelé (79).

Le Lancement du disque de contact
résulte d’un moteur vibrant par I'inter-
médiaire d'une courroie trapézoidale
d’ou quelques vibrations qui n‘ont
aucune influence sur la qualité de I'af-
fatage.



2.5 NaRschleifen

Durch Drehen des rechtsseitig an-
gebrachten Kreuzgriffes (91) wird die
Wasserzufuhr geregelt.

Drehen des Kreuzgriffes nach links:
Wasserbehalter schwenkt nach oben -
Wasserbehilter wird erhoht;

Drehen des Kreuzgriffes nach rechts:
Wasserbehalter schwenkt nach unten -
Wasserzufuhr wird reduziert.

Wasserbehiilter behutsam
zustellen!

3. Reinigung
3.1 Vorbereitung zur Reinigung

a} Schleifbandseite

- Spritzschutzhaube (95) hochklappen

- Wasserbehalter (88) mit Kreuzgriff
{91) nach unten schwenken

- Abdeckung rechts (97) nach dem
Abschrauben der 3 Kreuzgriffe (62)
abnehmen

- Schwenkachse (89) herausziehen
Wasserbehdlter kann jetzt nach
rechts unten herausgenommen
werden

- Spannhebel {68) nach links drehen
und Schleifband seitlich abnehmen

- Lésen der Sechskantmutter (86) SW
22 und Linksgewinde. Zum Gegen-
halten wird auf der Polier-Abzieh-
scheibenseite der Schleifwelle (29)
ein Stiftschlissel SW 6 eingesteckt

- Kontaktscheibe {85) von Schleif-
welle ziehen

b) Polier-Abziehscheibenseite

- Abdeckung links {51) nach dem Ab-
schrauben der 2 Kreuzgriffe (62) ab-
nehmen

- Sechskantmutter (50) SW 22
I6sen - Gegenhalten mit Stiftschliissel

— Polier-Abziehscheibe (49) und
Spannscheiben von der Schleifwelle
ziehen

Bei Reinigungsarbeiten muss die
MADO Superschliff vom elektr.
Versorgungsnetz getrennt werden
{Netzstecker ziehen)!

3.2 Reinigung

Die MADO Superschliff darf nicht
mit dem Hochdruckreiniger ge-
reinigt oder ins Wasser gestellt
werden!

Die Polier-Abziehscheibe darf riicht
mit Wasser in Kontakt kommen. Die
demontierten Teile und die Super-
schliff mit Burste oder Lappen
reinigen.

3.3 Schleifmaschine
betriebsbereit machen

Einbau der gereinigten Teile in um-
gekehrter Reihenfolge. Wasser-
behélter nach unten schwenken und
mit ca. 1 |1 Wasser fullen.

Zur Schonung des Schleifbandes und
der Kontaktscheibe sollte bei
langeren Arbeitspausen und nachts
der Wasserbehalter ganz nach unten
geschwenkt werden.
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2.5 Wet grinding

The water supply is regulated by
turning the star handle (91) located on
the right.

By turning star handle to the left:
water tank is swivelled to the top -
water supply is increased;

by turning star handle to the right:
water tank is swivelled to the bottom -
water supply is reduced.

Gently and carefully advance
water tank into position!

3. Cleaning

3.1 Preparation for cleaning

a) Grinding belt side

- Open the spray protection hood {95)
in upward direction

- Swivel water tank {88) towards the
bottom by means of star handle (91)

- Remove right cover panels {27) after
unscrewing the 3 star handies (52)

- Extract the swivelling axis (89)

- Water tank can now be rermoved
towards the bottom right

- Turn clamping lever (68) towards left
and remove grinding belt sideways

- Detach hexagon nut (86) SW 22 and
lefthanded thread

- For counterbracing purposes, insert
a pin key SW 6 on the felt disc side
of the grinding shaft (29}

- Pull contact disc {85) off the
grinding shaft.

b) Polishing disc side

- Remove left cover panel (51) after
unscrewing the 2 star handles (52)

- Detach hexagon nut {50) SW 22 -
counterbrace with pin key

- Puli the polishing disc (49) and the
tension discs off the grinding shaft.

The MADO Superschliff has to be
disconnected from the mains supp-
ly before cleaning {extract mains
plug)!

3.2 Cleaning

The MADO Superschliff must not
be cleaned with high pressure
hose or to be emerged or left
standing in water!

The polishing disc must not be
exposed to water. Dismounted parts
and the Superschliff equipment are
to be cleaned with a brush ar cloth.

3.3 Making grinding machine
operational again

Installation of cleaned parts is effected
in reverse order. Swivel water tank to
the bottom and fill with approx. 1 liter
of water.

For protection of the grinding belt and
contact disc, the water tank should be
swivelled completely to the bottom
during longer working breaks and at
night.

2.5 Affiitage 4 bande humide.
En manoceuvrant la poignée en croix
{91) on régle "arrivée de I'eau.
Poignée vers la gauche: le réservoir
monte, plus d’eau.

Poignée vers |a droite: le réservoir
descend, moins d’eau.
Manoeuvrer en douceur!

3. Nettoyage
3.1 Préparatifs pour le nettoyage

a) Cote bande abrasive

- relever le capot de protection

- abaisser le réservoir eau (88)
moyennant vis poignée en croix (81}

- enlever piéces |latérales droite (37)
en dévissant les 3 poignées (b2}

- retirer I'axe (89)

- enlever le réservoir eau

- tourner le levier de tension (68) vers
la gauche et enlever la bande

- desserrer la vis & 6 pans {86) cle
SW 22, filetage a gauche

- bloquer I'arbre {29) avec la clé SW 6

- démonter le disque contact (85)

b) Cdte meule feutre

- Enlever piéce latérale gauche (51) en
dévissant les 2 poignées (52)

- Dévisser écrou a 6 pans (50) avec clé
SW 22 (bloquer I'arbre)

- retirer meule en feutre {49) et
flasques de serrage.

Retirer impérativement Faffiteuse
du réseau électrique lors des opéra-
tions de nettoyage (débrancher la
fiche)?!

3.2 Nettoyage

Ne pas nettoyer sous haute
pression ni par immersion dans
I'eau.

La meule feutre ne doit pas étre
mise en contact avec I'eau.
Nettoyer les piéces avec brosse
et chiffon.

3.3 Remise en état de marche.

Remettre les piéces en place. Remplir
le réservoir avec 1 litre d’'eau.

Afin de ménager la bande abrasive et
le disque contact, ne pas les laisser au
contact de |'eau en cas d'inactivité
prolongée.



4. Bedienen
4.1 Sicherheitshinweise

Bevor mit der MADO Superschliff

gearbeitet wird, sind aus Sicherheits-

grinden folgende Hinweise zu

befolgen:

- Auf die Arbeit konzentrieren

- Nicht mit anderen Personen sprechen

- Nicht in den Bandbereich fassen

- Die Spritzschutzhaube muB in unter-
ster Stellung sein (im Bedarfsfall je
nach Schneidwerkzeugbreite entspr.
nach oben schwenken)

- Arbeitsplatz sauber und trocken
halten/sichere Standflache

- Beim Verlaufen des Bandes sofort
die Bandverstellung regulieren {siche 2.4}

Verletzungsgefahr besteht durch die frei-

laufenden Bandkanten. Diese kdnnen

wegen des , Balligschleifen” nicht abge-

deckt werden.

AulRerdem kann bei unachtsamen

Arbeiten eine geringe Verletzungsgefahr

durch den nicht bendtzten aber mitlau-

fenden Schleifkérper der Gegenseite ent-

stehen.

Die Schneide des Werkzeuges immer in

Laufrichtung des Bandes oder der Polier-

Abziehscheibe, siehe Pfeil, halten.

- Beim Schleifen und Polieren
Schutzbrille tragen!

Achtung!

Anstelle der Polier-Abziehscheibe und
des Schieifbandes diirfen keine kera-
misch- bzw. kunstharzgebundenen
Schleifkérper oder andere von uns nicht
vorgesehene Werkzeuge zum Einsatz
kommen.

Die gdltigen Unfallverhiitungsvorschriften
sind zu beachten!
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4. QOperation

4.1 Safety instructions

Before strating up with the operation of

the MADO Superschliff, the following

instructions must be adhered to for

reasons of safety:

- Concentrate on your work

- do not speak with others while
operating the machine

- stay away from the beit area with
hands and other parts of the body

- The splash protection hood must be

placed in the low position. {if necessary,

according to the size of the cutting
tool, the hood can be swung up)

- keep working area clean and dry/make
sure that floor/supporting surface is
secure

- immediately adjust any belt
maladjustment when running the
belt. {see 2.4)

Risk of injuri on free-running band edges.

There is no cover over band edges due to

camber grinding.

In addition when working inattentive a

slight risk of injuries may occur due to

the also running grinding element on the
opposite side.

Always hold the cutting edge of the tool

in direction of travel of the belt or of the

polishing disc, see arrow.

- When sharpening or polishing the
safety goggle must be carried!

Attention!

There may not use any ceramic or syn-
thetic resin grinding parts or other tools
not sheduled by us instead of the polis-
hing disc and instand of the grinding
belt!

The valied accident prevention regulati-
ons have to be observed!

4. Utilisation
4.1 Instructions pour la sécurité

Avant mise en route, respecter les consi-

gnes de sécurité suivantes:

- Se concentrer sur le travail

- ne pas dialoguer avec d’autres
personnes

- éviter tout contact avec la bande

- En principe le protecteur contre les
jets d’eau doit étre en position in-
férieure {en cas de besion, et en
fonction de la configuration des outils
coupants, ce protecteur peut étre
relevé)

- s'assurer de la propreté du poste de
travail

- en cas de deviation de la bande,
procéder immédiatement a son réglage
{voir 2.4)

Risques d'accidents sur bord de bande

abrasive . Il ne peuvent pas &tre couvert

pour pouvoir aiguiser en forme convexe.

Un risuge d'accident est possible en tra-
vaillant inattentivement car I'élément d'ai-
guiser sur l'autre c4té aussi tourne.

Tenir le c6té coupe de I'outil dans le sens
de marche de la bande ou dela meule
(voir fleche).

- Portez lunettes protectrices, en aigui-
sant et en poliant!

Important!

Ne pas utiliser de meules avec liants rési-
noides ou liants ceramiques ou autres au
lien du disque de repassage et de la ban-
de prévu de MADO.

Les regulations de prévention d'accident
en viguer doivent étre respectées!
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4.2 Tips zum Schleifen

@ Das Messer wird mit ca. 20° Anstell-
winkel unter leichtem Druck tber
das Band gefiuhrt. Dadurch werden
auch die Flanken geschliffen (das
Messer bekommt keine Spalter-
form).

@ Die ideale Position beim Messer-
schleifen wird erreicht, wenn die
Schneide an der Stelle gefihrt wird,
an welcher das Schleifband die
Kontaktscheibe verlat. Der Ballig-
schliff entsteht an dieser Position
von selbst.

@ Kuttermesser werden am freilau-
fenden Band auf der balligen Seite
mit ca. 30° Anstellwinkel
geschliffen. Fiir das Vorschleifen
wird ein Band mit Korn 100, fur das
Feinschleifen ein Band mit Korn 180
verwendet.

e Die gleiche Vorgehensweise gilt fur
den Spalter. Der Spalter wird von
beiden Seiten mit einem Anstell-
winkel von ca. 30° geschliffen.

,>— %
|
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4.3 Schleifbénder

Nur Na3band 800 x 50 mm mit
gekennzeichneter Laufrichtung
verwenden!

Die MADO Superschliff ist werks-
seitig mit einem Schleifband Korn 120
ausgestattet.

4.4 Tips zum Abziehen

Auf die Filzscheibe wird die Mado
Polier- und Abziehpaste aufgetragen.
Die Werkzeuge werden mit einem
etwas groReren Anstellwinkel als beim
Schleifen gleichmafig und rasch mit
sanftem Druck mehrfach von beiden
Seiten (iber die Scheibe gezogen, bis
kein Grat mehr vorhanden ist.
AnschlieRBend wird das Werkzeug
nochmals mit gleichem Anstellwinkel
wie beim Schleifen mit leichtem Druck
poliert.

Anstellwinkel etwas steiler als beim

Schleifen.

Positionnement un peu plus ouvert

que pour |"affatage.

Die Schneidwerkzeuge sind nach dem
Schleifen und Abziehen zu reinigen.
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4.2 Tips for grinding

@ Guide the knife over the belt under
light pressure with approx. 20°
setting angle. The flanks are thus
also ground (knife does not get a
cleaver form).

@ |deal positioning for knife grinding is
achieved when the blade is led on
the spot where the grinding belt
leaves the contact disc. In this posi-
tion, the camber cut develops auto-
matically.

@ Cutters are ground on the crowned
side on the free-running belt with
approx. 30° setting angle. For rough
grinding, a belt with grain 100 is
used, for finishgrinding, a belt with
grain 180.

® The same procedure is followed for
the cleaver! The cleaver is ground on
both sides with a setting angle of
approx. 30°.

Schleifen bis sich ein Grat bildet.
Grind until a flash develops.
Affatage jusqu’a formation d’un fil

Schleifposition und Anstellwinkel.
Grinding position and setting angle.
Position d'affiitage et positionnement
de I'outil.

4.3 Grinding belts

Use only wet belts 800 x 50 mm with
direction of travel marked on them.
The MADO Superschliff is
equipped with a grain 120 grinding
belt at the factory.

4.4 Tips for strapping

The MADO strapping and polishing
paste is applied to the polishing disc.
Tools are pulled over the disc on both
sides evenly and quickly with gentle
pressure several times with a
somewhat larger setting angle then
used for grinding, until all flash has
disappeared.

Subsequently, the tool is polished
again with light pressure at the same
setting angle as for grinding with light
pressure.

ca30
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The cutting tools (knives) have to be
cleaned imperatively after grinding and
polishing.

4.2 Recommandations pour
I'affiitage.

® Amener |'outil avec une légere pres-
sion sous 20¢° environ sur la bande.
De cette facon, les flancs de I'outil
sont également poncés, pour éviter
de donner un profil de fendeur.

® Positionner la coupe de 'outil a I'en-
droit ou la bande se sépare du
disque de contact. Cette position
donne automatiquement la forme
concave.

@ Afflter les couteaux de cutter sur le
cote bande, avec un angle d'ap-
proche d’environ 30°sur la partie
arriere de la bande; utiliser une
bande grain 100 pour le dégrossis-
sage et une bande grain 180 pour la
finition.

® Méme procédeé pour le fenduer, mais
affiitage des deux cotés.

NN
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4.3 Bandes abrasives.

Utiliser uniquement des bandes abra-
sives 800 x 50 spéciales eau, en veil-
lant au sens de marche.

La MADO Superschliff est équipée
d'usine d'une bande grain 120.

4.4 Recommandations pour
I'effilage.

Enduire la meule feutre de péte sili-
cone. Passez les outils en positionne-
ment légérement supérieur a celui de
I'afflitage, avec une pression légére et
rapidement, sur la meule, jusqu’a
disparition du fil.

Polissage dans les mémes conditions.

Setting angle samewhat steeper than
for grinding.

“Les outils de coupe sont a nettoyer
aprés affutage et effilage!”

g —



5. Betriebsstérungen
Storung

Ursache

Abhilfe

Schleifband verlauft

schlechte Abziehleistung
Motorleistung wird geringer

zu geringe Bandspannung

Zuviel Wasser an der Schleifstelle

Grat von Filzscheibe streift am Gehiuse

5. Malfunctions during operation
Malfunctions

— Regulier-Réndelschraube mit
Kontermutter hat sich gelést

Balligkeit der Kontaktscheibe und
Umienkrolle ist abgeniitzt

— zu wenig Abziehpaste
Polier-Abziehscheibe abgenutzt

— Keilriemen schleift bzw. ist abgeniitzt

— zu langes Schleifband
Kraft der Schenkelfeder erlahmt

— Wasserbehilter zu hoch

Abweisbiirste abgenitzt
— Abnditzung

Cause

— Regulierungsschraube neu ein-
stellen und kontern
Koentaktscheibe bzw. Umilenkrolle
ersetzen

— Abziehpaste auftragen
Polier-Abziehscheibe ersetzen

— neuen Keilriemen einbauen
{entspr. Kap. 6)

— Naltband 800 x 50 verwenden
Schenkelfeder (bzw. Bandspannvor-
richtung) ersetzen

- Wasserbehalter absenken
Abweisbirste auswechseln

— Mit Messer wegschneiden,
bei gezogenem Netzstecker

Remedy

Grinding belt runs off center

Poor strapping performance

Motor performance has deteriorated
Insufficient tension on belt

Too much water on the spot
to be ground

Flash on polishing disc touches
the casing

5. Incidents de fonctionnement.
Incidents

- adjusting knurled screw with counter
nut has loosened itself

crowning on contact disc and
deflection roller is worn out

— not enough polishing paste,
polishing disc is worn out ]
— V-belt is trailing or is worn out

— Grinding belt is too long,
strength of leg spring has deteriorated

— water tank too high

reject brush worn out
— Wasting

Motifs

- readjust regulating screw
and tighten nut
replace contact disc, respectively
deflection roller
- apply polishing paste
replace polishing disc
— install new V - beilt (acc. to point 6)
— use 800 x50 wet belt,
replace leg spring (respectively belt
tension roller)
— lower the water tank
replace reject brush
— Cut away with a knife; but make sure
that mains plug is extracted from
socket.

Remeédes

Déviation de ia bande

Mauvais affitage
Puissance du moteur diminne

Tension de la bande trop faible
Trop d’eau & I'affitage

L'aréte de la meule feutre
frotte otre le carter
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— le contre-écrou et la vis
cannelée se sont déblogués
le dsique contact n"a plus son
profil concave

— manque de péte silicone.
Meule feutre usée.

- la courroire trapézoidale patine.
Elle est usée.

— bande trop longue.
fatigue des ressorts de tension

- réservoir trop haut
brosse usée
— Usure

- bloquer la vis et le contre-écrou
changer le disque

- enduire la meule de péate
changer la meule.

— montuer nouvelle courroie.

— changer la bande
changer les ressorts ou le
dispositifs de tension
— descendre le réservoir
changer la brosse
— Couper au couteau
aprés débranchement de la prise
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6. Wartung / Austausch
von VerschleiBteilen

Vor Wartungsarbeiten muss die
MADO Superschliff vom elektr.
Versorgungsnetz getrennt werden!

6.1 Schleifbandwechsel
siehe Kapitel 3.1 a)

6.2 Kontakt- und Polier-Abzieh-
scheibe aus- und einbauen

a) Kontaktscheibe siehe Kapitel 3.1 a)
b) Polier-Abziehscheibe
siehe Kapitel 3.1b)

6.3 Abweisbiirste auswechseln

Durch Lésen von 2 Blechschrauben
{3} kann die Abweisbirste (82) ausge-
wechselt werden.

6.4 Spritzschutzhaube bleibt
nicht mehr in jeder Stellung

Durch leichtes Nachziehen der Zylin-
derschraube mit innensechskant (96)
halt die Spritzschutzhaube {95)
wieder im ganzen Schwenkbereich
{bei Bedarf muf der O-Ring ausge-
wechselt werden).

6.5 Exzenter

Ein gelockerter Exzenter (90) wird
durch leichtes Nachziehen der Sechs-
kantmutter (G) wieder spielfrei
drehbar.

6.6 Bandspannvorrichtung

Durch Lésen der beiden Zytinder-
schrauben (58} kann die gesamte
Bandspannvorrichtung (60) ausge-
wechselt werden.

6.7 Keilriemen aus- und einbauen
Keilriemen FO-Z 8 x400 (Li)
Netzstecker ziehen;

Kontakt- und Polier-Abziehscheibe
ausbauen {siehe Kap. 3.1 a, b}.
Bandspannvorrichtung ausbauen
{siehe Kap. 6.6).

Chassis-Abdeckung {45) durch Lésen
von 4 Blechschrauben (98)
abnehmaen;

Versteifungsbiech (99) durch Lésen
von 4 Blechschrauben (3) heraus-
nehmen;

nach dem Lésen der Schrauben (links:
53, 54; rechts: 54, 81, 100) kdnnen die
Seitenteile {links: 46, rechts: 56;) seit-
lich weggenommen werden.

Nach dem Herausdrehen der
Blechschraube (100) kann die Druck-
feder (38) am Motor mit einer Wasser-
pumpenzange nach oben herausge-
zogen werden;

alten Keilriemen von der Motorriemen-
scheibe nehmen;

Schrauben (35) der Lagerhilsenbe-
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6. Maintenance / Replacement of
wear and tear parts

Before starting maintenance works
on the MADO Superschliff dis-
connect from mains supply!

6.1Exchange of grinding belt
see chapter 3.1a)

6.2 Exchange of contact and
polishing disc

a) contact disc - see chapter 3.1 a}
b) polishing disc - see chapter 3.1b)

6.3 Exchange of reject brush

The reject brush {82) can be
exchanged by detaching the 2 sheet
metal screws (3).

6.4 Splash guard hood does not
stay in place in all positions

By slightly tightening the hexagon
socket head cap screw-(96), the spray
guard hood (95} will again stay in
place all through its swivelling range
(if necessary, change O-ring).

6.5 Eccentric device

If eccentric device {20) has loosened
itself, it can be readjusted to turn free
of play again by slightly tightening the
hexagon screw (6).

6.6 Belt tension roller

The entire belt tension roller {60) can
be exchanged by detaching the two
cap screws (568).

6.7 Exchange of V-belt FO-Z
8x400 (Li)

Extract mains plug from socket;
Dismount contact disc and polishing
disc {see chapter 3.1 a, b);

Dismount belt tension roller

{see chapter 6.6);

Remove cover of chassis (45) by
detaching ” 4 sheet metal screws (98);
Take out the reinforcement plate (99)
by detaching 4 metal screws 3;

Now after detaching screws (left: 53,
54; right: 54, 81, 100), the side parts
{46, 56) left and right can be removed
sideways;

After detaching metal screw (100}, the
pressure spring (38) on the motor can
be extracted towards the top by
means of a multiple slip-join gripping
pliers; remove the old V-belt from the
motor pulley;

Detach screws (35) on the bearing
sleeve mount;

Remove complete grinding shaft off
the bearings towards the top,

6. Entretien -remplacement des
piéces a forte usure

Retirer du réseau électrique la
MADO Superschliff avant travails
d’entretien!

6.1 Changement de la bande
{voir sous 3.1a)

6.2 Changement du disque
contact et de la meule feutre:
a) disque de contact {voir 3.1a)
b} meule feutre {voir 3.1 b}

6.3 Changement brosse de
raclage

Par déblocage des 2 vis en téle {3}.

6.4 Capot de protection ne reste
pas en place

Resserrer la vis cylindrique (96) -
changer éventuellement le circlips O.

6.5 Excentrique
Resserrer la vis & 6 pans (6).

6.6 Dispositif de tension
de la bande

Changement de ce dispositif par
déblocage des 2 vis cylindrique {58).

6.7 Changement de la courroie
trapézoidale - courroie FO-Z
8x400 (Li) -

Débrancher machine du secteur.
Démonter disque contact et meule
feutre {voir 3.1a, b)

Démonter dispositif de tension de la
bande {voir 6.6)

Démonter habillage du chassis (45) en
desserrant les 4 vis en tole (98)
Enlever la tdle de remplacement {99)
par déblocage des 4 vis en tdle (3)
Enlever les piéces |latérales gauche et
droite (46,56) en desserrant les vis
{gauche: 53, 54) et (droite: 54, 81,100)
Enlever le ressort {38) en desserrant |a
vis (100) avec une pince.

Enlever la courrcie usée de la poulie
du moteur.

Desserrer les vis {35) du palier.

Retirer I'arbre d’affatage vers le haut
et changer la courroie.

Remontage dans l'ordre inverse.
L'habillage du chassis doit étre jointé
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festigung l6sen.

Komplette Schleifwelle von den
Lagerstellen nach oben herausheben,
Keilriemen austauschen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Die Chassis-Abdeckung muf an den
Auflageflachen der Seitenteile links
und rechts wieder mit Silikon-
kautschuk abgedichtet werden.

6.8 Austausch von Kugellager
und Dichtring der Schleifwellen-
lagerung

Ausbau der kompletten Schleifwelle
siehe Kap. 6.7

Lagerhulise (31) danach Kugellager
von der Schleifwelle {29) mit Abzieh-
werkzeug abziehen;

abgeniitzten Dichtring {33) heraus-
dricken;

Lagerhiilse saubern;

neuen gingefetteten Dichtring
einpressen;

Kugellager, links mit Kugellager-
Ausgleichsscheibe {34), einpressen;
komplette Lagerhilse auf Schleifwetle
aufpressen;

weiterer Zusammenbau siehe Kap. 6.7

exchange V-belt.

Installaticn is effected in reverse
order.

The cover for the chassis must be
newly sealed with silicon caoutchouc
on the supporting surfaces of the side
parts at left and right.

6.8 Exchange of ball bearing and
seal on the grinding shaft bearing

For dismounting of complete grinding
shaft see chapter 6.7

Using withdrawal tools, first pull off
the bearing sleeve (31), then the ball
bearing from the grinding shaft (29).
Press out the worn out sealing ring
(33)

clean bearing sleeve;

press in a new greased sealing ring;
press in balt bearing with
compensation-disc (34);

press the complete bearing sleeve
onto the bearing shaft;

for further installation instructions see
chapter 6.7.

31 33 Fett 34

avec du caoutchouc silicone aux
endroits ol il touche les pieces late-
rales.

6.8 Changement des roulements
et joints du palier de |I'arbre
d’affiitage

Démontage de I'arbre (voir 7).
Retirer la douille {31} et le rouiement
de I'arbre {29) moyennant extracteur.
Enlever joint usé {33).

nettoyage douille.

Remonter nouveau joint enduit de
graisse.

Remonter routernent avec disque de
compensation (34).

Remonter douitle sur arbre.

{Suite voir sous 6.7)

-/

T vd
35 ]
29 8 /
] N
N =
50 S \44\‘35\‘ ’ LJ_[
\ [ b
WY A _4 A
4911 —
V
=3
7
) 38
ynlll/
[/
53 54
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7. Elektrisches Schaltbild 7. Wiring diagramm 7. Schéma électrique

Lt .
L2 iy L?

L2 L2 L2
st L3 L2
N =t N S — st st .
’, ! 7 T
l H
{
|
|
|
!
1 .5
3-pal Ausschalter —
10A 7400V~ .
uvow U v ow
-—— . Marquardt 0350.2101 VWSS
3
A
: Betriebs-Kondensator
| MFB MP 7uF
|
|
1
L i
i A
A
230V Wechselistrom 400V Drehstrom 230 v Drehstrom
L20 W 510w/ L00W
2,04 50Hz 10471, 7A 50 Hz
3000 min”’ 3000 min™
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Ersatzteilliste — Spare parts list — Liste des pieces

de rechange

Skizze Nr.
Sketch No.
Esquisse No.

1

o. Abb.

0.Abb.

0. Abb.

18

19

20

21

22

23
24

25

26

20

27

29
30
31
32

33

34

35

36

37
38

MNS 630

Teil-Nr.
Part-No.
Piéce No.

630110020
630280710
63041 06 90

56043 2000
504 28 20 40
630422380

63014 07 20
507 14 07 30
630100380
630100390

525 45 03 €0

63014 07 61

6304115 90

51043 07 90

630 43 07 80

548 46 20 90

630 24 07 40
548 41 41 70

5304223 80

525 41 07 00

5104311 40

630 23 08 00
6302008 20

6302308 30
630240570
6302406 20
56045 1250

630470850

63046 15 50

5904111 30

548431050

6302508 70
6304308 80

Bezeichnung
Description
Dénomination

Chassis
Leitblech

Linsenblechschraube
B3,5x13 DIN 7981 A2

Scheibe A4,3 DIN 125 A2
Saugfuld

Sechskantmutter M6
DIN 934 A2

AnschluBwinkel PG9
Gegenmutter PG2
Z.B. Drehstrommotor

Z.B. Wechselstrommotor

Rillenkugellager
6203ZZ DIN 625

Axial-Ventilator

Sechskantschraube
M 6x10 li. DIN 933
verzinkt

Zahnscheibe A 6,4
DIN 6797 A2

Palfeder BS x5x 20,
DIN 6885

Sicherungsring
A 17x1,0DIN 471

Riemenscheibe klein

Zylinderschraube
M 6x20 DIN 84, A2

Sechskantmutter M6,
DIN 934, A2

Erdschraube M 4 x 6,
DIN 85

Zahnscheibe A4, 3,
DIN 6797 A2

Motorachse
Z.B. Schleifwelle

?Schleifwe”e

Riemenscheibe grol

Lagerhilse

Rillenkugellager
60042727, DIN 625

Wellendichtring radial
20/35x7A

Kugellager-Ausgleichs-
scheibe

Innensechskantschraube
M b x16, DIN 912 A2

Scheibe B5, 3,
DIN 125 A2

Keilriemen FO-Z 8 x400 1i
Druckfeder

Skizze Nr.
Sketch No.
Esquisse No.

99
3

100

39
10
11
0.Abb.
40
41
42
43

44
45
98

46
48
49

50

51
52

53
54
14
16

55

56
57

58
59
60

61
62

63

59

Teil-Nr.
Part-No.
Piéce No.

6302805 20
63041 06 90

630411560

140100550
52514 07 60
6302006370
1501007 45
061 1406 30
507 2207 20
53147056 30
531410510

51014 96 80
63022 08 90
6304116 00

630201570
630 24 09 30
630330940

530421050

630220950
531421200

554 41 11 00

630410970

530421190

548 43 51 80

6304207 00
630200980
630220050
6302005 30

554 41 08 80

531431290

630201080

525 212100
630211900

5414106 60

531431290

Bezeichnung
Description
Dénomination
Versteifungsblech

Linsenblechschraube
B3,5x13 DIN 7981 A2

Linsenblechschraube
B4,8x19 DIN 7981 A2

Z.B. Kabel W
Kondensator

ZB. Litze

Z.B. Kabel D

Schalter
Schalterschutz orange
Schalterdichtung

Linsensenkschraube
M4x16, DIN 964 A2

Kabelverschraubung
Abdeckung Chassis

Linsenbtechschraube
B 3,6x16, DIN 7981 A2

Z.B. Seitenteil links
Spannscheibe

Polier-Abziehscheibe
@ 200/16x256

Sechskantmutter
M14x1,5, DIN 934 A2

Abdeckung links

Kreuzgriff K M6 x 32
DIN 6335

Senkschraube
M5x 16, DIN 963 A2

Sechskantschraube
M 5x25, DIN933 A2

Sechskantmutter M 5,
DIN 934 A2

Scheibe B 5,3,
DIN 9021 A2

Blechmutter
Z B. Seitenteil rechts
Seitenteil rechts

Verstérkungsplatte
komplett

Zylinderschraube M 5x25,
DIN 84 A2

Zahnscheibe A 5,3,
DIN 6797 A2

Z.B. Bandspannvor-
richtung

A

Exzenterlager
Blattfeder

Zylinderschraube
M5x12,DIN 84 A2

Zahnscheibe AB,3
DIN 6727 A2
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Ersatzteilliste -~ Spare parts list — Liste des pieces

de rechange

Skizze Nr. Teil-Nr.
Sketch No. Part-No.
Esquisse No. Piéce No.
64 6302011 40
28 5254614 40
66 525431450
68 630214010
69 630411120
70 630231170
71 525451510
72 52546 15 20
73 531471580
74 630241190
75 630241200
76 531221590
77 52546 1540
78 5254115 20
79 526542 15 30
80 630471210
81 630411050
64 630410970
100 63041 1560
16 548 4351 80
14 530421190
82 6303506 70
3 63041 06 90
55 630420700
83 6302412 20
84 530431040
856 6302304 20
86 530420880
87 630331230
88 630110070
89 630231240
MNS 630

Bezeichnung
Description
Dénomination

Z.B. Spannbolzen

Sicherungsring
A16x1,0, DIN 471

Schenkelfeder
Spannhebel

Spannhiilse leicht
5x32, DIN 7346 verzinkt

Umlenkrolle

Rillenkugellager
6200ZZ, DIN 625

Sicherungsring 130x1,2
DIN 472

Wellendichtring
14/30x 7 BA

Zwischenring
Labyrinthscheibe
Schutzkappe

Sicherungsring
A10x1,0,DIN 471

Flache Randelschraube
M6x 30, DIN 653

Randelmutter hoch M6
DIN 466

Moosgummi-Ring 60x3

Sechskantschraube
M5x20, DIN 933 A2

Sechskantschraube
Mbx25, DIN933 A2

Linsenblechschraube
B4,8x19, BIN 7981 A2

Scheibe 85,3, DIN 9021
A2

Sechskantmutter M5,
DIN 934 A2

Abweisbirste komplett

Linsenblechschraube
B 3,6x13, DIN 7981 A2

Blechmutter
Labyrinthhiiise

Scheibe B15,
DIN 125 A2

Kontaktscheibe

Sechskantmutter
M14x1,5 li, DIN 934 A2

Schieifband {naB)
800x50,K120

Wasserbehilter

Schwenkachse

Skizze Nr.
Sketch No.
Esquisse No.

90
92

93
6

96
96

92
93
97
52

0. Abb.

Teil-Nr.
Part-No.
Piéce No.

630201260
54843 37 30

63047 1250
530422380

630220080
547 41 45 40

548 43 37 30
630471250
630221300
531421200

630271320
6302715 30

525511941
525 311960

527 312800
630071330
526 06 15 80

Bezeichnung
Description
Dénomination
Z.B. Exzenter

Scheibe B 6,4,
DIN 125 A2

O-RingOR5,6x3

Sechskantmutter M6
DIN 234 A2

Spritzschutzhaube

Innensechskantschraube
M6Ex 30, DIN 912 A2

Scheibe B6,4 DIN 125 A2
O-RingOR5,56x3
Abdeckung rechts

Kreuzgriff K M6 x 32
DIN 6335

Typenschild MNS 630 D
Typenschild MNS 630 W
Zubehor:

Abziehpaste griin 0,25 kg

Einmaulschliissel SW 22
DIN 894

Stiftschlissel 6 DIN 911
Bedienungsanleitung 630

Garantiekarte
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